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\) HoceTte 3awmTHn aHTUdOHNM! - HoceTe 3awuthHu ounnal

/ Always wear hearing protection! N Wear safety glases!
MpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO Npeau ynotpebal Hocerte 3awutHa macka!
Refer to instruction manual / booklet! Wear dust mask!
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OpuruHanHa MHCTpyKUus 3a ynoTpeba
YBaxkaemu notpedutenu,

Mo3apaBneHust 3a Nokynkata Ha MaluvHa OT Hal-Gbp30 pa3BMBaLLaTa ce Mapka 3a enekTpuyecky,
NHEBMATNYHU 1 6eH3nHoBM MawwmHn - RAIDER. Mpu npaBunHo nHctanupare u ekcnnoatauus, RAIDER
ca CUIypHU 1 HagexaHn MalivHu 1 pabotaTta ¢ Tax we Bu goctasm uctmHeko ygosoncTeue. 3a Bawerto
yAo6CTBO e n3rpafeHa 1 oTnnyHa cepBusHa Mpexa c 45 cepBusa B Lsinata cTpaHa.

Mpean ga usnonseate Tasn MallvHa, MOSS, BHUMATENHO ce 3ano3HanTte ¢ Hactoswarta “UNHcTpykums
3a ynotpeba”.

B nHTepec Ha Balwata 6e3onacHoCT 1 C Len ocurypsisaHe Ha npasunHaTta n ynotpeba, npoveTteTe
HaCTOALMTE WMHCTPYKUMM BHMMATENHO, BKIIOYMTENHO MpenopbkiTe U npedynpexaeHnsTta B Tax. 3a
n30sirBaHE Ha HEHYXHU TPELLKM U MHUMOEHTU, BaXKHO € Te3W MHCTPYKLUUM Aa OCTaHaT Ha pasmnorioxeHue
3a ObaeLuy cnpaBkM Ha BCUYKW, KOUTO Le Mon3BaT mMaluvHata. AKO § npofajeTe Ha HOB COBCTBEHMK TO
“UHcTpykumaTa 3a ynotpeba” TpsabBa Aa ce npedane 3aefHo C Hes, 3a Aa MOXe HOBUS nornaeaTen fa ce
3arno3Hae CbC CbOTBETHUTE MEPKU 3a 6E30MaCHOCT 1 MHCTPYKUMUTE 3a paboTa.

“EBpomactep Mimnopt Ekcnopt” OO/ e ynbnHOMOLLEH NpeacTaBuUTeN Ha Npon3BoanTens n cobCcTBEHUK
Ha TbproBckata mapka RAIDER. AgpecbT Ha ynpasneHue Ha dupmara e rp. Cocus 1231, 6yn. “llomcko
woce” 246, Ten. 0700 44 155, www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@ euromasterbg.com.

Ot 2006 rogvHa BbB (hpmMaTa e BbBeAeHa cuctemata 3a ynpasneHue Ha kadectsoto 1ISO 9001:2008 c
ob6xBaT Ha cepTudurKaumaTa: TbproBusi, BHOC, U3HOC 1 CepBM3 Ha NpodecroHanHn n xobu enekTpuyecky,
NHEBMAaTUYHM U MEXaHUYHU MHCTPYMEHTUM u obwa xenesapus. CeptudukatbT e usgageH ot Moody
International Certification Ltd, England.

TexHN4YeCcKu aaHHU

napameTbp ez:s:fl.a CTOWHOCT
Mogen - RD-IW39
HomuHanHo HanpexeHune \% 230
HomuHanHa vectota Hz 50
MouHocT kVA 5.4
HanpexeHne Ha npaseH xoa (MIG/MAG) \Y 65
HomuHanHo nsxopgHo Hanpexexne (MIG/MAG) \Y 23
3aBapbyeH Tok A 20-160

60 %:160A (MIG);

o/ -
MpogbmkuTenHocT Ha pabota (MIG/IMAG &MMA) ;89,//(’ 1;22%/'\("\'/&))
(N y

100% :116A(MMA)

HomuHanHo usxopgHo Hanpexexve (MMA) \Y 26
3aBapbyeH Tok (MMA) A 20-150
Enektpoau mm 1.6-4
dakTop Ha MOLLHOCTTa cos @ >0.93
M3onauus knac - F

CreneH Ha 3awuTta Ha Kopnyca - IP21S
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RAIDERg:
1. O6wm ykasaHus 3a 6e3onacHa pabora.

[MpoyeTeTe BHUMATENHO BCUYKM YKa3aHus. HecnasBaHeTo Ha NpuBeaeHUTE No-Aorny ykasaHus Moxe Aa
[oBefe 0o TOKOB yaap, Noxap uunm Texku tpaBsmu. CbxpaHsBanTe Te3n ykazaHWsl Ha CUTYPHO MSICTO.

1.1. BesonacHocT Ha paboTHOTO MSCTO.

1.1.1. Nopabpxante paboTHOTO CU MSICTO YUCTO U A0Ope ocBeTEHO. Be3nopsiAbKbT U HE[OCTaTbYHOTO
OCBETNEeHNe MoraT fja CrIoOMOrHaT 3a Bb3HWKBAHETO Ha TPyZAOBa 3rononyka.

1.1.2. He paboteTe ¢ mawumHaTa B cpefa C NOBULLEHA ONACHOCT OT Bb3HMKBAHE Ha eKCnno3us, B 6nmsoct
[0 NECHO 3ananummn TeYHOCTU, rasoBe UM npaxoobpasHu matepuanu. o Bpeme Ha paboTa B MalLUHUTE
Ce OTAENAT UCKPU, KOUTO MoraT [ia Bb3MnfiaMeHsIT npaxoobpasHu Matepuanu unm napu.

1.1.3. dpbXTe Aeua u cTpaHnyHM nuua Ha 6e3onacHo pa3cTosiHve, AokaTo paboTuTe ¢ MawmHaTta. Ako
BHMMaHWeTo Bu 6bae oTKNoHeHo, MoXe Aa 3arybuTte KoHTpora Haj MaluvHaTa.

1.2. BesonacHocT npu paboTa ¢ enekTpuyeckn Tok.

1.2.1. WencenbT Ha MawwmnHaTa TpsabBa Aa e NoaxoAsill 3a Non3BaHWs KOHTaKT. B HMKakbB cnyvanm He
ce [0 nycka U3MeHsiHe Ha KOHCTpyKUMsATa Ha Lencena. Korato paboTuTe cbC 3aHyneHn enekTpoypeau, He
n3nons3BanTe agantepu 3a Lencena. [on3BaHeTo Ha OpUrMHarnHW LWeEeNCcenu u KOHTaKTU HamMansBa pucka
OT Bb3HWKBaHe Ha TOKOB yaap.

1.2.2. N3bsreaiiTe gonvpa Ha Tanoto Bu fo 3azemeHun Tena, Hanp. Tpbou, OTONMMTENHN ypeau, NeYKU 1
xnagunHuum. Korato tanoto By e 3a3eMeHO, pUCKbT OT Bb3HUKBaHE Ha TOKOB yAap € No-rofisiM.

1.2.3. MNpepnasBarTe mawwmHaTa cv OT AbXA U Bnara. NNPOHMKBaHETO Ha BOAA B MaluMHaTa noBuLLaBa
onacHocTTa OT TOKOB yaap.

1.2.4. He ns3nonaeawTe 3axpaHBalLms kaben 3a Lenu, 3a KOMTo TOM He € NMPEeABUAEH, Hamp. 3a Aa HocuTe
MalunHaTa 3a kabena wnu ga u3BaguTe Lencena OT KoHTakTa. lNpepnassanTe kabena OT HarpsiBaHe,
omacnsiBaHe, Jonvp A0 ocTpu pbboBe unu 4o NOABWXHM 3BeHa Ha Apyrv MalumnHW. MNoBpeaeHn unm ycykaHm
kabenv yBenuyaeaT pucka OT Bb3HWKBaAHE Ha TOKOB yaap.

1.2.5. Korato pabotuTe Ha OTKpMTO, BKMOYBAWTE MaluMHaTa camMoO B MHCTanaumm obopyaBaHu C
enekTpuyeckn npekbeBay Fi (MpekbcBay 3a 3alMTHO M3KMOYBaHe C AePeKTHOTOKOBA 3alumTa), @ TOKbT
Ha yTeuka, nNpu KOUTO ce 3apenctea OT3 TpsibBa Aa e He noeeve oT 30 mA, cbrmacHo “Hapenba 3 3a
YCTPOWNCTBO Ha eneKkTpu4eckuTe ypeadbu 1 enekTponpoBoaHUTE NuHUK'. M3nonssanTe camo yaobIDKUTENU,
noaxoasilum 3a paboTta Ha OTKpMTO. M3non3BaHeTo Ha yabimkuTen, npegHasHadeH 3a paboTa Ha OTKpUTO,
HamarsiBa pucka OT Bb3HMKBaHE Ha TOKOB yaap.

1.2.6. Ak0 ce Hamara W3nof3BaHeTO Ha MallMHaTa BbB BMaxHa cpeda, M3non3sante npegnaseH
npekbcBay 3a yTeYHU TOKOBe. V3mon3BaHeTo Ha npednaseH NpekbcBay 3a YTeYHW TOKOBE HamansiBa
OMacHOCTTa OT Bb3HWKBAHE Ha TOKOB yaap.

1.3. Be3onaceH HauuH Ha paboTa.

1.3.1. bbaeTe KOHUEHTpUpaHu, criegeTe BHMMATENHO OENCTBUSTA CUM M NOCTbMNBaWTE NPeAnasnneo 1
pa3ymHo. He nsnonseanTe malumHaTta, KOrato cte yMOpPEHU Unu Nog, BIUSHMETO HA HAPKOTUYHW BELLECTBA,
ankoxon unu ynomealuy nekapctea. EAMH mMur pascesHocT npu pabota ¢ MalwmHa Moxe da vMMa 3a
nocreacTBue U3KMYUTENHO TEXKN HapaHsBaHUS.

1.3.2. Pabotete ¢ npepnassawo paboTHO OGMeKno W BMHarK ¢ npeanas3Hu ovuna. HoceHeto Ha
noaxoasiLLm 3a non3saHarta MallvHa U U3BbpLUBaHaTa 4EVHOCT NMYHN NpeanasHu CpeacTBa, KaTo AuxatenHa
macka, 34paBu MITbTHO 3aTBOPeHM 00yBKM CbC CTabuneH rpandep, 3almTHa kacka Unu LWymosarnyLwmnTenu
(aHTUOHM), HamMansBa pycka OT Bb3HMKBAHE Ha TPyAOBa 3romnonyka.

1.3.3. N3bsarsarite onacHOCTTa OT BKIMOYBaHE Ha MalumMHaTa no HeBHuMmawue. lpeau ga BknwouUTE
Lerncena ce yBepeTe, Ye MyCKOBUAT MPEKbCBaAY € B MOMOXEHWE «U3KMYeHo». AKO, Korato HocuTe
MalLuHaTa, ObpXUTe MPbCTa CUM BbPXY MYCKOBUS MPEKbCBaY, CbLUECTBYBa OMACHOCT OT Bb3HUKBaHE Ha
TPyZOBa 310Mnornyka.

1.3.4. Mpegu pa BKMYWTE MalLMHaTa, ce yBepeTe, Ye CTe OTCTPaHWNM OT Hesl BCUYKM MOMOLLHM
WHCTPYMEHTU U raevyHu kntoyoBe. NMOMOLLEH MHCTPYMEHT, 3abpaBeH Ha BbPTALO Ce 3BEHO, MOXe Aa
NPUYUHU TPaBMU.

1.3.5. U3bsaresaiTe HeecTeCTBEHUTE NONOXEHUS Ha TANOTO. PaboTeTe B CTabWUHO NOMOXEHNE Ha TANOTO
1 BbB BCEKM MOMEHT NMOoAAbpXKanTe paBHOBecKe. Taka e MOXeTe Aa KOHTponvpaTte MallvHaTta no-gobpe
1 no-6e3onacHo, ako Bb3HUKHE HEOYaKBaHa CUTyauusi.

1.3.6. PaboteTe ¢ nogxoasLio obnekno. He paboteTe ¢ Wmpoku apexv Unu ykpalueHust. [Jpbxre kocata
cuv, ApexuTe 1 pbKkaBuumM Ha 6e30nacHO pasCcTosiHUE OT BbPTSALLM Ce 3BeHa Ha MawwmHuTe. LLnpoknTe gpexu,
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yKpalleHusTa, AbArTe Kocu mMorat Aa 6baaTt 3axBaHaT U YBREYEHW OT BbPTSLLM Ce 3BeHa.

1.3.7. AkO e Bb3MOXHO W3MOM3BaHETO Ha BBbHLUHA acnvMpauMoHHa cucTema, ce yBepeTe, Yye TS e
BKITIOYEHa U (PYHKLMOHMPa M3npaBHo. M3non3BaHeTo Ha acnvpauuoHHa cuctemMa HamansiBa pucKoBeTe,
ObMmKalm ce Ha oTaensiwara ce npu paboTa npax.

1.4. TpXNMBO OTHOLLEHNE KbM MaLUMHUTE.

1.4.1. He npeToBapBaiTe MalwwuHaTa. Ma3nonsgawte MalWVHUTE CcamMO CboOpasHO TAXHOTO
npegHasHaveHue. e pabotute no-gobpe n no-6esonacHo, korato M3nonssare nogxosiwiara MalvHa B
3afafeHns oT NPOU3BOANTENS AManasoH Ha HaToBapBaHe.

1.4.2. He v3nonseavite mMalvHa, YMUTO MYyCKOB MpeKkbcBay e noBpefdeH. MalvHa, KosiTo He Moxe aa
Obe M3knoYBaHa 1 BKMoYBaHa No NpefBuaeHUst OT NPOM3BOAUTENSI HAYMH, € onacHa u TpsibBa fa 6bae
peMOHTUpaHa.

1.4.3. MNpeon pa nNpomMeHATe HACTPOMKUTE Ha MaluuHaTta, Aa 3aMeHsiTe paboTHW WHCTPYMEHTU U
OOMBAHUTENHU NPUCNOCOBNEHUSI, KaKTO W KOraTo NPOABINKUTENHO BpEME HSIMA [a M3nonaeate MalunHaTa,
N3KMIoYBaiiTe Liencena oT 3axpaHBallarta Mmpexa. Ta3v Msapka npemaxsa OrnacHoCTTa OT 3afeiicTBaHe Ha
MaluvHaTa no HeBHUMaHue.

1.4.4. CbxpaHsiBaiTe MalUMHWTE Ha MecCTa, KbAeTo He MoraT ga 6baaTr gocturHatm ot geua. He
ponyckavite Te Aa 6bAAT M3NonN3BaHM OT UL, KOUTO He ca 3ano3HaTy C HauvHa Ha paboTa ¢ TSX U He ca
npoyenu Teaun MHCTPyKumu. Korato ca B pbLeTe Ha HeoOnUTHW noTpebutenu, malwmvHuTe moraTt ga obaat
N3KMIOYNTENHO OMacHM.

1.4.5. Noggbpxanite MawmHUTE U rpwxnueo. MNMposepsaBanTe ganv NOABMXKHUTE 3BeHa DYHKLMOHUPAT
©e3yKOpHO, Janv He 3aknuHBAT, A4anu MMa CYyNeHW WUNnW NOBPEeAEeHU AeTawnu, KOWTO HapyllaBaT Wiu
N3MEHSAT PYHKUMUTE Ha MalumHaTa. MNpeamn Aa nsnonaearte MalluvHaTta, ce norpuxeTe noBpeaeHnTe Aetannm
Aa 6baaT peMoHTMpaHu. MHoro oT TpyAoBMTE 3NOMOYKW ce AbIKaT Ha Hefobpe NoaAbPXKaHWM MaLLMHU 1
ypeau.

1.4.6. NoggbpxanTe pexeLinTe MHCTPYMEHTU BUHarM gobpe 3atodeHn n unctu. [lobpe nogabpxaHute
pexeLLy UHCTPYMEHTUN € OCTPU pbboBe Oka3BaT No-Masnko CbMNPOTUBMEHNE M C TAX ce paboTu Mo-neko.

1.4.7. Vsnon3gante MalvHWUTE, OOMBIHUTENHUTE MPUCMIOCODNEHNs, paboTHUTE MHCTPYMEHTU U T.H.,
Ccbobpas3HO MHCTPyKUMUTEe Ha npomssoautens. lMpu ToBa ce cbobpassiBanTe U C KOHKPETHUTE paboTHu
YCNOBMS U onepaLum, Kouto Tpsbsa Aa U3nbrHMTE. MI3non3BaHeTo Ha MaLLWH 3a pasnuyHu OT NpeaBuaeHUTe
OT NPOM3BOAMTENS MPUIOXEHNS MOBULLIABA OMACHOCTTa OT Bb3HUKBaHE Ha TPYAOBU 3110MONyKM.

1.4.8. MNMpeBaHTMBHM MepKK

1. OkonHa cpega

1) MawwuHaTta TpsibBa ga ce n3nonsea B Cyxa cpeda C HMBa Ha BnaxHocT makc. 90%.

2) TemnepaTypata Ha Bb3gyxa Tpsioea Aa e mexay -10 go 40 rpagyca no Lienaui.

3) a ce n3bsArea 3aBapsiBaHe Ha CITbHYEBA CBETNIVIHA UMW Kanku. He no3sonsiBavite nonagaHe Ha Boaa
BbB (hUNTbpa Ha MalLMHaTa.

4) [a ce n3bsarea 3aBapsiBaHe B NpalleH paioH UNM OKOMHa Cpefa C arpecyiBHU rasose.

5) [la ce n3bsrea 3aBapsiBaHe B cpefa CbC CUIEH Bb3AYLUHUS MOTOK.

2. Hopmu 3a 6e3onacHocT

MawwuHata 3a 3aBapsiBaHe € CbC 3aliMTa OT MNpeToBapBaHe, CBPBXTOK W nperpsisaHe. KoraTto
HanpexXeHWeTo, U3XOAHUS TOKU TemMnepaTypaTa Ha MallHa HaaBuLLaT HeobXoAMMKSA CTaHAapT, 3aBapbyHaTa
MallvHa We cnpe Aa pabotn aBTomatuyHo. Bbnpekn ToBa, npekaneHarta ynorpeba (Kato CBPbXTOK) MOXe
Oa Josefe [0 noBpefa Ha MallvMHaTa 3a 3aBapsiBaHe. 3a aa ce usberHe ToBa, notTpebuTtensT Tpsibea ga
06bpHe BHUMaHWe Ha CriefHOoTO.

1) PaboTtHaTa nnow, aa e ¢ gobpa BeHTunaums!

MaluunHaTa 3a 3aBapsiBaHe € MOLLHa MaLLWHa, KoraTo Tsi Ce eKCnrioatupa, TsireHeprpa BUCOKO HanpexeHne
N eCTeCTBEHMS MOMbX HAMA Aa e AoCTaTbYeH, 3a Aa s oxnagu. 3atoBa e MHCTanMpaH BEHTMNaTop BbB
BbTPELLUHOCTA Ha MalLuHaTa, KOMTO 51 oxNnaxaa. YBepeTe ce, Ye OTBOPUTE 3a BEHTUNALUS He ca BriokupaHu
unu nokputn. Tpsibea aa uma muHnMyM 0,3 MeTpa pascTosiHMe OT MaluvHaTa Ao 3aobukansimTe s 06ekTu.
MoTpebutenaT TpsibBa Aa ce yBepu, Ye paboTHaTa 30Ha € MOAXOASLLO BEHTUNMpaHa. ToBa € BaXHO 3a
eeKTUBHOCTTa M AbNrOTPanHOCTTa Ha MalumHaTa.

2) He npeToBapBaiiTte!

OnepatopbT TpAbBa Aa rnega MakCUMarnHoTo HanpexeHve (oT n3bpanusa paboTteH uukbn). OnuTtaiTte
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3aBapbyHUA TOK HE MpeBuaBa MakcuManHus paboTeH umkbi. MpeToBapBaHeTo MoXe Aa nospeau v aa
M3ropu MalumHarta.

3) He npeBwuwaBarite gonyctumus Bontax!

3axpaHBaLLOTO Ha HaNPEXEeHNeTo MOXeTe Aa OTKpUeTe B Tabnuuarta Ha OCHOBHUTE TEXHUYECKN AaHHU.
ABTOMaTU4YHaTa KOMMNEHCALMS Ha HANPEXEHNETO e AbPXU 3aBapbYHUsi TOK B AOMYCTUMUS AnanasoH. Ako
3axpaHBaLLOTO HanpexeHue npeBuLlaBa AOMYCTMMUS AManas3oH, ToBa MOXe [a HaBpeau Ha KOMMOHEHTU
Ha MawmHaTta. OnepaTopbT TpsAGBa Aa B3eMe NpeBaHTUBHU MEPKU.

4) 3ap 3aBapbYUHMA anapaTt Ma 3a3eMsiBall, BUHT, C Mapkep BbpXy Hero. Mpeau Aa 3anoyHeTe paboTa ¢
MalumHaTa, KoprycbT 1 TpsibBa Aa Gbae HaaexaHo 3a3eMeH C kaber, KOWTO e CbC cedeHue Hag 6 kBaapaTHu
MUNUMETpa, 3a Ja ce npeanasvuTe OT CTaTMYHO EeNeKTPUMYECTBO M aBapwu, MPUYMHEHW OT M3TUYaHe Ha
€neKTPUYECTBO.

5) Ako BpeMEeTO 3a 3aBapsiBaHe MPEBULLN OrpaHnYeHnst paboTHUS LMKBII, 3aluTaTa e cnpe pabortara
Ha 3aBapbyHaTa MalwwuHa. KoraTo mawumHata e nperpsna, KmoubT 3a KOHTPOS Ha TemnepaTypaTta e
Ha nosuuus “ON “ 1 uHaMKaTopbT e YepBeH. B Tasn cutyauus, He TpsbBa aa w3Baxaate Liencena ot
KOHTaKTa, 3a [a ce Mo3BOJSIM Ha BeHTUnaTtopa [a oxfaan mawvHata. Korato nHaukatopbT ce U3KIuK, a
Temneparypara ce NOHWXWU A0 CTaHAapPTHUTE rpaHULM, MallMHaTa MoXe Aa 3aBapsiBa OTHOBO.

2. OnvcaHve Ha MalLnHaTa

MalunHaTa 3a 3aBapsiBaHe € TOKOM3NpaBUTEN U3MNON3Ball, Han-MoAepHaTa UHBEPTOPHA TEXHOMOTUS.

Pa3BuTneTo Ha uHBepTOpHaTa 3aBapbyYHa TEXHMKA € CMOMOrHaTo OT pa3BUTMETO Ha Teopusita 3a
[ocTaBkaTta Ha MHBEPTOPHA MOLLHOCT M KOMMOHEHTU. VIHBEPTOPHUS M3TOYHMK Ha 3aBapbyHa MOLLHOCT
n3nonsea KoMnoHeHT IGBT 3a Bucoka MOLLHOCT konTo npeobpasysa ot 50/60Hz yectota go 30~50KHz,
crneq ToBa HaMarnsiBa HanpeXeHWEeTo M MPEBKIHYBA KbM U3XO[, C BUCOKA MOLLHOCT Ha HanpexeHue 4ypes
PWM TtexHonorus. Nopagu ronsiMoto HamansiBaHe Ha Terfnioto U obema Ha OCHOBHMS TpaHcdopmaTtop
ce yBenuyasa edekTmBHocTTa ¢ 30%. lNosBata Ha 3aBapby4HWA MHBEPTOP CE CuYMTa 3a PeBOMNioLMS B
3aBapbyHaTa MHOYCTPUS.

3aBapbyHMA U3TOYHMK Ha 3aXpaHBaHe MOXe Aa NPeasioxku No-CuiHa, No-KoHUeHTprpaHa 1 no-ctabunHa
obra. Korato enektpoga AokocHe paboTHaTa NOBbPXHOCT, peakumusTa we e no-obp3a. ToBa 03Ha4aBa, ve e
no-necHo Aa ce paboTu cbC 3aBapbyeH anapat, KOWTO € C pasnnyHu OUHAMUYHW XapaKTEPUCTUKM U JOpK
MOXe [a ce perynvpa Taka 4ye a HanpaBu Abrata no-meka unmv no-Tebpaa.

VMHBepTOpa nMa cregHuTe XapakTepuUCTUKM: edPeKTUBEH, NECTU eHeprusi, KOMMaKTeH, cTabunHa abra,
[obpo 3aBapsiBaHe, BUCOKO HanpexeHue 6e3 HaToBapBaHe M A00bp KanauuTeT Ha KOMMeHcauusta Ha
MOLLHOCT Npu MHOrokpaTHa ynotpeba. To Moxe [a 3aBapsiBa: HepbXaaema CTomaHa, nermpaHa ctomaHa,
BbIflepogHa CTOMaHa, Med W Apyru LBeTHU meTanu. Moxe ga ce mM3nonsBa C enekTpoau C pasfvyHu
cneuudmkaummn U matepuany, BKIHOYUTENHO U KMCENMHHOCT, ankanHoct n ¢pubpu. Moxe ga ce manonaea
Ha ronsima HagMopcka BMCOYMHA, HAa OTKPUTO U BbTpe. B cpaBHEHME CbC ChLUUTE NPOJYKTU OT CTpaHaTta u
Yyk61Ha, TO € KOMMaKTEH, C HUCKO TErNO, JIECEH 3a UHCTanupaHe 1 ekcrnnoaTtauus.

3. NHCTpyKummn 3a nHcTanaums

MawwuHata e obopyaBaHa CbC cucTemMa 3a KOMMeHcauus Ha
MoLwHocTTa. Korato konebaHueTo Ha 3axpaHBaLLOTO HarnpexeHue

@— e mexay + 15% OT HOMUHAaNHOTO HampexXeHue, TS BCe OLLe MoXe
na paboTu HopmarHo.

@ . Korato yCTpOVICTBOTO ce u3non3Ba € Abnru kabenu, ¢ uen
npeforepardaBaHe HaManAaBaHETO Ha HanpeXXeHue, ce npenopbyBa
\\J na wuanonseate kabenu c no-ronsmMo cedyeHne. Ako kabenbT

e MpekaneHo Abfbl, TOBA MOXe ha Moenusie Ha pa6oTata Ha
enekTpoeHepruiHaTta cuctema. Taka Ye ce npenopbysat kabenu ¢
KOH(UTyprpaHa gbIhkuHa.
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3.1. YBepeTe ce, 4e OTBOPUTE HA MalUMHaTa He ca BrokupaHu Unu NoKpuTK, 3a Aa ce u3berHe nospega Ha
cucTemara 3a oxrnaxaaHe.

3.2. 3azemuTenHuTe kabenu kbM Koprnyca fia ca CbC CeYeHMe He No-mManko ot 6mm?. HaunHbT e cBbp3Baly,
BWHT B 3a4HaTa YacT Ha U3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe KbM 3a3eMUTENHOTO YCTPOMCTBO.

3.3. 3a npaBWnHOTO CBbp3BaHe Ha pbKoXBaTKaTa W 3a3eMUTENHaTa LWMKa, BUXKTe ckuuaTta. YBepeTe ce,
Ye kabena, pbkoxBaTkaTa U LiunkaTta ca 3a3emeHu. [locTaBeTe Liencena 3a CBbp3BaHe Ha 3a3eMuTenHaTta
LUMKa B THE3[0TO Ha krnema “-” 1 91 3aBbpTeTe Mo YaCoBHMKOBATa CTperka.

3.4. MNocTaBerTe Liencena 3a CBbp3BaHe Ha pbKoXBaTKaTa KbM THE3[0TO Ha Krema “+” Ha npeaHust naHen un
S 3aBbpTETE N0 YaCcoBHUKOBATa cTpenka. Cnep ToBa xBaHeTe 06paboTBaHUS AeTain CbC LmnkaTa.

3.5. Monsi, o6bpHeTe BHMMaHWe Ha CBbp3BaHeTo Ha TepMuHana, DC vHBepTOopa MMa [Ba CBbp3Ballu
HauMHa: NoNIoXUTENHa Bpb3ka M oTpuULaTenHa Bpb3aka. [onoxutenHa Bpb3ka: pbkoxBaTkaTa € CBbp3aHa

¢ “-” TepmuHan, a paboTHaTta NoBbLPXHOCT ¢ “+” knema. OTpuuatenHa Bpb3ka: paboTHaTa NOBbPXHOCT C
TepMuHarn, pbkoxeaTtkaTa ¢ knema “+”. MiabepeTe nogxoasiy Ha4uvH B 3aBUCMMOCT OT PaBOTHOTO MOSOXEHUE.
Ako ce HanpaBu HenoaxoasLy n3bop, Toea LWe AoBefe Ao HecTabunHa Abra, noBeye NPbCKU U CrienBaHe.
AKO ce NosiBAT TakvMBa Npobrnemu, Mons NpoMeHeTe MonsipHOCTTa Ha Lwunkara.

3.6. B 3aB1CMMOCT OT Kraca Ha BXOASILLOTO HanpexeHue, CBbpPXETE 3axpaHBallns kaben cbe 3axpaHBaHe
CbC CbOTBETHUS KInac HanpexeHue. YBepeTe ce, Ye He e JonycHaTa rpeLlka U pasnukarta B HanpexeHneTo
e B paspelleHus auanasoH. Crnea usBbplUBaHE Ha FOPHOTO, MOHTaXa € 3aBbplUeH W 3aBapsiBAHETO €
OOCTBIHO.

Il Ako pa3cTosiHMeTo OT paboTHaTa NOBbLPXHOCT A0 MalunHaTa e TBbpge ronsimo (10-50m), n kabenute (Ha
pbKOXBaTKaTa U Wunkarta) ca TBbpAe AbMNrv, Mons n3bdepete kaben ¢ No-ronsMo ceveHve, 3a fa ce ceeae
00 MUHUMYM HamansiBaHETO Ha HamnpexXeHMeTo.

4. PaboTta c mawmHaTa

4.1. BkntoyeTe npeBknioyBaTens Ha 3axpaHBaHETO, Ha eKpaHa LUe Ce Nnokaxe CTOMHOCTTa Ha HanpexeHneTo
1 BEHTMNaTopa e 3anoyHe Aa pabotu.

4.2. Perynupaiite 3aBapby4HMS TOK M €NEKTPOABIoBMS Tnacbk C momolla Ha agantepa (3), Taka 4ye
yHKUMSATa 3a 3aBapsiBaHe [la € B CbOTBETCTBUE C U3NCKBAHUSTA.

4.3. OBbrKHOBEHO 3aBapb4HNS TOK € afleKBaTeH Ha enekTpoaa 3a 3aBapsiBaHe, KakTo crneaBa:

Cneuundpmkauus 2.5 3.2 4.0 @5.0
HanpexeHue 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4. Visnon3Bante aganTtepa 3a perynupaHe Ha gvbrata, 3a ga perynupare dyHKuuaTa 3a 3aBapsiBaHe,
0coBeHOo Mpu NO-HUCKO HanpexeHue, 3a Aa ce NOCTUTHE XeNnaHUST edekT.

4.5. Ako e nHctanupaHo VRD obopyaBaHe B MalumHaTa. Korato kntoya Ha 3agHus naHen e B no3vums
“ON”, Ha VRD uHgnkatopa CBeTW, a KoraTo KMo4bT € noctaBeH B nonoxeHve “OFF”, uHaukatopbT e
N3KMIOYEH, Cref, TOBa HanpexeHNeTo Ha npaseH xof e 67V.
Tenonopasallms MexaHU3bM € BrpafeH, feceH 3a
ekcnnoarauus
1 e npefHasHaveH ga paboTn ¢ makapw ¢ Terno Jo 5kr.
BonTaxbT ce HacTpoyiBa Ha CTbMKM croped AebenuHaTa
Ha meTana.

MpomsaHaTa Ha ckopoCTTa Ha nogasaHe Ha TenTa
cTaBa nnasHo.

5. Bbnpocu, konto morat Aa Bb3HMKHAT N0 BpeEMe Ha 3aBapsiBaHe

[MpuHagnexxHocTH, 3aBapbyHM MaTepmanu, hakTopy Ha OKonHaTa cpeaa v U3TOYHULMUTE Ha HanpexeHue
MoraT ga MoBnusiAT Ha 3aBapsiBaHeTo. [loTpebutensT TpsibBa Aa ce onuTa ga nogobpu cpeparta Ha
3aBapsiBaHe.

A. Enektpogbrata 3ano4sa TpyaHO M IECHO crnvpa.

1. YBepeTe ce, Ye kKa4eCTBOTO Ha BOIbpamMoOBHUsi ENEKTPOA € BUCOKO.

2. Ako enekTpoaa e MOKbp, TOBA LLie AoBeAe A0 HecTabunHa Abra, 3aBapbyHu eeKkTn 1 HamansBaHe
Ha Ka4yecTBOTO.

3. AKo nsnonseate MHOMO AbJTbl kKabern, M3XO4HOTO HanpeXxeHve Le Hamaree, Taka Ye Mofs Aa CKbeute
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kabena.

B. N3axopsaLwms Tok He oTroBaps Ha CTOMHOCTTa, KOSTO Ce MokKasBsa:

Korato 3axpaHBalOTO HanpexeHWe Ce OTKMOHsiBA OT HOMMHanHaTa CTOMHOCT, TO Le Hampasu
U3XOOALLMA TOK pasnuyeH OT HOMUHANHaTa CTOMHOCT; KOraTo HarnpexeHWeTo e NO-HUCKO OT HOMUHanHaTa
CTOWMHOCT, MakcMmarHaTa MOLLHOCT MOXe Aia € NO-HWCKa OT HOMMHAanHaTa CTOMHOCT.

B. HanpexeHuneTo He ce ctabunuampa, korato ce paboTtu ¢ MalumHara:

Mma dpakTopu, KOUTO My BAUAAT KaKTO cneaga:

1. HanpexeHneTo B enekTpuyeckata mpexa e 6uno npoMeHeHo.

2. \ma BpeaHW CMyLLEHUS OT enekTpuyeckaTa Mpexa unv apyro obopyasaHe.

. TBbpAE MHOrO NPBLCKM NpPU 3aBapsiBaHe,

1. Moxe 61 Toka e TBbpAe ronsm, a AnameTbpa Ha enekTpoaa e TBbpAae Manbk.

2. MNonspHocTTa He e Haped. CrneaBa Aa ce npunoxu obpatHaTta MONSPHOCT, KOETO O3HayaBa, 4e
enekTpoaa Tpsibea Aa 6be CBbp3aH C HeraTMBHaTa NonsPHOCT Ha M3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe, a paboTHaTa
NoBLPXHOCT TpsibBa Aa 6b/e cBbp3aHa C MONOXUTENEH NONAPUTET.

6. MOOAPBXKA

1. MNpemaxBaiiTe pedoOBHO NpaxTa CbC CyX WM YWCT Bb3AyX MOA HansraHe. AKO 3aBapbyHUAT anapar
paboTu B cpeaa, KOATO € 3aMbpCceHa C MyLleLy 1 3aMmbpcaBaHe Ha Bb3dyxa, € HeobxoaMmo MalunHaTa aa
ce NnouYncTBa OT npaxa BCekun mecel,.

2. HansraHeTo Ha crbCTeHust Bb3ayx Tpsbea Aa Obae B pamkuTe Ha pasymMHuss obxsaT, 3a Aa ce
npefoTBpaTu yBpexaaHe Ha Masiku KOMMNOHEHTV BbB BbTPELLHATa YacT Ha MalumHaTa.

3. MNpoBepsiBaiTe pegoBHO BbTPELLHATa CMCTEMA Ha 3aBapbyHWs anapaTt 1 ce yBepeTte, Ye Bpb3KuTe
Ha Bepurata ca CBbP3aHu NpPaBWUMHO W 3ApaBo (0CODEHO KOHEeKTopa W KOMMOHEHTUTE). AKO Ce yCTaHOBM
nioLeHe 1 pbXaa, Mons Aa v noyYnucTuTe.

4. He nossonsiBanTe HaBNM3aHETO Ha Boda M napa B malumHata. AKO ToBa Ce Cry4yu, MOns ocTaBeTe
MaluMHaTa fa U3CbxHe 1 NpoBepeTe n3onauyusTa Ha MalunHaTa.

5. Ako mMalumHaTa 3a 3aBapsiBaHe HAMa [ja Ce M3Mon3Ba 3a AbITbl Nepuoa oT Bpeme, T Tpsbsa fa ovae
npvbpaHa B onakoBbYHaTa KyTUS U [ja Ce CbXPaHsiBa Ha CyX0O U YUCTO MSICTO.

7. OTcTpaHsABaHe Ha Npobnemu 1 HamvpaHe Ha NoBpeau
3abenexku: CnegHuTe onepauumn TpsbBa da ce M3BbPLUBAT OT KBanM@UUMPaHU enekTpoTeXHUUM C
BanuaHu ceptudukatu. Npean noaapwxkKa, MOns, CBbPXeTe Ce C Hac 3a NPOPeCMOoHanNHO NPeasnoxKeHne.

MoBpena cumnTom

PeweHune

MHgukaTopa 3a
3axpaHBaHe He CBETY,
BEHTUNaTopa He
paboTu, HMa U3xoasiLL
TOK 3a 3aBapsiBaHe.

A. YBepeTe ce, 4Ye 3axpaHBaHeTo e B 6rM30cCT.
B. YBepere ce, Ye Bxoaswwums kaben e cebp3aH 4obpe C enekTpuyeckarta
mpexa.

MHavkaTopa Ha
3axpaHBaHETO CBETH,
BeHTUNaTopa He
paboTn, HAMa n3xogsiLy,
TOK 3a 3aBapsiBaHe..

A. Bxogswums kaben BeposTHO e cBbp3aH ¢ 380V 3axpaHBaHe, KOETo
NpUYMNHSABa HagBULLABaHe Ha HanpexeHneTo. CBbpxeTe BXoAHUs kaben ¢
230V 3axpaHBaHe, cref KOeTo pectapTupanTe malumHara.

B. MpomeHnueo 230V 3axpaHBaHe (BxoasLums kaben e TBbpAe ThbHBK U1
ObIbr) UNn BXxoasLms kaben e cBbp3aH C HenpaBWiiHa enekTpuyecka
mpexa. LLle 3anoyHe 3awuTa oT NnpeToBapBaHe. YBenuyeTe ce4eHeTo Ha
BXOAsALLMS Kaben unu 3aterHete BXOAHWS KOHTaKT. V3kntoyeTe malumHaTta 3a
2-3 MUH 1 9 pecTapTupanTe.

C BKItOYBaHe 1 U3KM0YBaHe Ha 3axpaHBaHETO HEMPEKbCHATO, e 3anoyHe
npeToBapBaHe Ha eneKkTpuyeckaTa 3aluTa 3a HanpexeHuve. VskntoveTe
MalwmHaTa 3a 2-3 MVH 1 9 pectapTupanTe.

KabenuTte ce pa3xnabeHv mexay kntoya Ha 3axpaHBaHETO M U3TOYHMKA Ha
eHeprus. 3aterHere rm OTHOBO.
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HepaBHomepeH n3xoneH
TOK 3a 3aBapsiBaHe unu
NOTEHLMOMETHP U3BBH
KOHTPOIT.

A. MNoTeHuMoMeTbpa e NOBpPeAEH, 3aMeEHETE ro.
B. Knemara e cuynena unu nowo cebp3aHa.

BeHTunartopa pa6otu

W MHOuKaTopa 3a
npetoBapBaHe He CBETU,
HsIMa U3XOAsILL TOK 3a
3aBapsiBaHe..

A. lMpoBepeTe Aanu KOMMNOHEHTUTE He ca CBbp3aHu x/1abaso.

B. MpoBepeTe oanu koOHEKTOpa U kremaTa He ca xrabaBo CBbp3aHu.

C. lNMpoBepeTe HanpexxeHNeTo Mexay U3ToYHUKa Ha MoLHocT u MOS 6opaa
(VH-07) e okono DC 308V.

D. Ako 3eneHusi MHaMKaTop 3a MOLLHOCT BbPXY KOpryca He CBETU, MOns
CBbpXeTe C NpoAaBaya unu Haluata KoMnaHus 3a Aa ro 3aMeHu.

E. Ako MMa HsikakbB BbMPOC OTHOCHO Cxemara 3a ynpaBsrieHue, Mons,
CBbPXeTe C NpoAaBaya Unu Haluata KoMnaHus.

BeHTunatopa paboTtu
1 MHOMKaTopa 3a
npeToBapBaHe CBETH,
HAMa U3XOASLL TOK 3a
3aBapsiBaHe.

A. Moxe ga ce e Bknoyuna 3awutaTta ot npetoBapsaHe. Mons, usknovete
MallMHaTa, a crnej ToBa s pectapTvMpanTe crep kato UHaukaTopa ce
N3KITIOYL.

B. Moxe ga ce e Bknouuna 3awurarta ot nperpsisaHe. LLle ce Hopmanuavpa
B paMKuTe Ha 2-3min

B. Cuctemara Ha nHBepTopa Moxe fa ce obbpka. Monsi, usknovete
Lencena Ha 3axpaHBalyusi 6riok Ha rmaBHus TpaHcdopmaTtop (B GnusocT Ao
BEHTUNaTopa), crnep KoeTo pectapTupanTe MalimHaTa.

a) AKo nHavKaTopa 3a 3alimTarta Bce Olle CBeTU, TOBa 0O3HayaBa, Ye HAKou
KomnoHeHTH oT IGBT 6opaa ca noepeaeHu. MNpoeepeTte 1 Aa rv 3amMeHeTe.
6) Ako MHOVKaTopa 3a 3alumTa e U3KIOYEH:

1) Moxe 6u TpaHcdopmaTopa Ha cpegHus 6opa e noBpeaeH, uamepere
MbpBUYHATa CTOMHOCT Ha UHAYKTMBHOCT M Q CTOMHOCTTa Ha rMnaBHUsi
TpaHccopmMaTop OT MocTa 3a MHAYKTUBHOCT.

2) Moxe 61 HsiKos OT TpBOUTE Ha CpeaHMs TOKOM3NpPaBUTEN Ha
TpaHcdopmaTopa e cyyneHa, NpoBepeTe U 3ameHeTe TpbbaTa Ha
TOKOW3MpaBUTENS.

D. Moxe 6u Bpb3kaTa Ha obpaTHaTa Bepura € B HEU3MPaBHOCT.

8. OnasBaHe Ha okonHaTta cpeja.

C ormepn onasBaHe Ha OKoMHaTa cpeda MaluvHaTta, AOMbIHWUTENHUTE npucnocobnexHus n

onakoBkaTa Tpsibea Aa 6baaT noAnoxeHn Ha noaxoasiua npepaboTka 3a NOBTOPHOTO U3MNON3BaHe

Ha CbabpXalwmute ce B TAX CypoBuHM. 3a obnekyaBaHe Ha peuMKNMpaHeTo AeTannute,
npounsBeaeHn OT U3KYCTBEHWN MaTepuanu, ca 0603Ha4YeHn No CbOTBETEH HauYvH. He nsxsbpnsiite
MaLunHuTe npu 6utoBuTe otnagbum! CernacHo dupektuarta 2012/19/EO oTHOCHO 1M3ne3nuTe ot ynotpeba
eNeKTPUYECKUN 1N enekTPOHHW YCTPOMCTBA M YyTBbPXAABAHETO U KaTO HaLIMOHANeH 3aKoH MallMHUTE, KOUTO
He morar Ja ce 13nonaeat noseve, TpsbBa Aa ce cbbupar oTaenHo 1 ga 6b4aT nognaraHn Ha noaxoasiia
npepaboTka 3a Onon3oTBOpsiBaHe Ha ChAbpXalLnUTe Ce B TAX LieHHV BTOPUYHU CYPOBUHMU.
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EN Original instructions for use
Dear Customer,

Congratulations on the purchase of machinery from the fastest growing brand of electric, pneumatic
and gasolines machines - RAIDER. When properly installed and operating, RAIDER are safe and reliable
machines and work with them will deliver a real pleasure. For your convenience has been built and excellent
service network of 45 service stations across the country.

Before using this machine, please carefully acquainted with these “instructions’ manual’.

In the interest of your safety and to ensure proper use and read these instructions carefully, including
the recommendations and warnings in them. To avoid unnecessary errors and accidents, it is important that
these instructions will remain available for future reference to all who will use the machine. If you sell it to a
new owner “Instructions’ manual” must be submitted along with it to enable new users to become familiar
with relevant safety and operating instructions.

Euromaster Import Export Ltd. is an authorized representative of the manufacturer and owner of the
trademark RAIDER.

Address: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155, www.raider.bg;
www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Since 2006 the company introduced the system of quality management ISO 9001:2008 with scope
of certification: Trade, import, export and servicing of hobby and professional electrical, mechanical and
pneumatic tools and general hardware. The certificate was issued by Moody International Certification Ltd,
England.

Technical Data

parameter unit value
Model - RD-IW39
Rated voltage \% 230
Frequency Hz 50
Rated input power capacity kVA 54
Voltage at no load speed (MIG / MAG) V 65
Rated load voltage (MIG/MAG) \Y, 23
Welding current (MIG / MAG) A 20-160

60 %:160A (MIG);
100% :136A(MIG)
60 %:155A (MMA);
100% :116A(MMA)

Operating time (MIG / MAG & MMA)

Rated output voltage (MMA) Vv 26
Welding current (MMA) A 20-150
Electrodes mm 1.6-4
Power factor cos @ >0.93
Insulation grade - F
Housing protection grade - IP21S

1. Safety Notes. General Power Tool Safety Warnings.

Read all safety warnings and all instructions. Failure to follow the warnings and instructions may result in
electric shock, fire and/or serious injury. Save all warnings and instructions for future reference.

1.1. Work area safety
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1.1.1. Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark areas invite accidents.

1.1.2. Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust. Power tools create sparks which may ignite the dust or fumes.

1.1.3. Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distractions can cause you to
lose control.

1.2. Electrical safety.

1.2.1. Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way. Do not use any adapter
plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and matching outlets will reduce risk of electric
shock.

1.2.2. Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric shock if your body is earthed or grounded.

1.2.3. Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power tool will increase the
risk of electric shock.

1.2.4. Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplugging the power tool. Keep
cord away from heat, oil, sharp edges and moving parts. Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

1.2.5. When operating a power tool outdoors, use a residual current device (RCD) with a rated residual
current of 30 mA or less. Use an extension cord suitable for outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor
use reduces the risk of electric shock.

1.2.6. If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

1.3. Personal safety.

1.3.1. Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medication. A moment of
inattention while operating power tools may result in serious personal injury.

1.3.2. Use personal protective equipment. Always wear eye protection. Protective equipment such as
dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing protection used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

1.3.3. Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-position before connecting to power
source, picking up or carrying the tool. Carrying power tools with your finger on the switch or energising
power tools that have the switch on invites accidents.

1.3.4. Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may result in personal injury.

1.3.5. Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

1.3.6. Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away
from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in moving parts.

1.3.7. If devices are provided for the connection of dust extraction and collection facilities, ensure these
are connected and properly used. Use of dust collection can reduce dust-related hazards.

1.4. Power tool use and care.

1.4.1. Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application. The correct power tool
will do the job better and safer at the rate for which it was designed.

1.4.2. Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

1.4.3. Disconnect the plug from the power source and/or the battery pack from the power tool before
making any adjustments, changing accessories, or storing power tools. Such preventive safety measures
reduce the risk of starting the power tool accidentally.

1.4.4. Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the power tool. Power tools are dangerous in the hands of
untrained users.

1.4.5. Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving parts, breakage of parts and
any other condition that may affect the power tool's operation. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly maintained power tools.

1.4.6. Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with sharp cutting edges are
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less likely to bind and are easier to control.

1.4.7. Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with these instructions, taking into
account the working conditions and the work to be performed. Use of the power tool for operations different
from those intended could result in a hazardous situation.

1.4.8. NOTES OR PREVENTIVE MEASURES

1. Environment

1) The machine should be operated in dry environments with humidity levels of max 90%.

2) Ambient temperature should be between -10 to 40 degrees centigrade.

3) Avoid welding in sunshine or drippings. Do not let water infiter the machine.

4) Avoid welding in dust area or the environment with corrosive gas.

5) Avoid gas welding in the environment with strong airflow.

2. Safety norms

The welding machine is installed with protection circuit of over voltage, over current and over heat. When
voltage, output current and temperature of machine exceed the required standard, welding machine will
stop working automatically. However, overuse (such as over voltage) will still result in damage to the welding
machine. To avoid this, the user must pay attention to the following.

1) The working area is adequately ventilated!

The welding machine is powerful machine, when it is being operated, it generated by high currents,
and natural wind will not satisfy machine cool demands. So there is a fan in inner-machine to cool down
machine. Make sure the intake is not in block or covered, it is 0.3 meter from welding machine to objects
of environment. User should make sure the working area is adequately ventilated. It is important for the
performance and the longevity of the machine.

2) Do not over load!

The operator should remember to watch the max duty current (Response to the selected duty cycle).
Keep welding current is not exceed max duty cycle current. Over-load current will damage and burn up
machine.

3) No over voltage!

Power voltage can be found in diagram of main technical data. Automatic compensation circuit of voltage
will assure that welding current keeps in allowable range. If power voltage is exceeding allowable range
limited, it will damage to components of machine. The operator should understand this situation and take
preventive measures.

4) There is a grounding screw behind welding machine, with a grounding marker on it. Before operation,
welding crust must be grounded reliable with cable which section is over 6 square millimeters, in order to
prevent from static electricity, and accidents because of electricity leaking.

5) If welding time is exceeded duty cycle limited, welding machine will stop working for protection.
Because machine is overheated, temperature control switch is on “ON” position and the indicator light is red.
In this situation, you don’t have to pull the plug, in order to let the fan cool the machine. When the indicator
light is off, and the temperature goes down to the standard range, it can weld again.

2. Machine description

The welding machine is a rectifier adopting the most advanced inverter technology.

The development of inverter gas-shielded welding equipment benefits from the development of the
inverter power supply theory and components. Inverter gas-shielded welding power source utilizes high-
power component IGBT to transfer 50/60Hz frequency up to 30~50KHz , then reduce the voltage and
commutate, and output high-power voltage via PWM technology. Because of the great reduce of the main
transformer’s weight and volume; the efficiency increases by 30%. The appearance of inverter welding
equipment is considered to be a revolution for welding industry.

The welding power source can offer stronger, more concentrated and more stable arc. When stick and
work piece get short, its response will be quicker. It means that it is easier to design into welding machine
with different dynamic characteristics, and it even can be adjusted for specialty to make arc softer or harder.

MMA welding machine has the following characteristics: effective, power saving, compact, stable arc,
good welding pool, high no-load voltage, and good capacity of force compensation and multi-use. It can
weld stainless steel, alloy steel, carbon steel, copper and other color metal. It can apply to electrode of
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different specifications and materials, including acidity, alkalescence, and fibre. It can apply in high altitude,
the open air and inside and outside decoration. Compared with the same products of home and abroad, it is
compact in volume, light in weight, easy to install and operate.

3. Installation instruction

The machine is equipped with power voltage compensation equipment.
‘ When the power voltage fluctuation is between+15% of rated voltage, it
still can work normally.

When the machine is used with long cables, in order to prevent
voltage from going down, bigger section cable is suggested. If the cable
is too long, it may affect the performance of the power system. So cables
of configured length are suggested.

3.1. Make sure the intake of the machine is not blocked or covered to
avoid malfunction of cooling system.

3.2. Ground the cables with section area no less than 6mm2 to the
housing, the way is connecting screw in the back of the power source to
ground device .

3.3. Correctly connect the arc torch or holder according to the sketch.
Make sure the cable, holder and fastening plug have been connected
with the ground. Put the fastening plug into the fastening socket at the “-” terminal and fasten it clockwise.

3.4. Put the fastening plug of the cable to fastening socket of “+” terminal at the front panel, fasten it
clockwise, and the earth clamp at the other terminal clamps the work piece.

3.5. Please pay attention to the connecting terminal, DC welding machine has two connecting ways:
positive connection and negative connection. Positive connection: holder connects with “-” terminal, while
work piece with the “+” terminal. Negative connection: work piece with the“-” terminal, holder with the “+”
terminal. Choose suitable way according to the working situation. If unsuitable choice is made, it will cause
unstable arc, more spatters and conglutination. If such problems occur, please change the polarity of the
fastening plug.

3.6. According to input voltage grade, connect power cable with power supply box of relevant voltage
grade. Make sure no mistake is made and make sure the voltage difference is among permission range.
After the above job, installation is finished and welding is available.

II1'If distance of work piece and machine is too far (10-50m), and the cables (torch cable and earth cable)
are too long, please choose cable of bigger section to minimize the reduction of the voltage.

4. Operation

4.1. Turn on the power switch, the screen will show set current value and ventilator is beginning to run.

4.2. Adjust knobs of welding current and arc-striking push, make welding function complies with demands.

4.3. Generally, welding current is adequate to welding electrode according with as following:

Specification 32.5 23.2 24.0 25.0

Current 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4. Knob of arc-striking drive is use to adjust welding function, specially in low current arrange, that is
cooperated with knob of welding current adjustment, they may adjust current of arc striking and be out of
control of knob of welding current adjustment .So machine can grain powerful energy and push current can
achieve effect that may .

4.5. If the VRD equipment is installed in the machine. When the switch of back panel is put “ON” position,
the VRD indictor is lit, and when the switch is put “OFF” position, the VRD indicator is off, then the no-load
voltage is 67V.switch of VRD is put inside the machine, with the “on” condition. the no-load voltage changes
to be less than 15V, which is safe for people.

The wire feeder is built-in, easy to operate and is

designed to work with reels weighing up to 5 kg.

The voltage is adjusted in steps according to the

thickness of the metal. The change in wire feed

speed is smooth.

Electrode Holder
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WIRE LOADING

5. QUESTIONS TO BE RUN INTO DURING WELDING
Fittings, welding materials, environment factor, supply powers maybe have something to do with welding.
User must try to improve welding environment.

A. Arc-striking is difficult and easy to pause

1. Make sure quality of tungsten electrode is high.

2. If the electrode is not dried, it will cause unstable arc, welding defect increases and the quality is down.

3. If use extra-long cable, the output voltage will decrease, so please shorten the cable

B. Output current not to rated value:

When power voltage departs from the rated value, it will make the output current not matched with rated
value; when voltage is lower than rated value, the max output may lower than rated value.

C. Current is not stabilizing when machine is been operating:

It has something with factors as following:

1. Electric wire net voltage has been changed.

2. There is harmful interference from electric wire net or other equipment

D. Too much spatter when use MMA welding,

1. Maybe current is too big and stick’s diameter is too small.

2. Output terminal polarity connection is wrong, it should apply the opposite polarity at the normal
technics, which means that the stick should be connected with the negative polarity of power source, and
work piece should be connected with the positive polarity. So please change the polarity.

6. MAINTENANCE

1. Remove dust by dry and clean compressed air regularly, if welding machine is operating in environment
where is polluted with smokes and pollution air, the machine need remove dust every month.

2. Pressure of compressed air must be within the reasonable range in order to prevent damaging to small
components of inner-machine.

3. Check internal circuit of welding machine regularly and make sure the circuit connections are
connected correctly and tightly (especially plug-in connector and components). If scale and rust are found,
please clean it, and connect again tightly.

4. Prevent water and steam from entering into the machine. If that happens, please blow it dry and check
insulation of machine.

5. If welding machine will not be used for long time, it must be put into the packing box and stored in dry
and clean environment.
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7. TROUBLESHOOTING AND FAULT FINDING
Notes: The following operations must be performed by qualified electricians with valid certifications.
Before maintenance,please contact with us for professional suggestion.

Fault symptom Remedy

Power indicator is not A. Make sure power switch is close.
lit, fan is not working, no | Make sure the electric wire net connecting to input cable is working alright
welding output.

Power indicator is lit, fan | A. Input cable is possibly connected to 380V power, which causes over
doesn’t work, no welding | voltage protection circuit is starting. Connect input cable to 220V power, then
output. restart the machine.

B. Erratic 220V power supply (input cable is too thin and long) or input cable
is connected to electricity network would start overload voltage protection
circuit. Increase section of input cable or tighten input contact. Turn off
machine for 2-3 min and restart it.

C. Turn on and off power switch continuously would start overload voltage
protection circuit. Turn off machine for 2-3 min and restart it.

Cables are loosed between power switch and power source board, tighten
them again.

Erratic welding output A. 1K potentiometer is damaged, replace it.
current or out of control B. Terminal of output is broken circuit or poor connect.
of potentiometer.

Fan is working and A. Check if components are poor connects.

abnormal indicator is not | B. Check if connector of output terminal is break circuit and poor connect.

lit, no welding output. C. Check voltage between power source board and MOS board (VH-07) is
about DC 308V.

D. If green indicator is not lit in assistant power of MOS board, please
connect with seller or our company and replace it.

E. If there is some question in control circuit, please connect with seller or
our company and replace it.

Fan is working and A. Overload current protection may start, please turn off machine first, then
abnormal indicator is lit, | restart it after abnormal indicator is off.
no welding output. B. Overheat protection may start, it will become normal in 2-3min

C. Inverter circuit may go wrong. Please disconnect the power supply plug
of the main transformer on MOS board (near fan VH-05), then restart the
machine.

a) If abnormal indicator is still lit, that means some fieldistors on IGBT board
are damaged. Check and replace it.

b) If abnormal indicator is off:

1) Maybe transformer of middle board is damaged, measure primary
inductance value and Q value of main transformer by inductance bridge.
2) Maybe some of secondary rectifier tube of transformer is broken, check
and replace rectifier tube.

D. Maybe feedback circuit is in fault.

8. Disposal.

The machine, accessories and packaging should be sorted for environmental-friendly
recycling. The plastic components are labelled for categorized recycling. Do not dispose of
power tools into household waste! According the European Guideline 2012/19/EC for Waste

. Electrical and Electronic Equipment and its implementation into national right, power tools
that are no longer usable must be collected separately and disposed of in an environmentally
correct manner.
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RO Instructiuni originale
Stimate prieten,

Felicitari pentru achizitionarea unei magini a marca cea mai rapida crestere de electrice si scule pneumatice

- Raider. Cu instalarea corecta si functionarea, Raider sunt echipamente sigure si fiabile si sa lucreze cu ei
va va oferi adevarata placere. Pentru confort, servicii excelente si a construit o retea.

Tnainte de a utiliza acest aparat, va rugém sa cititi cu atentie actual “Manualul de instructiuni’.
in interesul sigurantei si pentru a asigura utilizarea corecta a acestuia, cititi cu atentie aceste instructiuni,
inclusiv recomandari si avertismente pentru a le. Pentru a evita greseli inutile si accidentele, este important
ca aceste instructiuni sa ramana disponibile pentru referinte viitoare tuturor celor care vor utiliza aparatul.
Daca-l vinzi la un “manual de utilizare”, noul proprietar trebuie sa fie prezentate impreuna cu ea, pentru a
permite noilor utilizatori sa se familiarizeze cu instructiunile de siguranta si de exploatare.

“Euromaster Import Export” SRL este reprezentantul un producator si proprietar al marcii Raider. Adresa
companiei este Sofia 1231, B-dul “Lom Road” 246, tel +359 700 44 155, www.raider.bg; www.euromasterbg.
com, e-mail: info @ euromasterbg. com.
Incepand cu anul 2006, compania a introdus un sistem de management al calit4tii ISO 9001:2008 de cer-
tificare cu domeniul de aplicare: instrumente de comert, import, export si de servicii profesionale si hobby
electrice, pneumatice si de putere si hardware-ul general. Certificatul a fost emis de catre Moody Interna-
tional de Certificare Ltd, Anglia.

Date tehnice

parametru unitate valoare
Numar de identificare - RD-IW39
Tensiune nominala \% 230
Frecventa Hz 50
Putere kVA 54
Tensiune la viteza fara sarcina (MIG / MAG) \Y 65
Tensiune nominala de iesire (MIG / MAG) \Y 23
Curent de sudare A 20-160

60 %:160A (MIG);
Timp de functionare (MIG / MAG si MMA) ;89’;?1;2/6-\%\21\;&))

100% :116A(MMA)
Tensiune nominala de iesire (MMA) \% 26
Curent de sudare (MMA) A 20-150
Electrozi mm 1.6-4
Factor de putere cos @ >0.93
Clasa de izolatie - F

Grad de protectie de locuinte - IP21S
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Caracteristicile produsului:

. Indicator anormal

. Putere

. Reglarea curentului de sudura

. Regulator de debit de alimentare

. Terminal negativ de iesire

. Terminal de iesire pozitiv

. Arzator pentru alimentatorul cu fir

NO OO~ WN-=-

1. Instructiuni generale pentru functionarea in conditii de siguranta.

Cititi toate instructiunile. Nerespectarea tuturor instructiunilor poate provoca electrocutare, incendii si / sau
raniri grave. Pastrati aceste instructiuni intr-un loc sigur.

1.1. Siguranta la locul de munca.

1.1.1. Pastrati zona de lucru curat si bine iluminat. Tulburare de iluminat si saraci pot contribui la aparitia
unor accidente.

1.1.2. Nu folositi masina intr-un mediu cu pericol sporit de explozie, in apropiere de lichide inflamabile, gaze
sau pulberi. In timpul functionarii, masini crea scantei care pot aprinde praful sau vapori.

1.1.3. Nu permiteti accesul copiilor si a trecatorilor in timp ce departe de functionare a masinii. In cazul in
care atentia ta este deviat, s-ar putea pierde controlul masinii.

1.2. Siguranta atunci cand se lucreaza cu energie electrica.

1.2.1. Conectati aparatul trebuie s& se potriveasci la priza. In nici un caz nu pune la modificarea stecherului.
Cand se lucreaza cu adus la zero electrice, nu folositi adaptoare. Stecherele nemodificate si prizele potrivite
vor reduce riscul de electrocutare.

1.2.2. Evitati contactul corp la legat la pamant. tevi, radiatoare, sobe si frigidere. Atunci cand corpul tau este
la pamant, riscul de electrocutare este mai mare.

1.2.3. Protejati aparatul de la ploaie si umiditate. De penetrare a apei in masina creste riscul de electrocu-
tare.

1.2.4. Nu utilizati un cablu de alimentare pentru scopul pentru care se prevede, de exemplu. pentru a
transporta masina, tragand sau masgina de cordon. Pastrati cablul de caldura, ulei, muchii ascutite sau parti
mobile ale masinilor. Cordon de alimentare deteriorat sau infasurat mareste riscul de electrocutare.

1.2.5. Atunci cand se lucreaza in aer liber, porniti masina numai in instalatii echipat cu un comutator electric
Fi (siguranta de oprire comutator cu curent rezidual) si curentul de scurgere, care se declanseaza atunci
cand DTZ trebuie sa fie nu mai mult de 30 mA. Utilizati numai cabluri de extensie adecvate pentru utilizare in
aer liber. Folosirea unui cablu prelungitor adecvat pentru utilizarea in aer liber reduce riscul de electrocutare.
1.2.6. Daca aveti nevoie sa utilizati aparatul intr-un mediu umed, utilizeaza comutatorul curentilor de
scurgere de siguranta. Utilizarea comutatorului curentilor de scurgere de siguranta reduce riscul de elec-
trocutare.

1.3. Mod sigur de lucru.

1.3.1. Fiti intotdeauna atenti la ceea ce faci si rezonabile. Nu folositi aparatul cand sunteti obosit sau sub
influenta drogurilor, alcoolului sau a drogurilor. Un moment de neatentie in timp ce o masina de operare
poate duce la leziuni grave.

1.3.2. Imbracaminte de protectie personala si intotdeauna purta ochelari de protectie. Purtarea unui aparat
adecvat pentru utilizarea si echipamentul de activitate cu scop personal de protectie, cum ar fi masca de
praf, pantofi de puternic inchis ermetic se confrunte cu stabila, de protectie casca sau de auz (antifoanele
externe), reduce riscul de accident.

1.3.3. Evitatj activarea accidentala a masinii din neatentie. Inainte de a conecta, asigurati-vé ca comutatorul
este n pozitia “Off’. Daca, atunci cand purtati aparatul cu degetul pe comutator, exista pericolul de accident.
1.3.4. Inainte de a porni masina, asigurati-va ca ati indepartat toate utilitatile ei si chei. Instrumentelor de
sprijin I1asat In urma pe piese in miscare poate provoca leziuni.

1.3.5. Evitati pozitii nefiresti. Lucrari in picior de egalitate, si in orice moment. Astfel, puteti controla masina
mai bine si mai sigur daca situatii neasteptate.

1.3.6. Imbraca-te corespunzator. Nu functioneaza cu haine largi sau bijuterii. Mentineti parul, imbracamintea
si manusile departe de componente aflate in miscare. Hainele largi, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse de
piesele aflate in miscare.
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1.3.7. Daca este posibil, utilizati un sistem de extragere a prafului, asigurati-va ca este conectat si in mod
corespunzator. Utilizarea acestor dispozitive din cauza pentru a da praful la locul de munca.

1.4. Atitudine atenta fata de masina.

1.4.1. Nu supraincarcati masina. Folositi aparatul numai conform destinatiei prevazute. Veti lucra mai bine
si mai sigur atunci cand utilizati aparatul corespunzatoare mentionate de catre producatorul gamei de
fncarcare.

1.4.2. Nu folositi masini-unelte in cazul in care comutatorul este deteriorat. Masina care nu poate fi comuta-
torul furnizate de catre producatorul este periculos si ar trebui sa fie reparate.

1.4.3. nainte de a modifica setérile de masini, unelte schimbarea de putere si o lunga perioada de timp,
atunci cand nu utilizati aparatul, deconectati sursa de alimentare. Aceasta masura elimina riscul de a porni
magina din neatentje.

1.4.4. A se tine masinile in locuri unde pot fi accesate de catre copii. Nu le permite sa fie utilizate de catre
persoane care nu sunt familiarizati cu modul de a lucra cu ei si nu au citit aceste instructiuni. Cand va aflati
in mainile utilizatorilor neinstruit, masinile pot fi extrem de periculoase.

1.4.5. Pastrati masini-unelte. Verificati pentru functia dezalinierea perfect, indiferent daca vraji care au rupte
sau deteriorate piese care pot afecta functiile aparatului. Inainte de a utiliza aparatul, asigurati-va ca partile
deteriorate care urmeaza sa fie reparate. Multe accidente sunt cauzate de masini si echipamente de prost
intretinute.

1.4.6. Pastrati accesoriile aschietoare ascutite si curate. Accesoriile atent intretinute, cu muchii taietoare
sunt ascutite rezistenta mai mica si mai usor de lucru cu ele.

1.4.7. De a folosi utilaje, accesorii si instrumente de lucru, etc, in conformitate cu instructiunile producatorului.
n conformitate cu aceste instructiuni, precum si conditiile specifice de munca si pentru a efectua operatiuni.
Utilizarea de masini, altele decat cele preconizate, poate duce la accidente.

1.4.8. masuri preventive

1. Mediu

1) Masina trebuie sa fie utilizat in medii uscate, cu un nivel de umiditate de max. 90%.

2) Temperatura aerului trebuie sa fie intre -10 la 40 de grade Celsius.

3) Evitati sudura sau de lumina solara picaturi. Nu permiteti filtrul impotriva patrunderii apei de pe aparat.
4) A se evita sudarea intr-o zona cu praf sau un mediu cu gaze agresive.

5) A se evita sudarea intr-un mediu cu un flux de aer puternic.

2. Standarde pentru siguranta

Masina de sudura este protejat la suprasarcina, supracurent si supraincalzire. Cand tensiunea, curentul de
iesire si temperatura depaseste masinii standard necesare, masina de sudura se va opri automat de lucru.
Cu toate acestea, utilizarea excesiva (cum ar fi supracurent) poate duce la deteriorarea masinii de sudura.
Pentru a evita acest lucru, utilizatorul trebuie s& acorde o atentie la urmatoarele.

1) Zona de lucru este bine ventilat!

Masina de sudura este o masina puternica, atunci cand functioneaza, genereaza o tensiune inalta si briza
naturald nu va fi suficient sa se raceasca. De aceea, ventilatorul este instalat in interiorul masinii, ca de
racire. Asigurati-va ca fantele de ventilatie nu sunt blocate sau acoperite. Ar trebui sa fie de cel putin 0,3
metri distanta de aparat la obiectele din jur. Utilizatorul trebuie s& se asigure ca zona de lucru este ventilat
n mod corespunzator. Acest lucru este important pentru eficienta si durabilitatea masinii.

2) Nu supraincarcati!

Operatorul trebuie sa se uite de tensiune maxima (ciclul de functionare selectat). Incercati curent de sudura
nu depéaseste ciclul maxim taxei. Supraincarcarea poate deteriora si arde aparatul.

3) Nu depasiti tensiunea admisibila!

Tensiunea de alimentare poate fi gasita in tabelul de date tehnice de baza. Tensiunea de compensare
automatd va mentine curentul de sudare in intervalul acceptabil. In cazul in care tensiunea de alimentare
depaseste intervalul permis, s-ar putea deteriora componentele masinii. Operatorul trebuie sa ia masuri
preventive.

4) In spatele aparatului de sudura are un surub de impamantare cu un marker pe ea. nainte de a utiliza
aparatul, carena trebuie sa fie in mod corespunzator la pamant cu un cablu care are o sectiune de peste 6
milimetri patrati pentru a preveni electricitatea statica si accidente cauzate de scurgerile de energie electrica.
5) Tn cazul in care timpul depaseste limitele de sudura ciclu de lucru, de protectie se va opri aparatul de
sudura. Atunci cand aparatul este supraincalzit, cheia pentru controlul temperaturii este setat la “ON” “, iar
indicatorul este rosu. In aceasta situatie, nu ar trebui sa scoateti mufa pentru a permite ventilatorului s& se
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raceasca aparatul. Cand indicatorul luminos este oprit, iar temperatura a scazut la gama standard, aparatul
poate suda din nou.

2. Descrierea aparatului

redresor de sudura masina folosind cea mai avansata tehnologie invertor.

Dezvoltarea de echipamente de sudare invertor este facilitatd de dezvoltarea teoriei componentelor de
alimentare si de putere invertor. Invertor de sudura pentru componente sursa de alimentare folosi IGBT de
mare putere care transforma frecventa 50 / 60Hz pana la 30 ~ 50KHz, apoi se reduce tensiunea si comuta
la iesire de tensiune de mare putere prin intermediul tehnologiei PWM. Datoritd marii reducerea greutatii
si volumului transformatorului principal creste eficienta cu 30%. Aspectul de sudare este considerata o
revolutie in industria de sudare.

Sudura Sursa de alimentare poate oferi un arc mai puternic, mai concentrat si mai stabil. Atunci cand
electrodul atinge suprafata de lucru, reactia va fi mai rapid. Acest lucru inseamna ca este mai usor sa
lucreze cu aparatul de sudura, care are o diferite caracteristici dinamice si pot fi chiar si ajustate, astfel incat
sa faca arc mai moale sau mai tare.

Invertorul are urmatoarele caracteristici: eficiente, de economisire a energiei, compacte cu arc, stabil,
sudura bun, de nalta tensiune fara capacitate de incarcare si de compensare buna a puterii in reutilizabile.
Acesta poate fi sudate, din otel inoxidabil, otel aliat, otel carbon, cupru si alte metale neferoase. Acesta
poate fi utilizat cu electrozi de diferite specificatii si materiale, inclusiv aciditate, alcalinitate si fibre. Acesta
poate fi folosit la mare altitudine, in afara si in interior. Comparativ cu aceleasi produse la domiciliu si in
strainatate, este compact, usor, usor de instalat si de utilizat.

3. Instructiuni de instalare

Masina este echipata cu un sistem de compensare de putere. n cazul in
care fluctuatia tensiunii de alimentare este intre + 15% din tensiunea
nominald, se poate lucra in continuare in mod normal.

Cand dispozitivul este utilizat cu cabluri lungi, pentru a preveni
reducerea tensiunii, se recomanda utilizarea de cabluri cu sectiune
transversala mare. In cazul in care cablul este prea lung, aceasta poate
afecta functionarea sistemului energetic. cabluri astfel sfatuiti configurat
lungime.

3.1. Asigurati-va ca deschideti aparatul nu sunt blocate sau acoperite,
pentru a evita deteriorarea sistemului de racire.

3.2. Pamantare cabluri la corpul navei sa aiba o sectiune transversala
mai mica de 6mm2. Metoda este surubul de fixare din partea din spate a
sursei de alimentare a dispozitivului de legare la pamant.

3.3. Pentru conectarea corecta a manerului si clema de legare la pamant,
a se vedea schita. Asigurati-va ca manerul din cordonul ombilical si
clema de impamantare. Se introduce mufa pentru a conecta clema de impamantare in terminalul de soclu
“-” si rotiti-l in sens orar.

3.4. Se introduce mufa pentru conectarea manerului la terminalul priza “+” de pe panoul frontal si rotiti- in
sens orar. Apoi tineti piesa de lucru cu clema.3.5. Va rugam sa retineti terminalul de conectare, invertor DC
are doua moduri de conectare: relatie pozitiva si relatie negativa. relatie pozitiva: manerul este conectat
la “-” terminal si suprafata de lucru cu “+” terminal. relatie negativa: suprafata de lucru cu “-” terminal sa
se ocupe de “+” terminal. Selectati o modalitate adecvata in functie de pozitia de lucru. Daca ati face o
alegere gresita, aceasta va duce la un arc instabil, mai pulverizare si lipici. Daca va confruntati cu astfel de
probleme, va rugam sa schimbati polaritatea clipului.

3.6. In functie de clasa de tensiune de intrare, conectati cablul de alimentare la putere cu tensiunile de clasa.
Asigurati-va ca nici o greseala a fost diferenta de tensiune este in intervalul permis. Dupa completarea de
mai sus, instalarea este finalizata si sudarea este disponibil.

111 'In cazul in care distanta de la suprafata de lucru a masinii este prea mare (10-50m), si cabluri (maner si
clema) sunt prea lungi, va rugam sa selectati cablu cu o sectiune mai mare pentru a minimiza reducerea
tensiunilor.

4. Lucrul cu aparatul

4.1. Rotiti comutatorul de alimentare, ecranul va afisa valoarea tensiunii, iar ventilatorul va incepe sa
functioneze.

4.2. Se regleaza curentul de sudare si de arc cu ajutorul impinge adaptorul (3), astfel incat functia de sudura
este in conformitate cu cerintele.

4.3. De obicei, curent de sudare este adecvat pentru electrod de sudura dupa cum urmeaza:

“
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specificatie 22.5 23.2 24.0 25.0
tensiune 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4. Utilizati adaptorul pentru a ajusta arcul pentru a regla functia de sudare, in special la o tensiune mai
mica pentru a obtine efectul dorit.

4.5.1n cazul in care VRD echipamentul instalat in aparat. Atunci cand porniti pe panoul din spate este
setat la “ON”, un indicator VRD lumini, iar cand comutatorul este setat pe “OFF”, LED-ul este stins, atunci
tensiunea la sarcina este 67V.

Alimentatorul de sarma este incorporat, usor

de folosit si este proiectat sa functioneze cu tambururi " =

care cantaresc pana la 5 kg. [ ) |

Tensiunea este reglata in trepte in functie de grosimea - -

metalului. Modificarea vitezei de alimentare a

cablurilor este lina.

5. Probleme care pot aparea in timpul sudurii

Accesorii, materiale de sudura, factorii de mediu si sursele

de tensiune poate afecta sudura. Utilizatorul trebuie sa

ncerce sa imbunatateasca mediul de sudura.

A. arc incepe greu si usor de oprire.

1. Asigurati-va cé calitatea electrodului de tungsten este mare.

2.Tn cazul in care electrodul este umed, acesta va duce la un arc instabil sudura defectelor si reducerea
calitatii.

3. Daca utilizati un cablu foarte lung, tensiunea de iesire va scadea, deci va rugdm sa scurteze cablul.

B. curentul de iesire nu corespunde cu valoarea care este afisata:

Atunci cand tensiunea de alimentare se abate de la valoarea nominald, se va face curentul de iesire
diferita de valoarea nominald; atunci cand tensiunea este mai mica decat valoarea nominald, puterea
maxima poate fi mai mica decat valoarea nominala.

C. Presiunea nu este stabilizata atunci cand se lucreaza cu aparatul:

Exista factori care influenteaza dupa cum urmeaza:

1. Tensiunile din reteaua de electricitate a fost schimbata.

2. Nu exista interferente daunatoare de la reteaua electrica sau a altor echipamente.

D. sudura Prea mult stropilor,

1. Poate curentul este prea mare, iar diametrul electrodului este prea mic.

2. Polaritatea este gresita. Tn cazul in care se aplica polaritate inversd, ceea ce inseamna ca electrodul
trebuie sa fie conectat la polaritatea negativa a sursei de alimentare si suprafata de lucru trebuie sa fie
asociata cu o polaritate pozitiva.

6. INTRETINERE

1. Tndepértat,i praful regulat cu un aer comprimat uscat si curat. In cazul in care aparatul de sudura
functioneaza intr-un mediu care este contaminat cu fum si poluarea aerului, este necesar ca aparatul sa fie
curatate de praf in fiecare luna.

2. Presiunea aerului comprimat trebuie sa fie intr-un interval rezonabil, pentru a preveni deteriorarea
componentelor mici in interiorul masinii.

3. Verificati in mod regulat sistemul intern al aparatului de suduré si asigurati-va ca legaturile lantului sunt
conectate corect si ferm (in special conectori si componente). in cazul in care este scalarea determinata si
rugina, va rugdm sa le curétati.

4. Nu permite patrunderea apei si a aburului in aparat. Tn cazul in care se intampla acest lucru, v& rugdm
sa lasati aparatul sa se usuce si verificati izolatia aparatului.

5. Daca aparatul de sudura nu este utilizat pentru o perioada lunga de timp, acesta trebuie sa fie
depozitate in cutia de ambalaj si depozitate intr-un loc uscat si curat.

7. Depanarea si detectarea defectelor

Note: Urméatoarele operatiuni trebuie sa fie efectuate de catre electricieni calificati cu certificate valabile.
Inainte de intretinere, va rugam sa ne contactati pentru propunerea profesionala.
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esec simptom decizie
Indicatorul de alimentare A. Asigurati-va ca alimentarea este in apropiere.
este stins, ventilatorul nu B. Asigurati-va ca cablul de intrare este bine conectat la retea.

functioneaza, nici un curent
de iesire pentru sudare.

Indicator luminos de A. Cablu de intrare, probabil, in legatura cu sursa de alimentare 380V, cauzand
alimentare, ventilatorul nu depasire de tensiune. Conectati cablul de alimentare cu energie 230V, apoi reporniti
functioneaza, nici un curent | aparatul.

de iesire pentru sudura .. B. AC 230V sursa de alimentare (cablul de intrare este destul de subtire si lung) sau

a unui cablu de intrare este conectat la cabluri incorecte. Va incepe o protectie la
suprasarcina. Mari sectiunea transversala a cablului de intrare sau de a strange mufa
de intrare. Scoateti masina din priza timp de 2-3 minute si apoi reporniti.

Prin puterea de comutare continuu, se va porni de protectie la suprasarcina pentru
tensiune electrica. Scoateti masina din priza timp de 2-3 minute si apoi reporniti.
Cablurile sunt slabite intre comutatorul de alimentare si sursa de alimentare. le strange

din nou.
Curent de iesire pentru A. potentiometru este deteriorat, inlocuiti-I.
sudura sau denivelat B. terminalul este rupt sau prost conectat.
potentiometru de sub
control.
Ventilator functioneaza si A. Verificati dacad componentele nu sunt conectate vag.

indicatorul de suprasarcina | B. Verificati daca conectorul si terminalul nu sunt legate slab.

este oprit, nici un curentde | C. Verificati tensiunea intre sursa de alimentare si placa de MOS (VH-07) este de
iesire pentru sudura .. aproximativ DC 308V.

D. Daca indicatorul verde de alimentare cu privire la locuinte nu este aprins, va rugam
sa contactati vanzatorul sau compania noastra sa-I inlocuiasca.

E. Daca exista vreo intrebare cu privire la schema de control, va rugam sa contactati
vanzatorul sau compania noastra.

Ventilator functioneaza si A. nu poate include o protectie la suprasarcina. Va rugam sa opriti aparatul, apoi
indicatoare luminoase de reporniti-l dupa ce indicatorul este stins.

suprasarcing, nici un curent | B. Poate fi inclusa o protectie de supraincalzire. Se va normaliza in termen de 2-3min
de iesire pentru sudare. C. invertor Sistemul poate merge prost. Va rugam sa deconectati sursa de alimentare a

transformatorului principal (in apropierea ventilatorului) si apoi reporniti aparatul.

a) In cazul in care apérarea indicatorului inca aprins, acest lucru ihseamna ca unele
componente ale bord IGBT deteriorate. Verificati si inlocuiti.

b) In cazul in care indicatorul de securitate este oprit:

1) Poate transformator de bord de mijloc este deteriorat, se masoara valoarea
inductantei primare si valoarea Q a transformatorului principal printr-un pod inductanta.
2) Poate unul dintre tuburile transformatorului mediu redresor este rupt, verificati si
nlocuiti tubul redresor.

D. Poate lantul de legatura inversa este in stare proasta.

8. Protectia Mediului.
Avand in vedere masini de protectie a mediului, accesoriile si ambalajele trebuie sa fie supuse
unei prelucrari adecvate in vederea reutilizarii continute in aceste materiale. Pentru a fa-
cilita reciclarea componente fabricate din materiale sintetice sunt marcate corespunzator. Nu
aruncati de masini in gunoi! in conformitate cu Directiva 2012/19/CE privind sfarsitul termenu-
lui de dispozitive de viata electrice si electronice, precum si stabilirea unei legi nationale si
I asinile care nu pot fi utilizate, trebuie sa fie colectate separat si sa fie supuse unei prelucrari
adecvate pentru recuperarea acesta continea valoroase materii prime secundare.
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MK OPUMMHAJTHO YMATCTBO 3A YMOTPEBA
TMounNTyBaHN KOPUCHULIN,

YecTutkn 3a KynyBake Ha MallvmHa of Gbp3opassBuBaliata ce OpeHA 3a enekTpuyHu U NMHEBMATCKU
anatkun - RAIDER. lNpu npaBunHo uHcTanupake n pabota, RAIDER ce curypHu 1 goBepnveu mawmHu
n paboTtata CO HUB Ke BM OBO3MOXW BUCTUHCKO 3a[0BOMICTBO. 3a BalieTo morogHocT e usrpageHa u
oAnvyHaTa cepBUCHa Mpexa.

Mpen ga ja kopuctuTe oBaa MalUuHa, Be MOMMME BHMMAaTeNHO 3ano3HajTe co oBaa “YnarcTBaTta 3a
ynotpeba”.

Bo nHTepec Ha Bawarta 6e36eqHocT 1 co uen aa ce o6e3bean npasunHa v ynotpeba, npounTajte rm
ynaTtcTBaTa BHUMATENHO, BKIyYyBajku npenopakute 1 npegynpenyBawaTta Bo HMB. 3a nsberHyeare Ha
HenoTpebHM rpeLlkn U MHUMAEHTW, BaXHO € OBME MHCTPYKLMW Ja OCTaHaT Ha pacrnonarake 3a ugHuTe
n3BeLLTan Ha cuTe Kou Ke rm KopucTaT MalumHaTta. AKO ja npodajeTe Ha HOB COMCTBEHUK Toa “YnatcTBara
3a ynotpeba” Tpeba ga ce npegage 3aefHO CO Hea, 3a Ja MOXe HOBMOT KOPUCHUK Aa ce 3arno3Hae co
COOABETHN Mepku 3a 6e3beaHOCT 1 ynaTcTeaTa 3a pabora.

“EBpomactep NmnopT Ekcrnopt” OO/l e oBnacTeH NpeTcTaBHMK Ha NPOU3BOAMTENOT U COMCTBEHMK Ha
TproBckata mapka RAIDER. AgpecaTa Ha ynpaByBawe Ha komnaHujata € Codwmja 1231, 6yn “llomcko
ynuua” 246, ten +359 700 44 155, www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info @ euromasterbg.
com

Op 2006 roguHa BO KOMMaHuWjaTa e BOBeAEH CUCTEMOT 3a ynpaByBake co kBanuTteTtoT ISO 9001:2008
CO oncer Ha cepTudukauuja: Tprosuja, yBo3, NU3BO3 N CEPBUC Ha NPOMECUOHANHN N XOBU eneKTPUYHW,
NMHEBMAaTCKN M MEXaHWYKM anaTku 1 3aegHndka xapasep. CeptudmkartoT e n3gageH og Moody International
Certification Ltd, England.

TEXHUYKWM NOJATOLN

napameTbp eguHULA BpegHocCT
Mopgen - RD-IW39
Hanon \ 230
HomuHanHa dpekseHumja Hz 50
HomuHaneH kanauuTeT Ha Bne3Ha MOKHOCT kVA 54
HanoH 6e3 6p3uHa Ha onToBapyBake (MIG / MAG) \% 65
HomuHaneH naneseH HanoH (MIG / MAG) \% 23
CTpyja Ha 3aBapyBame A 20-160

60 %:160A (MIG);
Bpewme Ha pabota (MIG / MAG & MMA) ;82;? 1;22’?&’&%

100% :116A(MMA)
HomuHaneH HanoH Ha nane3 (MMA) V 26
CTpyja Ha 3aBapyBame (MMA) A 20-150
Enektpoau mm 1.6-4
dakTop Ha MOKHOCT cos @ >0.93
Msonauuja knaca - F

CTeneH Ha 3aluTuTa Ha KyKULWTETO - IP21S
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KapakTepucTuku Ha npon3BogoT:

. ABHopManeH nHaukaTop

. MOKHOCT

. MpunarogyBare Ha CTpyjaTa 3a 3aBapyBarbe

. Perynatop Ha cTanka Ha HanojyBake Ha xuua

. HeratBeH nsneseH tepmuHan

. Mo3nTVBEH n3neseH TepMuHan

. FopunHuk

. OnwTn ynatcrea 3a 6e3beaHa paboTa.

BHumaTenHo npouutajte rv cute ynartctea. HemountyBaweTo Ha OOBeAEH MOAOMY MHCTPYKLMU MOXe Aa
[oBefe [0 CTpyeH yaap, noxap v / unu Telwku nospeau. Yyeajte oBMe ynaTcTeBa Ha CUrypHO MeCTO.

1.1. be3benHocT Ha paboOTHOTO MeCTO.

1.1.1. OgpxyBajTe paboTHOTO MeCTO 4YnCTO M JOOPO OCBETNEHO. Hepea n HegoBonHaTa OCBETNyBake
MOXe [ia MoMOrHe 3a fnojaBaTa Ha Hecpeka.

1.1.2. He paboTeTe co mMalimHaTa BO CpeAMHaA CO 3rofieMeHa OMacHOCT Of MNojaBa Ha ekcnnosuja, BO
6nunsmHa Ha NecHo 3ananueu TEYHOCTW, FacoBM UKW NpaB MaTepujanu. 3a Bpeme Ha paboTa BO MalLMHUTE
ce opgenar UCKpU Kou MoXaT Aa 3ananat npaB Matepujanu unu napu.

1.1.3. OpxeTe geua n cTpaHMyHM nuua Ha 6e3benHo pacTojaHve gopeka paboTute co MawmHaTa. Ako
BHUMaHWETO Ce NPeHaco4eHn, Moxe Aa n3rybute koHTponarta Hag MallvHaTa.

1.2. Be3benHocT npy paboTa co enekTpuyHa cTpyja.

1.2.1. Mpukny4yokoT Ha MawmHaTa Tpeba ga buae coofBeTEH 3a KOPUCTEHE KOHTaKT. Bo HMKOj cnyyaj He
ce [0 nylTa U3MeHaT Ha KOHCTpyKUMjaTa Ha Npukny4okoT. Kora paboTuTe co 3aHyrneHu enekTpuyHu, He
KopucTeTe adantepu 3a NpUKIy4okoT. KopncTeneTo Ha OpuUrMHanHu NpUKIy4oLUM U KOHTaKTW Hamarnysa
PV3NKOT Of HacTaHyBake Ha CTPYeH yaap.

1.2.2. He ponupajTe Ha TenoTo A0 3a3eMeHu Tena, Ha np. UeBKku, anapatu, nedkn u dppwxungepn. Kora
TENOTO e 3a3eMeHO0, PU3MKOT Of MNojaBa Ha eNeKTpUYeH yaap € norofem.

1.2.3. 3awTnTeTe ja Bawata mawmHa og 4OXA W Bnara. HaeneryBarwe Ha BoAa BO MalLvHaTa 3rofieMyBa
onacHocTa of CTPyeH yaap.

1.2.4. He kopucteTe kabenoT 3a Lenute 3a Ko TOj He e NpeaBuAEH, Ha Mp. 3a Aa HOCUTe MaluMHaTa 3a
KabenoT unu aa ja n3BaauTe NPUKIYYOKOT Of LUTeKepoT. 3awTuteTe ro kabenoT of 3arpeBare, U3MpCyBake,
KOHTaKT CO OCTpU paboBU UMW MOABWKHW €AVHULM Ha APpYr MalnHW. OLTETEHN UM U3BPTEHUN XULIM TO
3rofieMyBaaT pU3MKOT Of MNojaBa Ha eneKkTpuUYeH yaap.

1.2.5. Kora pabotute Ha OTBOpEHO, BKITy4yBajTe MalLlMHaTa cCaMo BO MHCTanauum OnpeMeHu Co eNeKTpUYHN
npekuHyBau Fi (MpeknmHyBad 3a 3alUTUTHa MCKINyYyBahe CO 4e(PEKTHOTOKOBA 3aLLUTUTA), a CTPyjaTa Ha yTeuka,
BO KOj ce aktuBupa T3 Tpeba fa 6uae He noseke o 30 mA. KopucTete camo yabmkuTenu, norogHu 3a
paboTa Ha oTBOpeHO. YnoTpebaTa Ha yabImKMTEN HAMEHET 3a paboTa Ha OTBOPEHO, rO HamarnyBa pU3UKOT
o[ HacTaHyBakE Ha CTPYeH yaap.

1.2.6. Ako e NoTpeBHO KOpUCTEHE Ha MallMHaTa BO BMaxHa cpeamHa, KopucTeTe 3aluTUTEH MpekuHyBad
3a yTeYHU CTpyeH. YrnoTpebaTa Ha 3aluTUTEH NPeKUHyBaY 3a YTEYHN CTPYyeH HamarlyBa py3uKOT Of Mnojasa
Ha enekTpuYeH yaap.

1.3. be3beneH HaumH Ha paborTa.

1.3.1. bupeTe KOHUEHTpUpaHuW, criefete MM BHUMAaTENHO CBOMTE MOCTanku 1 nocranysajTe BHUMATENHO U
pa3ymHo. He kopucTeTe MaluvHaTa kora cTe YMOPHW UMK Mof BNnjaHne Ha Aporu, arikoxXos U HapKOTUYHN
nekoBu. EaeH mur pascesiHocT npu paboTa co MaluvHa MoXe [a MMa 3a nocrneauua UCKIyYUTENHO TeLLKn
noBpeau.

1.3.2. Pabotete co 6Ge3begHocHuTe paboTHa obneka u cekorawl CO 3aWTWUTHW oynna. HoceweTo Ha
COO[BETHW 3a KOpMCTeHe MaluMHa 1 paboTtaT NUYHK 3alUTUTHWU CPefcTBa, Kako pecrnvpaTopHa Macka,
30paBu LBPCTO 3aTBOPEHM YeBMM CO cTabuneH 3akayam, 3alTUTEH LWNeM Wu LyMo3arnyLnTenu
(aHTndOHKN), ro HamanyBa pU3MKOT O HacTaHyBake Ha Hecpeka.

M3berHyBajTe onacHocTa of BKIy4YyBake Ha MalumHaTa HeHamepHo. [pen Aa ro BKyYuMTe NpUKIyHOKOT
Oupaete CUMrypHU fieka NaHCUPHW MpeKrHyBay e Bo nonoxbarta “ncknyyeHo”. AKo, kora HOCUTe MaluvHaTa,
OPXUTE NPCTOT Ha NMAHCUPHU NPEKMHYBaY, MOCTOM OMACHOCT Of HacTaHyBake Ha Hecpeka.

1.3.4. MNpepn Aa ro BkNy4nTe MalumHata, buaere curypHu aeka cte OTCTpaHeTV Of Hea cuUTe MOMOLLIHM anaTku
1 BUMYyLLUKacTU Krny4yeBu. [omoLLeH MHCTPYMeHT, 3abopaBeH Ha BPTMBO eaunHNULA, MOXe Aa NpeausBurka

N O WN =
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nospeaun.

1.3.5. N3berHyBajTe HenpupoaHu nonox6bu Ha Tenoto. PaboTtere Bo crtabunHa nonoxba Ha Tenoto u
BO CEKOj MOMEHT OApXKyBajTe pamMHoTexa. Taka Ke MOoXeTe [a ro KOHTponupaTe mawmHata nogobpo u
nobe3beaHo, ako ce nojaBn HeodeKyBaHa cuTyauuja.

1.3.6. PaboteTe co coopgeTHa obrieka. He pabGoTtete co wwmpoku obrneka unu HakuT. [pxete kocaTa,
obnekara u pakaBuum Ha 6e36enHO pacTojaHue Of PoTUPaYKU eAUHMLM Ha MalwmnHuTe. LWnpoknTte obneka,
yKpacuTte, JONrmTe Kocu MoxaTt Aa buaat 3axsaHaTti 1 Torall o poTUpadku eAMHULN.

1.3.7. AKO e MOXHO KOpUCTEH-€ Ha HafBOpeLllHa acnupauuoHHa cucteM, BuaeTe cuUrypHu geka Taa e
BKITyYeH U PyHKLMOHMPA McnpaBHO. YnoTpebaTa Ha acnvMpauMoHHa CUCTEM HamarnyBa puauuuTe nopaau
cenapauwja npu pabota npas.

1.4. TpMXIMBO OQHOC KOH MaLUNHUTE.

1.4.1. He npeonToBapyBsatbe MaLlvHaTa. KopucTeTe MallMHUTe camo criopef HuBHaTa HameHa. Ke paBotue
nogobpo n nobe3begHo kora KOpUCTUTE COOABETHA MaLUMHa BO Ae(PUHMPAHMOT Of NPOM3BOAUTENOT oncer
Ha onToBapyBaH-e.

1.4.2. He kopucTeTe MallmHa, Ynm KpaeH NpekuHyBad e olwTeTeH. MalmHa koja He MoXe Aa Ce UCKIyuuTe
1 Nno NpeaABUAEHUOT Of NPOU3BOAMTENOT HA4YMH, € onacHa 1 Tpeba Aa ce nonpasu.

1.4.3.Mpen fna npomeHuUTe NpunarogyBakaTta Ha MallvMHaTa, fa rv 3amMmeHn paboTHM anaTkv U AOMONMHUTENHM
cpeacTBa, kako M Kora Nofonro Bpeme Hema Aa ja KopUcTUTe MalluHaTa, UCKIy4YeTe ro MPUKIyYoKoT 3a
HarnojyBare Mpexa. OBaa Mepka OTCTpaHyBa OMacHOCTa Of aKTVBMPake Ha MalluHaTa HEHaMEepHO.
1.4.4. YyBajTe MalumMHUTe Ha MecTa Kaae WTo He MoxaT Aaa buaat nocturHati o Aeua. He gossonysajte
TVe Aa ce KOpUCTM 04 Nyl KOU He ce 3ano3HaeHn Co HaYMHOT Ha paboTa Co HUB 1 He ce npoynuTane oBue
ynatcTBa. Kora ce Bo paLeTe Ha HEMCKYCHU KOPUCHULIM MaLLMHUTE MOXaT Aa 6uaaT UCKyYUTENHO ONacHM.
1.4.5. OgpxyBajTe MalumHUTE cu ogHecyBaTte. [poBepyBajTe Aanu NOABMXKHUTE eAUHULM PYHKLMOHMPaaT
©ecnpeKkopHo, Janu He mMarvuuv, Aany uma CKpLUEHW UMK OLITETEHW AeTanu, KOW ro KpaT unv MeHyBaaT
dyHKUMMTE Ha MalwumHaTta. peg aa kopuctute MawmvHaTa NpoBepeTe ganu owTeTeHn aetanu ga ougar
nonpaeeHn. MHory of, paboTHUTE Hecpeku ce JormkaT Ha NoLMTe OApPXKYBaHW MaLllVMHK U anapatu.

1.4.6. OpgpxxyBajTe ceyere anartku cekorawl fobpo ocTperwe n ynuctu. [Jobpo nogapaHute ceverse co
ocTpy paboBy MMaaT nomarsky OTrnop U CO HUB ce paboTy NOMEecHo.

1.4.7. Kopuctete maluMHUTe, [OMOMHUTENHW CpeAcTBa, paboTHUTE anaTku, UTH, cropes ynatcrteata Ha
npoussoguTenor. [pu Toa ce ycorrmacaTt U CO KOHKpeTHUTe paboTHM yCcrnoBu M onepauun kou Tpeba aa
r 3aBplmTe. YnotpebaTta Ha MallMHW 3a PasfUYHW Of OHWE YTBPAEHW Of MPOW3BOAWUTENOT annukauuu
3ronieMyBa onacHoCTa o HacTaHyBare Ha Hecpeka.

1.4.8. NpeBEHTUBHN MEPKU

1. XXvBoTHa cpeavHa

1) MawwHaTa Tpeba Aa ce KOpUCTM BO CyBa CpefnHa Co HUBOa Ha BrnaxHoCT Makc. 90%.

2) Temnepatypara Ha Bo3gyxoT Tpeba aa 6uae nomery -10 go 40 ctenenu Lienanycosu.

3) Oa ce n3berHyBa 3aBapyBah€ Ha COHYEBa CBETNUHA Unun kanku. He go3BonyBajTe narawe Ha Boaa
BO (oUNTEPOT Ha MaluMHaTa.

4) [la ce n3berHyBa 3aBapyBar-€ BO NMPaBMVBMN PETMOH U OKOMNMHA CO arpecuBHU racoBy.

5) [la ce n3berHyBa 3aBapyBare BO CPeuHa CO CUMNEH CTpyeH-e.

2. Hopmu 3a 6e3benHocT

MawwmHaTa 3a 3aBapyBaks-€ € CO 3aluTuTa of NPeonToBapyBake, NPeKyMepHa CTpyja u nperpesame. Kora
TEH3UMTE, U3BOPHMOT CTPYyja 1 TeMMNepaTypaTta Ha MallnHa HaaMUHaT NoTPeBHNOT cTaHAapd, 3aBapyBare
MallMHa Ke npectaHe aa pabotu aBTomartcku. Cenak, npekymepHa ynotpeba (kako npekymepHa cTpyja)
MOXe [ja oBeAe A0 OLITETyBake Ha MallvMHaTa 3a 3aBapyBame. 3a Aa ce nsberHe oBa, KOPUCHUKOT Tpeba
na obpHaT BHUMaHve Ha CrnefHOBO.

1) PaboTHaTa noBpLuvHa Aa e co fobpa BeHTunauuja!

MawmHaTa 3a 3aBapyBahe € MOKHa MalluHa, Kora Taa ce ekcnroaTupa, Taa rv reHepupa BUCOK HaMoH 1
NpUpPOAHNOT BpM3 HeEMa Aa e I0BOMeEH 3a Aa ja u3naau. 3atoa e MHCTanMpaH BEHTUNAToOp BO BbTPELLIHOCTA
Ha mMalumHaTa, Koj ja nagu. OcurypeTe ce Aeka oTBopuTe 3a BeHTUNaumja He ce GriokmpaHu U NoKpUEHMU.
Tpeba ga nma muHmmym 0,3 MeTpu ogfaneyeHocT o4 MallMHaTa 4o OKONMHUTE ja nokanutetu. KopucHukot
Tpeba Oa ce yBepu geka paboTHaTa 30Ha € COOABETHO MCMpa3HeTo. Toa e BaxHO 3a edmkacHocTa 1
TpajHoCTa Ha MalumMHaTa.

2) He npeontoBapyBatse!
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Onepatopot Tpeba aa rnega MakcumanHoTo onToBapyBawe (04 n3bpaHmoT padoteH umknyc). Obugete
3aBapyBah€e CTpyja He HaAMWHyBa MakCMManHuoT paboTeH uuknyc. [TpeonToBapyBaweTO MOXe Aa ro
OLUTETM ¥ Aa M3ropyn MaluvHaTa.

3) He HagmuHyBajTe BonTaxal!

duaep Ha TeH3MKTe MOXeTe Aa HajaeTe Bo Tabenata Ha OCHOBHUTE TEXHUYKM nofaTouy. ABTOMaTCKUOT
KOMMeH3aLumja Ha HamnoHOT ke ApXW 3aBapyBahe CTpyja BO AO3BOSIEHVOT Orcer. AKO HamoHOT HagMKHyBa
[03BOMEHNOT Orcer, Toa MoXe [a HaLITeTU Ha KOMMOHEHTU Ha MawuHata. OnepatopoT Tpeba aa seme
NPEBEHTVBHY MEPKW.

4) 3ap 3aBapyBame anapaTt vMa 3a3emjyBare 3aBpTKa, CO O3Haka Ha Hero. [Mpen Aa 3anodyHete co
MalunHaTa, Kyknwteto u Tpeba ga 6uge curypHo BTeMeneHun co kaben, Koj e co npecek Hag 6 KBagpaTHu
MUIUMETPK, 3a Aa Ce 3alTUTaT Of CTaTUYKKN eNeKTPULMTET 1 HeCpekn Npean3BrKaHy of UCTeKyBahe Ha
eneKkTpuyHa eHepruja.

5) Ako BpemeTO 3a 3aBapyBare HagMUHE OrpaHudyBakba paboTHMOT UMKIYC, 3awTuTaTta ke 3anpe
paborata Ha 3aBapyBahe. Kora maluvHaTa e nperpeaHa, Kny4oT 3a KOHTpona Ha TemrepartypaTta e Ha
nosuumja “ON ” n nugukaTopoT e upBeH. Bo oBaa cutyauuja, He Tpeba fa BaguTe kabenot of LwTekep, 3a
[a ce OBO3MOXW Ha BEHTUNAaToOpOT Aa onaau malumHata. Kora uHamMkaTopoT ce UCKnyyn, a Temnepartyparta
ce CnyLwTy A0 CTaHAapAHUTE rpaHuLM, MallnHaTa Moxe Aa 3aBapsiBa NMOBTOPHO.

2. Onuc Ha mawvHaTa

MalmHaTa 3a 3aBapyBar€e € 1cnpaByBay KOPUCTW HajHanpeaHa MHBepTep TexHonoruvja.

Pa3BojoT Ha MHBEPTOPOT 3aBapyBak-e € CNOMOrHaTo Of, Pa3BojoT Ha TeopujaTa 3a ucrnopaka Ha eHepruvja
MHBepTOpM M KOMNOHEHTU. IHBepTOpM U3BOp Ha 3aBapyBawe MOKHOCT KOpUCTWM KommoHeHTa IGBT 3a
BMCOKa MOKHOCT Koj kKoHBepTupa of 50 / 60Hz dppekseHuumja o 30 ~ 50KHz, notoa ce HamanyBsa HanHaTocTa
1 npedpna KoH 13nes3 co BMCOKa MOK Ha HanoH npeky PWM TexHonoruja. lMopaaw ronemMoto HamanyBame
Ha TeXuHaTa 1 BONlyMEHOT Ha OCHOBHMOT TpaHcdopmatop ce 3ronemysa edukacHocta co 30%. MNojasaTta
Ha 3aBapyBah-€ NHBEpTEpP Ce CMeTa 3a PeBonyLmja BO 3aBapyBaHe NHAYCTpYja.

3aBapyBat-e U3BOP Ha eHepruja Moxe Aa NOHYAU CUIHA, NoBeKe KOHLEHTpupaHa v noctabunHa nak.
Kora enektpogn gonpe pabotHata noBpLunHa, peakuujata ke buge nobps. Toa 3Haum geka e nonecHo aa
ce paboTu Co 3aBapyBahe anapar, Koj € CO Pa3fNUyHN AUHAMUYKN KapaKTepPUCTUKL U Aypu MOXe Aa ce
perynvpa Taka LUTO Aa Hanpasy BUHOXWUTO NMOMEK U MOLIBPCT.

VIHBEPTOPOT UMa criegHVBE KapakTepUCTUKn: edbekTnBeH, 3aluTegeTe eHepruja, KOMMNakTeH, ctabunHa
nak, gobap 3aBapyBake, BUCOK HanoH 6e3 ontoBapyBawe W fobap KanauuTeT Ha KoMneH3auwvjata Ha
MOKHOCT Mpu efHOKpaTHO. Toj MOXe Aa 3aBapsiBa: HEProcyBayku YenuK, of Nerypa Ha Yenuik, jarnepogeH
yenuk, 6bakap n gpyrn oboeHn metanu. Moxe ga ce KOPUCTU CO eNeKTPOAM CO PasnnyHu cneundukaunm n
maTepujanu, BKIy4yBajkv U KUCENOCT ankanHoCT U pacTUTenHW BrnakHa. Moxe ga ce KOpucTU Ha ronema
HafMopcKa BMCOYMHA, Ha OTBOPEHO M BO BHATpelLHocTa. Bo cnopen6a
CO UCTWUTE NPOM3BOAM OF 3emjaTta W CTPAHCTBO, TOj € KOMMAaKTeH, CO
Mana TexuHa, NleceH 3a uHctanauuja n pabora.

3. UHcTpyKkumm 3a nHcTanauuja
MawunHaTa e onpeMeHa co CMCTeM 3a KoMneH3auuja Ha MOKHOCTa.
Kora gBoymemne Ha HanoHoT e mery + 15% o4 HOMWHANHWMOT HanoH, Toa
cenak Moxe Aa paboTn HopMarnHo.
Kora ypepoTr ce kopuctu co ponrum kabnu, cCo uen ga ce cnpeun
HamanyBakEeTO Ha HaroH, ce npenopayyBa Aa KopucTute kabnu co
noronemM npecek. AKo kabenot e npemHory ofr, Toa MOoXe Aa Bnujae
Ha paboTtaTta Ha enekTpoeHepreTcknoT cuctem. Ma ce npenopadvysaat
kabnun co koHdUrypmpaHa AormKuHa.
3.1. OcurypeTe ce geka OTBOpWTE HA MaluMHaTa He ce BnokupaHun unm
NMOKpYEeHH, 3a Aia ce n3berHe oLITeTyBaHe Ha CUCTEMOT 3a Nagere.
3.2. 3asemjyBarbe XML KOH KyKMLUTETO Aa Ce CO Mpecek He nomarnky o 6mm2. HaumHOT e Bp3yBadku
3aBpTKa BO 3a4HWOT [ef Ha M3BOPOT Ha HarojyBaHe KOH 3a3eMjyBate ypes.
3.3. 3a npaBunHO NoBp3yBake Ha paykara M y3emjyBawe LUTUMKA, BugeTe ckuua. OcurypeTe ce ageka
kabenot padykata M anator ce BTemeneHu. CTaBeTe ro MpuKIY4YOKOT 3a MOBpP3yBake Ha y3eMjyBare
Npu1LBPCTYBady BO rHE340TO Ha knema “-” u CBpTeTe HageCHo.

S==L
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3.4. CtaBeTe ro NpuKIy4OKOT 3a NOBP3yBake Ha pavkata KOH rHe3go Ha knema “+” Ha NpegHuoT naHen u
cBpTeTe HagecHo. MNoToa atete paboTHOTO Napye co anaTor.

3.5. 3abenexete Ha noBp3yBare Ha TepMuHanoT, DC nHBepTep uMa ABa NoBp3yBak-e HaunHa: No3MTMBHA
BpCKa W HeraTMBHa Bpcka. [103nTMBHa Bpcka: padkarta e noBp3aHa co “-” TepmuHarn, a paboTHaTa noBpLUMHA
co “+” knema. HeratuBHa Bpcka: paboTHaTa noBpLUMHa co “-” TepMuHarn, padkarta co knema “+”. 13bepete
COOMBETEH HauMH BO 3aBWCHOCT 0f paboTHOTO mnonox6a. Ako ce HanpaBu HecooaBeTeH M3bop, Toa ke
[oBefde Jo0 HectabunHa nak noeeke npckaat u nenerwe. AKo ce rojaBaT TakBu npobnemu, Be mMonuve
NpOMEHeTE NonapuTETOT Ha anartor.

3.6. Bo 3aBucHOCT of kracaTa Ha [O0jA0OBHOTO HaroH, KOHTaKTMpajTe CTPYjHMOT kaben co HanojyBake
CO coofBeTHaTa krnaca HamnoH. YBepeTe ce [eka He e HanpaBeHa rpellka v pasfnvkata BO HarnoHOT € BO
[[03Bonu oncer. 1o n3BpLUyBakETO HA ropeHaBeeHOTO, MOHTaXa € 3aBpLUEH ¥ 3aBapyBatbe € AOCTarHo.
Il Ako pacTojaHneTo of paboTHaTa MoBpLUMHA A0 MaluvHaTa e npemHory rorem (10-50m), n kabnute
(Ha paykaTta u anaTtoT) ce NpeMHory Aonru, Be Monume usbepete kaben co noronemo npecek, 3a Aa ce
MVUHMMK3VPa HaMaryBaHeTO Ha TEH3UUTE.

4. Pabota co mawmHaTa

4.1. BkryyeTe ro npekvHyBa4oT 3a HamnojyBake, Ha eKpaHoT Ke ce Mokaxe BpedHOCTa Ha HamoHOT U
BEHTMNATOPOT Ke NoYHe Aa paboTu.

4.2. [loTepajTe 3aBapyBatbe CTPyja 1 eNeKTpoabroBMs NOTTUK CO NOMOLL Ha aganTep (3), na dyHkuujaTa 3a
3aBapyBat€ [la € BO corfacHocT co baparara.

4.3. O6nyHo 3aBapyBatse CTpyja e afekBaTeH Ha enekTpoan 3a 3aBapyBake, Kako LITO criedyBa:

cneuundmkaumja 22.5 23.2 4.0 25.0

HanoH 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4. KopucTeTe ro apgantepoT 3a perynupare Ha BUHOXWUTOTO 3a Aa v perynupa dyHKumMUTe 3a
3aBapyBar-e, 0COBEHO Kaj HUCKOHAMOHCKM 3a [a Ce NOCTUrHEe CakaHWOT edekT.

4.5. Ako e nHctanupaHa VRD onpema Bo malwumHata. Kora kny4yoT Ha 3agHVMOT naHen e BO nosuvuuja
“ON”, Ha VRD uHaukaTopoT CBETK, a Kora KIy4yoT e noctaBeH Bo nonoxba “OFF”, MHAMKaToOpOT € UCKMYyYeH,
Torall HarfMoHOT Ha npas3eH e 67V.

CHabayBajoT Ha uua e BrpajeH,

neceH 3a pakyBate 1 e An3ajHupaH - —

Aa paboTy CO POrHM CO TEXUHA [0 5 Kr. ; ~

HanoHot ce npunarogysa Bo Yekopu

cnopep AebenuHarta Ha MeTasnor.

lMpomeHaTa Bo 6p3nHaTa Ha

HanojyBar€e CO XuLa e Ma3Ha.

5. MNMpawwara kon Moxar aa ce nojasar

3a BpeMe Ha 3aBapyBare

Mpubop, matepujanute 3a 3aBapyBame,

dhaKTOpM Ha XMBOTHaTa CpeauHa u n3BopuTe

Ha HamoH MoXe [a BrnujaaTt Ha 3aBapyBakse.

KopucHukot Tpeba aa ce obuge aa ro nogobpm ¢

peavHaTa Ha 3aBapyBak-e.

A. Enektpogbrarta 3anoyHyBa TELUKO M NIECHO 3anvpa.

1. OcurypajTe ce geka KBanuTeToT Ha Bondpam eneKkTpoaa € BUCOKO.

2. Ako enekTpoau e BnaxeH, Toa ke AoBefe A0 HecTabunHa nak, 3aBapyBake AedeKTv 1 HamarnyBame
Ha KBanuTeToT.

3. AKO KopucTUTE MHOry Jonr kaben, n3ne3HMoT HaMmoH Ke ce Hamanu, na Be MONWMe Aa ro ckpatu
kabenor.

B. n3nesHu cTpyja He ogroBapa Ha BpeHOCTa Koja ce rojaByBa:

Kora HanoHOT oTcTanyBa o HOMVHanHaTa BpegHOCT, Toa Ke Hanpasy MojaooBHUOT CTpyja pa3nuyeH og
HOMMWHanHaTa BPeAHOCT; KOora HanoHOT € MOHU30K O HOMWHAamHaTa BpPeAHOCT, MakcuManHaTta MOKHOCT
MOXe [ia € MOHWCKa Of HOMWHanHaTa BPEAHOCT.

B. TeH3uuTe He ce cTabunuampa, kora ce paboTu Co malunHaTa:

[MocTojat pakTopy Kom My BrMjaaT Kako LWTO criedyBsa:

1. TeH3unTe BO enekTpnyHaTa Mpexa e NpoOMeHEeTO.
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2. ViMa LWITEeTHW Npeyky oA enekTpuyHaTa Mpexa unu gpyra onpema.

I". MpemHory npckaat npv 3aBapyBakse,

1. Moxebu cTpyjaTta e npeMHory ronem, a AvjaMeTapoT Ha enekTpoga e NPeMHory Mar.

2. nonapuTeT He e BO ped. Tpeba ga ce npumeHu obpaTHa NonapuTeTOT, LUTO 3HAYN AeKa enekTpoan
Tpeba Aa Guae noBp3aH CO HeraTUBHATa NONapuTET Ha U3BOPOT Ha HamojyBake, a paboTHaTa NoBpLUNHA
Mopa da buae noBp3aHa co NO3NTUBEH MONapuUTET.

6. OOPXYBAHE

1. OTCcTpaHeTe pedoBHO NPABOT CO CYB M YMCT BO3AyX NOA NPUTUCOK. AKO 3aBapyBake anapart pabotu
BO CpeAuHa Koja e 3arafieHa Co NnyLleuun u 3aragyBare Ha BO3[yXOT, MoTpebHO e MalunHaTta Aa ce Ynctu
of npaLluHa cekoj Mecel.

2. MpUTUCOKOT Ha KOMNPUMMPaHUOT Bo3aAyx Tpeba fa buae BO paMkuTe Ha pasyMHUOT OMCer, 3a Aa ce
crpeun oLTeTyBake Ha Many KOMNOHEHTU BO BHATPELLHOCTa Ha MaluvHara.

3. PegoBHO npoBepyBajTe BHATPELUHMOT CUCTEM Ha 3aBapyBakbe anapat u buaete curypHu geka
BPCKUTE Ha CUHLIMPOT Ce MOBP3aHW NPaBWUiiHO U LBPCTO (0COBEHO KOHEKTOPOT M KOMMOHeHTUTEe). AKOo ce
yTBpAM Nynewe 1 ‘pra, Be MonuMe aa rm NCHUCTU.

4. He po3BonyBajTe HaBneryBake Ha Boga M napea BO MallmHaTta. AKO Toa ce Cryyu, MofiaM OCTaBu
MalumHaTa Ja ce UCyLlum 1 npoBepeTe n3onauunjata Ha MalumnHaTa.

5. Ako malmHaTa 3a 3aBapyBame HemMa [ja ce KOpMCTW 3a MoJoNr BpeMeHCKMU nepuogd, Taa Tpeba aa
6uae KpeHaTa Bo nakyBak-e KyTuja v ja ce YyBa Ha CyBO W YACTO MECTO.

7. PelwaBake Ha NpobrnemMu n n3Haoramwe Ha LTeta

3abenewwkn: CnegHuTe onepaumun Tpeba fa ce BpLuaT of KBanuUKyBaHW enekTpuyapu co BanupHu
ceptudumkatu. MNpen ogpxxyBamwe, BE MOMMME KOHTaKTMpajTe Co Hac 3a NpodecroHanHo Npeanor.

OuwrTeTyBake PelwweHue

CUMNTOM

WHoukaTopoT 3a A. OcurypeTe ce geka MokTa e Bo bnusuHa.

HanojyBarbe He CBeTH, B. Ocwurypete ce geka BNe3HVOT Kaben e NoOBp3aH U CO enekTpuyHaTa
BEHTWUNATOPOT He Mpexa.

paboTu, HemMa n3nesHn
CTpyja 3a 3aBapyBatse.

MHaunkaTopoT 3a A. noBogHoTO kaben HajBepojaTHO e noBp3aH co 380V HanojyBame, LITO
HanojyBatbe CBETH, npean3BuKyBa HaAMUHYBake Ha TeH3unTe. KoHTaKT BnesHnoT kaben co
BEHTWUMATOPOT He 230V HanojyBane, N0TOa pecTtapTupajTe ja MalumHaTa.

paboTu, Hema U3nesHu B. Mpomexnueo 230V HanojyBame (BNe3HNOT Kaben e NpeMHory TEHOK 1
CTpyja 3a 3aBapyBatbe .. | JOMNr) Unn BNe3HNOT kaben e NoBp3aH Co HempaBuUHa enekTpuyHa Mpexa.
Ke 3anouHe 3alwTuTta o npeontoBapysare. 3ronemeTe NpecekoT Ha
Bne3HnoT kaben nnu 3aterHete BNE3HNOT KOHTAKT. cknyyere ja mawmHaTta
3a 2-3 MVH 1 ja pecTapTupa.

Co BKyyyBake 1 UCKNyvyBaHe NOCTOjaHo, Ke 3arnoYHe NnpeonToBapyBaHe
Ha enekTpuyHaTa 3awTuTa 3a HanoH. McknyyeTe ja MawwmHaTa 3a 2-3 MUH 1
ja pectapTtupa.

KabnuTe ce onabaBeHn nomery npekMHyBay 3a HarojyBake 1 U3BOPOT Ha
eHepruja. CTerHeTe rm noBTOPHO.

HepamHomepeH nanesHa | A. NoTeHUMoMeTap e oLTeTeHa, 3aMeHETe ro.

CTpyja 3a 3aBapyBatse B. MpWKNy4YOKOT € CKpLUEHa MK NOLLO NoBp3aHa.
UNK NoTeHUMoMeTap
HaZBOp Of KOHTpona.




[N T

BeHTunatopot pabdotu
1N NHONKATOPOT 3a
npeonToBapyBake He
CBeTn, HemMa U3rne3Hn

CTpyja 3a 3aBapyBame ..

A. lNpoBepeTe ganun KOMNOHEHTUTE He Ce NoBp3aHu Nnabaso.

B. MNpoBepeTe ganu KOHEKTOPOT M MPUKITYHOKOT He ce nabaBo NoBp3aHu.

C. NpoBepeTe TeH3unTe nomery n3BopoT Ha MokHocT u MOS onbop (VH-07)
e okony DC 308V.

D. Ako 3eneHnoT MHAMKaTOp 3a MOKHOCT Ha KyTujata He CBETH,
KOHTaKTMpajTe CO NpoAaBayoT UKW HallaTa KoMnaHuvja 3a Aa ro 3aMeHu.

E. Ako nma Hekoj npallare BO BpCKa Luemara 3a ynpaByBahe,
KOHTaKTVpajTe Co NPoAaBaYoT UMW Haluata KoMnaHuja.

BeHTunatopot paboTtn
1 MHAMKATOPOT 3a
npeonTtoBapyBake
CBETU, HEMa U3NesHn

CTpyja 3a 3aBapyBatbe.

A. Moxe Oa e Bkny4eHa 3aluTuTa of npeontoBapyBare. Be monvme
MCKIy4YeTe ja MalumHaTa, a NoToa ja pectapTMpajTe 0TKako MHAUKATOPOT ce
NCKITyYL.

B. MOXe [a e BkNyyeHa 3aluTutaTa o nperpesarse. Ke ce HopmManuaupa o
pamkuTe Ha 2-3min

B. CucteMoT Ha MHBEPTOPOT MOXe Aa TprHe Haonaky. Be monume ncknyyete
ro kabenot Ha kabenoT 6rok Ha rmaBHWOT TpaHcdopmMaTop (Bo bnunsuHa Ha
BEHTUNATOPOT), a NOToa pecTapTupajTe ja MalumHaTa.

a) AKO MHOMKATOPOT 3a 3aliTUTa CeyLUTe CBETU, Toa 3Hauu AeKa HEeKon
komnoHeHTn o IGBT ofbop ce owTeTeHu. [poBepeTe 1 Aa rm 3aMeHeTe.
6) AKO MHOMKATOPOT 3a 3alTUTa € UCKITyYEH:

1) Moxebu TpaHccopmaTop Ha NPOCeYHNOT Gopa € OLITETEH, U3MepeTe
npumapHaTta BpeHOCT Ha MHOYKTUBHOCT U Q BpeAHOCTa Ha rmaBHUOT
TpaHccopMaTop o MOCTOT 3a UHAYKTUBHOCT.

2) Moxebwn Hekoja of, LLeBKUTE Ha MPOCEYHMOT UcnpaByBay Ha
TpaHcopMaTopoT € CKpLUEHa, NPOBEPETE 1 3aMeHeTe LieBka Ha
ncrnpasyBay.

D. Moxebu BpckaTa Ha o6paTHa CUHLIMPOT € BO AedeKT.

8. BawTnTa Ha XMBOTHaTa cpeavHa.
Co uen 3alT!Ta Ha XX1BOTHaTa cpeanHa MmalunHaTa, AoNoHUTENHU CpeacTBa M ambanaxara mopa
[0a nognexar Ha coogBeTHa obpaboTka 3a NoOBTOpHa ynoTpeba Ha coap)kaHu BO HUB CypOBUHU. 3a
I O/1eCHYBaH€e Ha PeLyKIIMpaHeTo AeTanvTe Npov3BeAEHU o BELUTAYKU MaTepujani ce o3Ha4YeHu
Ha coofBeTeH HauvH. He dpnajte mawuHuTe Bo otnaa! Cnopep OupektnBata 2012/19/EO 3a
nsnesete of ynotpeba enekTpu4HU M eneKTPOHCKU ypeau U YTBPAYBaheTO U KaKO HaLMOHamneH 3akoH
MaLLWHMTE, KOM HEe MOXaT Aa ce KopucTaT noseke, Tpeba Aa ce cobvpaat ogaenHo v aa buaart noanoxeHu
Ha coonBeTHa obpaboTka 3a 06HOBYBaH-E Ha COAPXKaHW BO HUB CEKYHAAPHW CYPOBUHMU.
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SR Originalno uputstvo za upotrebu

Postovani korisnici,

Zahvaljujemo na kupovini elektricnog aparata marke RAIDER, marke za elektricne i pneumatske masine,
koja se naj uspesnije razvija na trzistu. Pri praviinom instaliranju i upotrebi, RAIDER su stabilne i sigurne
masine, tako da ¢e Vam rad s njima predstavljati istinsko zadovoljstvo. Za Vasu sigurnost izgradena je i
odliéna servisna mreza.

Pre pocetka upotrebe ove masine, molimo Vas, pazljivo se upoznajte s postoje¢éim "Instrukcijama za
upotrebu”.

Zbog Vase bezbednosti, kao i u cilju obezbedenja pravilne upotrebe, pazljivo procitajte postojece instrukcije,
posebno preporuke i upozorenja. Kako bi izbegli nepotrebne greske i incidente, vazno je da ove instrukcije
budu dostupne svim korisnicima ma8ine za obuku. Ako ma$inu prodate drugom licu, obavezno mu uz nju
dajte i "Instrukcije za upotrebu”, kako bi se novi vlasnik upoznao s postoje¢im merama za bezbednost i
instrukcijama za rad. Isklju€ivi predstavnik RAIDER-a je firma “Euromaster Import Eksport” OOD, grad
Sofija 1231, bul. "Lomsko Sose” 246, tel. +359 700 44 155, www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail:
info@ euromasterbg.com. Od 2006-te godine firma poseduje sistem upravljanja kvalitetom ISO 9001:2008
sa sertifikstima za: Trgovinu, uvoz, izvoz i servis profesionalnih i malih elektri¢nih, pneumatskih i mehanickih
uredaja i opSte gvozdurije. Sertifikat je izdat od strane Moody International Certification Ltd., England.

TEHNISKI PODACI

merna
parametar Lo vrednost
jedinica

Model - RD-IW39
Nominalni napon \% 230
Nomimalna frekvencija Hz 50
Snaga kVA 5.4
Napon pri brzini praznog hoda (MIG / MAG) \Y 65
Nazivni izlazni napon (MIG / MAG) \Y 23
Struja zavarivanja A 20-160

60 %:160A (MIG);

100% :136A(MIG)
Vreme rada (MIG / MAG & MMA) 60 %:155A (MMA);

100% :116A(MMA)
Nazivni izlazni napon (MMA) \Y 26
Struja zavarivanja (MMA) A 20-150
Elektrode mm 1.6-4
Faktor snage cos ¢ >0.93
Klasa izolacije - F
Stepen zastite stambenog - IP21S
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Prikazani elementi :

. Nepravilni indikator

. Snaga

. PodeSavanje struje zavarivanja
. Regulator brzine punjenja Zice
. Negativni izlazni terminal

. Pozitivni izlazni terminal

. Gorionik za dovod Zice

NOoO o~ WN =

1. Opsta uputstva za bezbedan rad.

Procitajte sva uputstva. Propust da sledite sva uputstva imati za posledicu elektri¢ni udar, pozar i / ili teSke
povrede. Cuvaijte ova uputstva na bezbednom mestu.

1.1. Bezbednost na radnom mestu.

1.1.1. Drzite VaSe podrucje rada Cisto i pospremljeno. Nereda i loSe osvetljenje moze da doprinese pojavi
nesreca.

1.1.2. Nemojte raditi masina u okruzenju sa povec¢anom opasnosti od eksplozije, u neposrednoj blizini
zapaljive te€nosti, gasovi ili prasine. Tokom rada, masina varnice koje mogu zapaliti prasinu ili isparenja.
1.1.3. Drzite decu i prolaznike dalje u toku rada masine. Ako je vasSa paznja preusmeriti, mozete izgubiti
kontrolu nad masinom.

1.2. Zastite kada radite sa strujom.

1.2.1. Ukljucite maSinu moraju da se podudaraju uti¢nicu. Ni u kom slu¢aju stavi da promenite utika¢. Kada
radite sa elektricnim nulira, nemojte koristiti adaptere utikaca. Utikaci i odgovarajuce uti€nice smanjuju rizik
od elektri¢nog udara.

1.2.2. Izbegavaijte telesni kontakt sa uzemljenim gornjim. cevi, radijatori, peci i friziderima. Kada je vasSe telo
je osnovana, rizik od strujnog udara je veca.

1.2.3. Zastitite vas racunar od kiSe i vlage. Prodor vode u masinu povecéava rizik od elektricnog udara.
1.2.4. Ne koristite kabl za napajanje za svrhu za koju je obezbeden, npr. da nosi masinu, povlacenjem ili
uti¢nice. Drzite kabl od vreline, ulja, ostrih ivica ili pokretnih delova masina. Osteceni ili povecavaju rizik od
elektricnog udara.

1.2.5. Kada radite na otvorenom, okrenite masina samo u postrojenjima opremljen elektri¢ni prekida¢ Fi
(bezbednost prekida¢ za isklju€ivanje sa diferencijalna struja) i curenja struje, koji se aktivira kada DTZ ne
sme biti vise od 30 mA. Koristite samo produzne kablove pogodne za spoljnu upotrebu. Upotreba kabla
pogodnog za spoljno podruc¢je smanjuje rizik od elektricnog udara.

1.2.6. Ako morate da koristite maSinu u vlaznoj sredini, koriste sigurnosni prekida¢ struje curenja. Koristeci
sigurnosni prekida¢ struje curenja smanjuje rizik od elektricnog udara.

1.3. Bezbedan nacin rada.

1.3.1. Budite pazljivi, pazite $ta radite i razumno. Ne koristite masinu kada ste umorni ili pod uticajem droga,
alkohola ili droga. Momenat nepaznje kod upotrebe masina moze da dovede do ozbiljnih povreda.

1.3.2. Li¢na zastitna odeca i uvek nosite zastitu za o¢i. NoSenje masina pogodan za upotrebu i aktivnost
licne zastitne opreme, kao maske za prasinu, jake cipele ¢vrsto zatvorena bore sa stabilnim, zastitni Slem ili
sluha (uho mufovi), smanjuje rizik od nesrece.

1.3.3. Izbegavajte nenamerno sluc¢ajno aktiviranje masine. Pre povezivanja, proverite da li je prekida¢ u
polozaju “Off”. Ako, kada nosite masinu prstom na prekidacu, postoji opasnost od nesrece.

1.3.4. Pre nego §to ukljuCite masinu, proverite da li ste svi uklonjeni svoje komunalne i kljueve. Alatke za
podrsku iza sebe ostavio na pokretni delovi se mogu izazvati povrede.

1.3.5. Izbegavajte neprirodno polozajima. Rad u osnovi i u svakom trenutku. Dakle, mozete da kontroliSete
masine bolje i sigurnije ako se neo&ekivanim situacijama.

1.3.6. Haljina pravilno. Ne rade sa Siroku odecu ili nakit. Drzite kosu, odelo i rukavice podalje od pokretnih
delova. Opu %o teno odelo, nakit ili duza kosa mogu biti zahvaceni od rotirajucih delova.

1.3.7. Ako je moguce koristiti sistem za usisavanje prasine, uverite se da je povezan i pravilno. Upotreba
ovih uredaja zbog odaju prasine na poslu.

1.4. Pazljivo stav prema masini.

1.4.1. Ne opterecujte masine. Koristite masinu samo kako je zamisljeno. Vi ¢ete raditi bolje i sigurnije kada
koristite odgovarajuce masine koje je naveo proizvodac u opsegu opterecenja.
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1.4.2. Nemojte koristiti alat masinu ako je prekida¢ oStecen. Masine koje se ne mogu prebaciti obezbeduje
proizvodac je opasno i treba da se popravi.

1.4.3. Pre nego $to promenite podeSavanja masine, menjajuci elektri¢ne alate i dugo vreme kada ne Koristi
raCunar, iskljucite napajanje. Ova mera eliminiSe rizik od po€etka nenamerno masine.

1.4.4. Imajte maSine na mestima gde se moze pristupiti dece. Nemojte im dozvoliti da se koristi od strane
lica koja ne znaju kako da rade sa njima i da ne Cita ove instrukcije. Kada ste u rukama neobuceni korisnika,
masina moze biti izuzetno opasno.

1.4.5. Imajte alata masine. Proverite, da li funkcija besprekorno, da li ¢ini da su polomljene ili oste¢ene
delove koji mogu da utiCu na funkcije masine. Pre upotrebe masine, postarajte se osteceni delovi za pop-
ravku. Mnoge nesrece su uzrok u loSe odrzavanim masine i oprema.

1.4.6. Drzirte alate za seCenja oStre i Ciste. BriZljivo negovani alati za se€enje sa ostrim se€ivima manje
otpora i rad sa njima lakSe.

1.4.7. MaSinama, priborom i radnih alata, itd, u skladu sa uputstvima proizvodaca. U skladu sa ovim uputst-
vima i specifiéni uslovi rada i operacijama da obavi. Upotreba masina osim propisanih namena moze voditi
u nesreéama.

1.4.8. preventivne mere

1. Zivotna sredina

1) Masina treba da se koristi u suvim sredinama sa nivoa vlaznosti mak. 90%.

2) Temperatura vazduha treba da bude izmedu -10 do 40 stepeni Celzijusa.

3) Izbegavaijte za zavarivanije ili suncu kapi. Nemojte dozvoliti prodiranje vode filter na masini.

4) Izbegavaijte zavarivanje u prasnjavom prostoru ili okruzenju sa agresivnim gasovima.

5) Izbegavajte zavarivanje u okruzenju sa jakim protoka vazduha.

2. Standardi za bezbednost

aparat za varenje je zasti¢en od preoptereéenja, prenapona i pregrevanja. Kada se napon, izlazna struja i
temperatura prede potrebnu standardnu masinu, aparat za varenje ¢e prestati da radi automatski. Medutim,
prekomerna upotreba (kao prekostrujna) moze dovesti do oSteéenja masine za zavarivanje. Da biste to
izbegli, korisnik mora obratiti paznju na sledece.

1) Radna povrsina je dobro provetrenal

aparat za varenje je mo¢na mas$ina kada radi, ona generiSe visokog napona i prirodni povetarac nece biti
dovoljna da se ohladi. Zbog toga ventilator je instaliran u unutradnjosti masine, to je hladenje. Uverite se
da ventilacioni otvori nisu blokirani ili pokriveni. Tu bi trebalo da bude najmanje 0,3 metara od masine na
okolne objekte. Korisnik mora osigurati da je rad oblast adekvatno ventilacijom. Ovo je vazno za efikasnost
i trajnost masine.

2) Nemojte preterano!

Operater mora da izgleda maksimalni napon (izabrani duznost ciklus). PokuSajte zavarivanje struja ne
prelazi maksimalni radnog ciklusa. Preopterecenja moze ostetiti i zapaliti masinu.

3) Ne prekoraciti dozvoljenu napona!

Napon napajanja se mozZe naci u tabeli osnovnih tehnickih podataka. Automatski napon kompenzacija ¢e
zadrzati zavarivanja u prihvatljivom opsegu. Ako se napon prelazi dozvoljeni raspon, to moze ostetiti kom-
ponente masine. Operater mora da preduzme preventivhe mere.

4) Iza aparata za varenje ima vijak uzemljenje sa markerom na njemu. Pre upotrebe masine, njena trupa
mora da bude uzemljenje sa kablom koji ima deo u odnosu na 6 kvadratnih milimetara za sprecavanje
statiCkog elektriciteta i nezgode curenja struje.

5) Ako vreme prevazilazi ograni¢enja Zavaravane ciklus, zastita ¢e zaustaviti masinu za varenje. Kada se
pregreje masina, klju¢ za kontrolu temperature je podesSen na “ON “ i pokazatelj je crveno. U ovoj situaciji,
ne bi trebalo da vadite utika€ kako bi ventilator za hladenje masSinu. Kada je svetlo isklju¢eno i temperatura
je pala na standardnu opsega, masina moze ponovo vara.

2. Opis masine

Aparat za varenje ispravlja¢ pomocu najsavremenije tehnologije inverter.

Razvoj inverter opreme za zavarivanje olak8ava razvoj teorije o ponudi i regulator snage komponenti. In-
verter za zavarivanje izvor napajanja komponenta koristi za velike snage IGBT koji konvertuje 50 / 60Hz
frekvenciju do 30 ~ 50kHz, onda se smanjuje napetost i prekidaca za izlaz visokog napona struje kroz PVM
tehnologijom. Zbog velikog smanjenja tezine i obima glavnog transformatora povecava efikasnost za 30%.
Pojava regulatora za zavarivanje smatra se revolucija u industriji zavarivanja.
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Zavarivanje izvor energije moze da ponudi jaci, vise koncentrisano i stabilniji luk. Kada elektroda dodirne
radnu povrSinu, reakcija ¢e biti brze. To znali da je lakSe raditi sa aparata za varenje, koji ima razliCite
dinamicke karakteristike, a moze ¢ak biti pode$en tako da bi se luk meksi ili Evrséi.
Regulator ima sledece karakteristike: Efikasno, usteda energije, kompaktan, stabilan luk, dobro varenje,
visokog napona bez nosivosti i dobru naknadu vlasti u viekratnu upotrebu. MoZe se zavareni, nerdajuceg
Celika, legure Celika, ugljeni¢nih Celika, bakra i drugih obojenih metala. Moze se koristiti sa elektrodama
razlicitih specifikacija i materijala, ukljuujuéi kiselosti, alkaliteta i vlakana. Moze se koristiti na velikim vi-
sinama, spolja i iznutra. U poredenju sa istim proizvodima u zemlji i inostranstvu, to je kompaktan, lagan,
jednostavan za instalaciju i rukovanje.
3. Installation Instructions

Masina je opremljena sa snagom kompenzacija sistema. Kada je
@_ fluktuacija napona napajanja je izmedu + 15% nominalnog napona, jo$

uvek moze da funkcioniSe normalno.

Kada se koristi uredaj sa dugim kablovima, kako bi se sprecilo smanjenje
@ ' tenzije, preporucuje se koriste kablove sa velikim popre¢nim presekom.

J Ako je kabl predugo, to moze da utiCe na rad elektroenergetskog

] sistema. Pa savetuje kablovi podesio duzinu.
3.1. Proverite da li ste otvorili masinu nisu blokirani ili pokriveni da bi se
izbegla ostecenja sistema za hladenje.
3.2. Uzemljenje kabla na trupu da imaju poprecni presek manje od
6mm2. Metoda je vijak prilog u zadnjem delu izvora napajanja na
uzemljenje uredaja.
3.3. Za pravilno povezivanje rucke i uzemljenje snimku, vidi skica.
Proverite da li je zahvat kabl i snimak osnovana. Ubacite utika¢ za
povezivanje za uzemljenje snimak u uti¢nicu terminal “-” i okrenite ga smeru kazaljke na satu.
3.4. Ubacite utika€ za povezivanje ru€icu u uti€nicu terminala “+” na prednjem panelu i okrenite ga smeru
kazaljke na satu. Zatim drzite radni komad sa snimka.
3.5. Obratite paznju na veze terminal, DC Inverter ima dva povezuju nacina: pozitivan odnos i negativan
odnos. Pozitivan odnos: ruc¢ka je povezan sa “-” terminal i radnu povrsinu sa “+” terminal. Negativan odnos:
je radna povrSina sa “-” terminal za rukovanje “+” terminal. Izabrati odgovaraju¢i nacin u zavisnosti od
radnog mesta. Ako ste napravili pogresan izbor, to ¢e dovesti do nestabilnog luk, vise spreja i lepka. Ako
imate takve probleme, promenite polaritet snimka.
3.6. U zavisnosti od klase ulaznog napona, povezite kabl za napajanje na vlast sa napetosti klase. Uverite
se da nijedan greska je bila razlika u naponu je u okviru dozvoljenog opsega. Nakon zavrSetka gore,
instalacija je zavrSena i zavarivanje je dostupan.
11l Ako je udaljenost od radne povrsine masine suviSe Sirok (10-50m), a kablovi (rucicu i spona) su predugo,
izaberite kabl sa ve¢im delu da minimizira smanjenje tenzija.
4. Rad sa maSinom
4.1. Okrenite prekida¢ za napajanje, na ekranu e se pojaviti vrednost napona i ventilator ¢e poceti da radi.
4.2. Podesite zavarivanja i elektriéni pogon uz pomo¢ adaptera (3), tako da je funkcija zavarivanja je u
skladu sa zahtevima.
4.3. Obi¢no struja zavarivanja je adekvatan za elektrode za zavarivanje na slede¢i nacin:

specifikacija 22.5 23.2 4.0 25.0
napetost 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4, Koristite adapter za podeSavanje luk za pode$avanje funkcije zavarivanja, posebno na nizem
naponu da se postigne Zeljeni efekat. punjenje zica
4.5. Ako VRD instalirao opremu u masini.
Kada ukljucite na zadnjem panelu je postavljen na
“ON”, a VRD indikator svetla, a kada je prekida¢ podeSen
na “OFF”, LED je isklju¢en, onda je napon na teret je 67V.
Uvlakac zica je ugraden, jednostavan za rukovanje
i dizajniran je za rad sa kolutima tezine do 5 kg.
Napon se podeSava u koracima u skladu sa
debljinom metala. Promjena brzine unosa
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zice je glatka.

5. Pitanja koja se mogu pojaviti tokom zavarivanja

Pribor, materijali za zavarivanje, faktori Zivotne sredine i izvori tenzija moze da uti¢e na varenje. Korisnik
treba da poku$a da poboljSa okruzenje zavarivanje.

A. arc poc€inje i naglo ko¢enje lako.

1. Uverite se da je kvalitet volfram elektrode je visoka.

2. Ako je elektroda je mokra, to ¢e dovesti do nestabilnog zavarivanje nedostatke i smanjenje kvaliteta.

3. Ako Koristite veoma dug kabl, izlazni napon ¢ée se smanijiti, pa vas molimo da skrati kabl.

B izlazna struja ne odgovara vrednosti koja se prikazuje:

Kada se napon odstupa od nominalne vrednosti, to ¢e uciniti strujni izlaz razlikuje od nominalne vrednosti;
kada je napon niZi od nominalne vrednosti, maksimalna izlazna moze biti niza od nominalne vrednosti.

C. pritisak ne stabilizovana kada se radi sa masinom:

Postoje faktori koji uticu na sledec¢i nacin:

1. Tenzije u elektricnu mreZu je promenjen.

2. Ne Stetne smetnje iz elektri¢ne mreze ili druge opreme.

D PreviSe zavarivanje prskanje,

1. Mozda je trenutna je prevelika, pre¢nik elektrode je suviSe mali.

2. polaritet nije u redu. Treba da se primenjuje obrnuti polaritet, $to znaci da je elektroda mora biti povezan
sa negativnog polariteta izvora energije i radne povrsine mora biti povezana sa pozitivnog polariteta.

6. ODRZAVANJE

1. redovno uklanjaju prasinu sa suvom i ¢istom komprimovanim vazduhom. Ako je aparat za varenje
radi u okruzenju koje je kontaminiran sa dimom i zagadenja vazduha, potrebno masinu koju treba ocistiti od
praSine svakog meseca.

2. Pritisak komprimovanog vazduha mora biti u razumnom opsegu, kako bi se sprecilo oStec¢enje malih
komponenti unutar masine.

3. Redovno proveravajte interni sistem na aparata za varenje i uverite se da su karike lanca ispravno i
Svrsto (posebno konektori i komponente) povezani. Ako se utvrdi skaliranje i rda, molimo vas da ih ocistite.

4. Nemojte dozvoliti prodiranje vode i pare u masinu. Ako se to dogodi, molim te, pusti masinu za susenje
i proveri izolaciju masine.

5. Ako aparat za varenje se ne koristi duze vreme, mora se smestiti u kutiju za pakovanje i Cuvati na
suvom i ¢istom mestu.

7. ReSavanje problema i otkrivanje greSke

Napomene uz sledece operacije moraju biti sprovedene od strane kvalifikovanog elektri¢ara sa vaze¢im
sertifikatima. Pre odrzavanja, kontaktirajte nas za profesionalnu predlog.

neuspeh simptom odluka

Indikator struje, A. Proverite da li je napajanje u blizini.

ventilator ne radi , B. Proverite da li je ulaz kabl ispravno prikljuéen na mrezu.

nema izlazne struje za

zavarivanje .

Pover lampica , A. dolazni kabl verovatno u vezi sa 380V napajanje, uzrokujuci napona
ventilator ne radi , preskok. Povezite ulaznog kabla sa 230V snage, zatim ponovo masinu.
nema izlazne struje za B. AC 230V napajanje (ulaz kabla je dosta tanak i dugacak) ili dolazeéi kabl
zavarivanje .. je povezan sa nepravilnom instalacije. Ce podeti zaétita od preoptereéenja.

Povecanje presek dolaznog kabla ili stegnuti uti¢nicu. Iskljucite masinu za
2-3 minuta, a zatim ponovo.

Bi Svitching Pover stalno ¢e poceti zastitu od preopterecenja za elektri¢nim
naponom. Isklju¢ite masinu za 2-3 minuta, a zatim ponovo.

Kablovi su u prekidu izmedu prekidaca za napajanje i izvor napajanja.
Ponovo zategnite ih.
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Neravna izlazna
struja za zavarivanje
ili potenciometar van
kontrole .

A. potenciometar je oStec¢en, zamenite ga.
B. terminal je polomljen ili loSe povezana.

Ventilator radi i indikator
preopterecenja je
iskljucen , ne izlazna
struja za zavarivanje ..

A. Proverite da li su komponente nisu povezane labavo.

B. Proverite da li je konektor i terminala se ne labavo povezani.

C. Proverite napon izmedu izvora napajanja i MOS odbora (VO-07) je oko
DC 308V.

D. Ako ne svetli zeleni indikator napajanja na stanovanje, obratite se
prodavcu ili nasu kompaniju da ga zameni.

E. Ako postoji bilo kakva pitanja u vezi sa kontrolne Seme, obratite se
prodavcu ili nasu kompaniju.

Ventilator radi i
preopterecenja indikator
za maglu, nema izlazne
struje za zavarivanje .

A. ne moze da obuhvati zastitu od preoptere¢enja. Molimo Vas da iskljucite
masinu sa, a zatim ponovo ga posle indikator je iskljucen.

B. Moze biti ukljueni zastitu od pregrevanja. Da li ¢e normalizovati u 2-3min
C. sistem regulator moze da krene naopako. Molimo Vas da iskljucite
napajanje glavnog transformatora (kod ventilatora) i zatim ponovo masinu.
a) Ukoliko je indikator odbrana i dalje svetli, to znaci da se neki elementi
IGBT odbora osteéen. Proverite i zameniti.

b) Ako je indikator zastite je iskljucen:

1) Mozda transformator srednje odbora je oste¢en, merenje vrednosti
osnovnog induktivnosti i K vrijednosti glavnog transformatora od induktivnosti
mosta.

2) Mozda je jedan od cevi prose¢nog ispravlja¢ transformatora je slomljena,
proveri i zameniti ispravljac cev.

D. Mozda je obrnuta veza lanac je u loSem stanju.

8. Za zastitu Zivotne sredine.

U pogledu zastite Zivotne sredine masina, pribora i ambalaze treba podvrgnuti odgovarajué¢e obrade za
ponovnu upotrebu sadrzane u ovim materijalima. Da bi se olak$alo komponente reciklazu proizvodi od
sinteti¢kih materijala u skladu sa tim oznac¢ena. Ne bacajte masine u smeée! Prema Direktivi 2012/19/EC na
kraju zivotnog veka elektri¢nih i elektronskih uredaja i uspostavljanje nacionalnog prava i masine koje se ne
mogu koristiti, to mora biti sakupljeni odvojeno i biti podvrgnuti odgovaraju¢e obrade za oporavak sadrzanih
u njima vredne sekundarne sirovine.
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SL Izvirna navodila za uporabo

Dragi prijatelj,

Cestitamo vam za nakup stroja od najhitreje rasto¢a znamka elektriénih in pnevmatskih orodij - RAIDER.
S pravilno namestitvijo in delovanjem, RAIDER so varne in zanesljive opreme in delo z njimi vam bo dala
pravi uzitek. Za vaSe udobje, odli¢ne storitve in zgradili mrezZo.

Pred uporabo tega stroja, prosimo, pozorno preberite sedanji “Navodila za uporabo”.

V interesu vaSe varnosti in da se zagotovi njegovo pravilno uporabo, preberite ta navodila, vklju¢no
s priporodili in opozorili, da jih. Da bi se izognili nepotrebnim napakam in nesre¢, je pomembno, da ta
navodila, da ostanejo na voljo za poznej$o uporabo vsem, ki bodo uporabljali stroj. Ce si jo prodal novemu
lastniku “prirocnik” je treba predloziti skupaj z njim, da se novim uporabnikom, da se seznanijo s varnostna
navodila in navodila.

“Euromaster Import Export” doo je zastopnik proizvajalca in lastnika znamke RAIDER. Naslov podjetja je
Sofia 1231, Blvd “Lom Road” 246, tel +359 700 44 155, www.raider.bg,

www.euromasterbg.com, e-mail: info@euromasterbg. com.

Od leta 2006 je druzba uvedla sistem vodenja kakovosti ISO 9001:2008 certificiranje s podrogja: trgovina,
uvoz, izvoz in storitev poklicne in hobi elektri€na, pnevmatska in elektri€na orodja in okovja. Potrdilo je bilo
izdano po Moody International Certification Ltd, Anglija

Tehni¢ni podatki

parameter enota vrednost
Model - RD-IW39
Nazivna napetost Vv 230
Nazivna Frekvenca Hz 50
Mo¢ kVA 54
Napetost pri prostem teku (MIG / MAG) Vv 65
Nazivna izhodna napetost (MIG / MAG) Vv 23
Varilni tok A 20-160

60 %:160A (MIG);
100% :136A(MIG)
60 %:155A (MMA);
100% :116A(MMA)

Cas delovanja (MIG / MAG & MMA)

Nazivna izhodna napetost (MMA) \Y 26
Varilni tok (MMA) A 20-150
Elektrode mm 1.6-4
Power factor cos @ >0.93
Zr - F

Stopnja za&cite ohisja - IP21S
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Upodobljen elementi:

. Nenormalen indikator

Mo¢

. Prilagoditev varilnega toka

. Regulator hitrosti dovajanja Zice
. Negativni izhodni terminal

. Pozitiven izhodni terminal

. Gorilnik za podajalnik zic

NoO A wWN

1. Splos$na navodila za varno obratovanje.

Preberite vsa navodila. Ce ne upostevate vsa navodila lahko povzrodi elektriéni udar, pozar in / ali hude
telesne poskodbe. Shranite ta navodila na varnem mestu.

1.1. Varnost na delovnem mestu.

1.1.1. Naj delovno mesto vedno Cisto in urejeno. Disorder in slaba osvetlitev lahko prispevajo k nastanku
nesrec.

1.1.2. Ne uporabljajte stroja v okolju s pove€ano nevarnost eksplozije, v blizini vnetljivih teko€in, plinov ali
prahu. Med delovanjem naprave ustvarjajo iskre, ki lahko vZgejo prah ali pare.

1.1.3. Ne dovolite otrokom in drugim osebam, da delujejo stroj. Ce je preusmeril vaso pozornost, lahko
izgubite nadzor stroja.

1.2. Varnost pri delu z elektri¢no energijo.

1.2.1. Plug Stroj se morajo ujemati z vti¢nico. V nobenem primeru ne dajo spremeniti plug. Pri delu z
elektricnimi nastavi na ni¢lo, ne uporabljate adapter svecke. Originalni oziroma nespremenjeni vti€i in
ustrezne vti€nice zmanjSujejo tveganje elektricnega udara.

1.2.2. Izogibajte se telesnemu stiku z ozemljenimi. cevi, radiatorji, Stedilniki in hladilniki. Ko je ozemljen vase
telo, elektricnega udara je vecja.

1.2.3. Za&Zitite vas$ racunalnik pred dezjem in vlago. Prodiranja vode v stroj povecuje tveganje elektricnega
udara.

1.2.4. Ne uporabljajte napajalnega kabla za namene, za katere je dolo¢eno, npr. za izvedbo stroja, vle€enja
ali unplugging elektricnega orodja. Zavarujte kabel pred vrocino, oljem, ostrimi robovi in premikajo€imi se
deli strojev. PoSkodovani ali prepleteni kabli povecujejo tveganje elektricnega udara.

1.2.5. Pri delu na prostem, pa stroj le v obratih opremljeni z elektri¢nim stikalom Fi (varnostni izklop stikalo
na diferen¢ni tok) in uhajanje toka, ki se sprozi, ko je DTZ biti ve¢ kot 30 mA. Uporabljajte samo podaljski
primerna za uporabo na prostem. Uporaba kabelskega podalj$ka, primernega za na prostem, zmanjSuje
tveganje elektricnega udara.

1.2.6. Ce morate uporabiti naprave v vlaznem okolju, uporabi varnostnih tokovi uhajanje stikalo. Uporaba
varnostnih tokovi uhajanje stikalo zmanj$uje tveganje elektri¢nega udara.

1.3. Varen nacin dela.

1.3.1. Bodite zbrani in pazite, kaj delate in razumne. Ne uporabljajte stroja, e ste utrujeni ali pod vplivom
mamil, alkohola ali drog. En sam trenutek nepazljivosti, ki delujejo stroj lahko povzro¢i resne poskodbe.
1.3.2. Osebna zas¢itna oblacila in vedno nosite zas¢itna o€ala. Nosi stroj, primeren za uporabo in dejavnosti,
osebno varovalno opremo, kot so maske proti prahu, mo¢ne Cevlje tesno zaprta spoprijeti s stabilno, za&itno
¢elado ali sluha (nausniki), zmanjSa tveganje za nesrece.

1.3.3. Izogibajte se nenamernemu vklopu naprave nehote. Pred prikljucitvijo se prepri¢ajte, da je stikalo v
poloZzaju “Off’. Ce, ko nosite stroj s prstom na stikalu, obstaja nevarnost nesrece.

1.3.4. Pred vklopom stroja, poskrbite, da boste odstranili vse njene javne gospodarske sluzbe in kljuci.
Podpora orodja levo zadaj na gibljivih delov lahko povzro¢i poskodbe.

1.3.5. Izogibajte se nenaravne drZe. Delo na podlagi ter v vsakem trenutku. Torej, lahko nadzorujete stroj
bolje in varneje, ¢e nepri¢akovanih situacijah.

1.3.6. Dress pravilno. Ne deluje z ohlapno obleko ali nakit. Naj lase, oblacila in rokavice stran od gibljivih
delov. Ohlapno obleko, nakit ali dolge lase lahko zgrabijo gibljivih delov.

1.3.7. Ce je mozno uporabiti sistem za odsesavanje prahu, se prepri¢ajte, da je povezan in pravilno.
Uporabo teh naprav zaradi oddajajo prahu na delovnem mestu.

1.4. Skrbno odnos do stroja.

1.4.1. Ne preobremenjujte naprave. Uporabljajte stroj samo kot je bilo predvideno. Boste delo boljse in
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varnejSe pri uporabi ustrezne naprave, ki jo doloci proizvajalec obmocja obremenitve.

1.4.2. Ne uporabljajte stroja, ¢e je poskodovan stikalo. Stroj, ki ne more biti stikalo, ki ga dolo¢i proizvajalec,
je nevarno in ga je treba popraviti.

1.4.3. Preden spremenite nastavitve stroja, spreminja elektricno orodje in dolgo €asa, ko racunalnika ne
uporablja, izklju€ite elektricno omrezZje. Ta ukrep odpravlja tveganje zacne stroj nenamerno.

1.4.4. Naj stroji na mestih, kjer lahko dostopate z otrokom. Ne da se lahko uporabljajo osebe, ki niso
seznanjeni s tem, kako delati z njimi in niso prebrali ta navodila. Ko ste v uporabljajo neizkuSene osebe,
lahko stroji lahko zelo nevarna.

1.4.5. Naj obdelovalnih strojev. Preverite funkcije neskladnosti brezhibno, ali uroki, ki imajo zlomljene ali
poskodovane dele, ki lahko vplivajo na funkcije naprave. Pred uporabo stroja, poskrbite, da poskodovane
dele je treba popraviti. Stevilne prometne nesre&e povzrogijo slabo vzdrzevani stroji in oprema.

1.4.6. Rezalna orodja naj bodo ostra in ¢ista. Skrbno negovana rezalna orodja z ostrimi rezili se manj upora
in delo z njimi lazje.

1.4.7. S stroji, pribor in delovna orodja, itd, v skladu z navodili proizvajalca. V skladu s temi navodili in
posebne delovne pogoje in postopke za izvajanje. Uporaba strojev, ki niso namene, lahko nastanejo v
nesrecah.

1.4.8. preventivni ukrepi

1. Okolje

1) Stroj je treba uporabiti v suhih okoljih z ravni vlaznosti max. 90%.

2) Temperatura zraka mora biti med -10 do 40 stopinj Celzija.

3) Izogibajte varjenje ali son¢ni svetlobi kapljice. Ne dovolite, da vodni vstopni filter na stroju.

4) Izogibajte varjenje v praSnem obmocju ali v okolju z agresivnimi plini.

5) Izogibajte varjenje v okolju z moénim zra¢nim tokom.

2. Standardi za varnost

Varjenje je zaS€iten pred preobremenitvijo, prevelikim tokom in pregrevanja. Ko napetost, izhodni tok in
temperatura preseze zahtevane standardne naprave, bo varjenje prenehali samodejno delovati. Vendar pa
lahko pretirana uporaba (kot tokovno) privede do poskodb na stroju za varjenje. Da bi se temu izognili, mora
uporabnik pozoren na naslednje.

1) delovno podrocje je dobro prezracen!

Varjenje je zmogljiv stroj, saj deluje, ustvarja visoko napetost in naravno vetric¢ ne bo dovolj, da se
ohladi. Zato je ventilator names¢€en v notranjosti naprave, ki jo hlajenje. Prepriajte se, da prezraevalne
odprtine niso pokrite ali zamaSene. Tam mora biti vsaj oddaljen 0,3 metra od naprave do okoliskih objektov.
Uporabnik mora zagotoviti, da je delovno obmocje ustrezno prezracevati. To je pomembno za ucinkovitost
in trajnost stroja.

2) Ne preobremenjujte!

Operator mora iskati najvi§jo napetost (izbrano dolznost cikel). Poskusite varjenje tok ne presega
najvecje ciklus. Preobremenitev lahko poskoduje in spali stroj.

3) ne sme presegati dovoljene napetosti!

Napajalna napetost je mogoce najti v tabeli osnovnih tehni¢nih podatkov. Avtomatska kompenzacija
napetosti bo ohranil varilni tok v sprejemljivem razponu. Ce napetost presega dovoljeni obseg, lahko
poskodujejo komponente naprave. Operater mora sprejeti preventivne ukrepe.

4) Za naprave za varjenje ima ozemljitveni vijak z oznako na njem. Pred uporabo stroja, mora biti njegova
trup biti pravilno ozemljen s kablom, ki ima to¢ko ve¢ kot 6 kvadratnih milimetrov za prepre€evanje statine
elektrike in nesreg, ki jih uhajanja elektricne energije je povzrogil.

5) Ce je ¢as preseze omejitve Varjenje ciklus, bo zasgita ustavi varjenje. Ko je naprava pregreta, je
kljuénega pomena za nadzor temperature nastavljeno na “ON “ in je rde€. V tem primeru ne smete odstraniti
vti€, da ventilator za hlajenje stroja. Ko je svetloba izklopi in temperatura padla na standardnem obmodju,
lahko naprava ponovno zavariti.

2. Opis stroja

Stroj za varjenje usmernik z najbolj napredno invertersko tehnologijo.

Razvoj pretvornika varjenje je omogoceno z razvojem teorije sestavne dele in inverter moci. Varilni
inverter vir energije komponenta uporablja za visoke moc¢i IGBT ki pretvarja 50 / 60Hz frekvenco za 30 ~
50kHz, nato pa zmanjSuje napetost in stikala za izhod visoke napetosti elektricne energije s pomocjo PWM
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tehnologijo. Zaradi velikega zmanjSanja teze in obsega glavnega transformatorja povecuje ucinkovitost za
30%. Videz varilni inverter se Steje revolucija na podrocju varilstva.

Varjenje vir energije lahko ponudi moc¢nejsi, bolj koncentriran in bolj stabilen lok. Ko je elektroda dotakne
delovno povrsino, bo reakcija hitrejSa. To pomeni, da je lazje delati z aparati za varjenje, ki ima drugacno
dinami¢ne lastnosti in se lahko celo nastavi tako, da je lok mehkejsi in bolj évrsta.

Pretvornik ima naslednje znacilnosti: uc¢inkovite, varéevanje z energijo, kompakten, stabilen lok, dobro
varjenje, visoke napetosti brez nosilnosti in dobro nadomestilo mo¢i v enkratno uporabo. Prav tako se lahko
varjene, iz nerjave€ega jekla, legiranega jekla, ogljikovega jekla, bakra in drugih nezeleznih kovin. Lahko se
uporablja z elektrodami iz razli¢nih specifikacij in materialov, vkljuéno Kislost, bazi¢nost in vlaknin. Uporablja
se lahko na visoki nadmorski viSini, zunaj in znotraj. V primerjavi z enakimi izdelkov doma in v tujini, je
kompakten, lahek, enostaven za namestitev in uporabo.

3. Navodila za montazo
Stroj je opremljen z mocjo nadomestilo sistema. Ko je nihanje napajalne
| napetosti med + kot 15% nazivne napetosti, lahko $e vedno deluje
normalno.

Ko je naprava uporabljena z dolgimi kabli, da se prepre¢i zmanjSanje
napetosti, je priporo¢ljivo uporabiti kable z velikim prerezom. Ce je kabel
predolg, lahko vplivajo na delovanje elektroenergetskega sistema. Torej
svetujemo kabli nastavljen dolzino.

3.1. Poskrbite, da odprete stroj, ki ne blokira ali pokrit, da ne posSkodujete
hladilnega sistema.

3.2. Ozemljitvene kable na trup, da imajo precni prerez manj kot 6mm2.
Postopek je pritrdilni vijak v zadniji del vira energije v napravi ozemljitve.
3.3. Za pravilno prikljuitev ro¢ajem in ozemljitve posnetek, glej skico.
Prepricajte se, da je oprijem kabel in posnetek ozemljen. Vti¢ za prikljucitev
ozemljitve posnetek v vti¢nico terminal “-” in ga zavrtite v smeri urinega
kazalca.

3.4. Vii¢ za prikljucitev rocico v vti¢nico terminal “+” na sprednji strani in ga zavrtite v smeri urinega kazalca.
Nato drzite obdelovanca s sponko.

3.5. Prosimo, upostevajte, prikljuéno sponko, DC inverter ima dve povezujejo nacina: pozitiven odnos
in negativen odnos. Pozitiven odnos: ro¢aj je povezan z “-” terminal in delovno povrsino s “+” terminala.
Negativno razmerje: Delovna povrsina z “-” terminal za ravnanje z “+” terminala. |zbere ustrezen nacin glede
na delovni polozaj. Ce izberete napaéno izbiro, bo to privedlo do nestabilno loku, bolj razprsila in lepila. Ce
opazite takSne tezave, prosimo spremenite polarnost posnetka.

3.6. Glede na razred vhodne napetosti, prikljucite napajalni kabel na oblast z napetostmi razreda. PrepriCajte
se, da je ne bo pomote razlika v napetosti znotraj dovoljenega obmocja. Po zaklju¢ku zgoraj, je namestitev
kon€ana in varjenje je na voljo.

1 Ce je razdalja od delovne povrsine stroja presiroko (10-50m) in kabli (ro&aja in profilne) predolge, izberi
kabel z ve¢jim oddelkom za zmanjSanje zmanjSanje napetosti.

4. Delo s strojem

4.1. Stikalo za vklop, se na zaslonu prikaze vrednost napetosti in ventilator bo zacela delovati.

4.2. Prilagoditev varilni tok in elektri¢ni pogon s pomocjo nastavka (3), tako da je funkcija varjenju je v skladu
z zahtevami.

4.3. Obic¢ajno varilni tok je primerna za varilne elektrode, kot sledi:

specifikacija 22.5 23.2 24.0 @5.0
napetost 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

NEIECERERAN

4.4. Uporabi adapter za prilagoditev lok prilagoditi varjenjem
funkcijo, zlasti pri nizjih napetosti za dosego Zelenega ucinka.
4.5. Ce VRD name$&ene opreme v napravi.

Ko preklopite na zadnji plo$¢i nastavljen na “ON”, a

VRD lucke, in ko je stikalo na “OFF”, LED ne sveti,

potem je napetost na bremenu je 67V.

Podajalnik Zice je vgrajen, enostaven za upravljanje in

je zasnovan za delo z koluti, tezkimi do 5 kg.
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Napetost se v korakih prilagodi glede na debelino kovine.

Sprememba hitrosti podajanja Zice je gladka.

5. Zadeve, ki se lahko pojavijo pri varjenju

Dodatki, varilni materiali, okoljski dejavniki in viri napetosti lahko vplivajo na varjenje. Uporabnik mora
poskusali izboljSati okolje varjenja.

A. zvarov in trde ustavi enostavno.

1. Prepri€ajte se, da je kakovost volframovega elektrode visoka.

2. Ce je elektroda mokra, bo to privedlo do nestabilno obloéno varjenje napak in zmanj$anje kakovosti.

3. Ce uporabljate zelo dolgo kabel, bo izhodna napetost zmanj$a, zato vas prosimo, skrajsati kabel.

B. izhodni tok ne ustreza vrednosti, ki se prikaze:

Ko napetost odstopa od nominalne vrednosti, se bo izhodni tok razlikuje od nominalne vrednosti; kadar
je napetost nizja od nominalne vrednosti, je lahko maksimalna proizvodnja nizja od nominalne vrednosti.

C. je Pritisk ni stabiliziran pri delu s strojem:

Obstajajo dejavniki, ki vplivajo na naslednji nacin:

1. Napetosti na elektricno omrezje je bila spremenjena.

2. Obstaja Skodljive motnje iz omrezja ali druge opreme.

D. Preve¢ varjenje Groktanje,

1. Morda tok je prevelik, premer elektrode je premajhna.

2. polarnost je narobe. Smela uporabljati povratne polarnost, kar pomeni, da je treba elektrodo povezan
z negativno polarnost vira energije in delovno povrdino mora biti povezan s pozitivno polarnost.

6. VZDRZEVANJE

1. redno Odstranite prah s suhim in gistim, stisnjenim zrakom. Ce je naprava za varjenje deluje v okolju,
ki je okuzena z dimom in onesnazevanja zraka, potrebno stroj oCistiti prahu vsak mesec.

2. tlak stisnjenega zraka, morajo biti v ustreznem obsegu, da bi preprecili Skodo manjs$ih komponent v
notranjosti naprave.

3. Redno preverjajte sistem notranjega aparata za varjenje in se prepriajte, da so povezave v verigi
pravilno in trdno (predvsem priklju¢ki in deli) povezani. Ce je odlogen, lud&enje in rja, odistite jih.

4. Ne dovoli vdor vode in pare v napravo. Ce se to zgodi, vas prosimo, da stroj, da se posusi in preverite
izolacijo stroja.

5. Ce je varilni stroj ne uporablja za dalj$e ¢asovno obdobje, mora biti shranjeno v polju embalaZi in
hranite v suhem in Cistem prostoru.

Podajalnik Zice je vgrajen, enostaven za upravljanje in je zasnovan za delo z koluti, tezkimi do 5 kg.

Napetost se v korakih prilagodi glede na debelino kovine. Sprememba hitrosti podajanja zice je gladka.

7. ODPRAVLJANJE TEZAV IN ODKRIVANJE NAPAK

Opombe: Naslednji postopki se morajo opraviti usposobljeni elektriarji z veljavnimi certifikati. Pred
vzdrzevanjem, se obrnite na nas za profesionalno predlog.

napaka simptom odlocitev

Indikator napajanja A. Preverite, ali je mo¢ v blizini.

ne sveti, ventilator ne B. Preverite, ali je vlozek je kabel priklju¢en na omrezje.
deluje, ne izhodni tok za

varjenje.

Mo¢€ lu€ka, ventilator ne | A. Dohodni kabel verjetno v zvezi z oskrbo z 380V elektricne energije, kar je
deluje, ne izhodni tok za | povzrocilo prekoracitev napetosti. Povezi se vhodni kabel s 230 moci, nato
varjenje .. pa znova zazenite racunalnik.

B. AC 230V napaijalnik (input kabel je precej tanek in dolg) ali dohodne

je priklju€en kabel nepravilnega ozienja. Bo zacel zasc¢ito pred
preobremenitvijo. Povecanje prerez napeljavi ali privijte vhodno vti¢nico.
I1zkljuite stroj za 2-3 minut in nato ponovno zagnati.

Z preklopne moci nenehno zaceti zas¢ito pred preobremenitvijo za elektricno
napetost. Izkljucite stroj za 2-3 minut in nato ponovno zagnati.

Kabli so ohlapno med stikalo in vir energije. privijte Se enkrat.
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Neenakomerna izhodni
tok za varjenje ali
potenciometer izpod
nadzora.

A. potenciometer je poSkodovan, ga zamenjajte.
B. terminal je pokvarjen ali slabo povezani.

Ventilator deluje in
indikator preobremenitve
ne sveti, ni izhodni tok
za varjenje ..

A. Preverite, da so sestavni deli niso povezani ohlapno.

B. Preverite, ali sta prikljucek in terminal ohlapno niso povezani.

C. Preverite napetost med virom energije in MOS vozilu (VH-07) je priblizno
DC 308V.

D. Ce se zeleni indikator napajanja na ohisju ne sveti, se obrnite na
prodajalca ali naso druzbo, da ga zamenja.

E. Ce obstaja kakréna koli vpraganja o sistemu nadzora, se obrnite na
prodajalca ali naso druzbo.

Ventilator deluje in
indikator preobremenitve
luéi, ne izhodni tok za
varjenje.

A. ne more vsebovati zascito pred preobremenitvijo. Prosimo, da napravo
izkljucite, nato pa ga ponovno zagnati, ko je kazalnik off.

B. se lahko vkljucijo za&¢ito pred pregrevanjem. Bo normalizirati 2-3min

C. Sistem inverter more iti narobe. Prosimo, da izkljucite napajanje glavnega
transformatorja (v blizini ventilatorja) in ponovno zaZenite napravo.

a) Ce je indikator obramba $e vedno sveti, to pomeni, da nekateri deli IGBT
krovu poSkodovan. Preverite in zamenjajte.

b) Ce je indikator varnost pogitka:

1) Mogoce transformator srednjega krovu je poSkodovana, merjenje
vrednosti primarne induktivnost in Q vrednostjo glavnega transformatorja, ki
ga induktivnosti mostu.

2) Morda je ena od cevi povpre¢nega usmernika transformatorja je
pretrgana, preveriti in zamenjati usmernik cev.

D. Morda povratne verige je v slabem stanju.

8. Varstvo okolja.

Glede na okoljske zascite, je treba stroje, opremo in embalazo v skladu z ustreznimi predelavo
za ponovno uporabo iz teh materialov. Da bi olajsali recikliranje komponent, izdelanih iz
sinteti¢nih materialov, so ustrezno oznaceni. Ne mecite stroje v smeti! V skladu z direktivo
2012/19/ES o izrabljenih elektricnih in elektronskih naprav ter vzpostavitev nacionalnega
prava in stroji, ki jih ni mogoc€e uporabiti, ga je treba zbirati lo€eno in jih v skladu z ustreznimi
obdelavo za izterjavo, ki jih vsebujejo dragocenih sekundarnih surovin.
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EL
AyatnTé TTEAGTN,

JuyxapnTApIa yia TNV ayopd vOG uNXAvAPOTOG a1 TIG TAXUTEPA QVATITUCTOUEVN JAPKA NAEKTPIKWY Kal
mremeopévou aépa epyoAeia - RAIDER. Me tn owoTh eykatdaTtaon kai Asitoupyia, RAIDER eival ac@aAn kai
agiomoTa UAIKG Kal TIG epyacieg padi Toug Ba aag dwael TTpayuaTikr xapd. MNa tn dieukdAuvor oag, ayoyn
€CUTTNPETNON Kal dnuIoupynoel £va BiKTUO.

Mpiv XpNOIKOTIOIRCETE AUTO TO PNXAvnUa, SIOBACTE TIPOOEKTIKA TO TPEXOV «EYXEIPIOIO XPATNGY.

[Mpog To cUPPEPOV TNG ACPAAEING 0OG Kal va eEaoc@alioel TNV opBr xprion Kai va SiIaBAaceTe TTPOTEKTIKA
auTég TIG 0dnyieg, KOBWG Kal TIG CUOTACEIG Kal TIG TTPOEIBOTTOINCEIG TOUG. [Ma TV atmmo@uyn TTEPITTWY AaBwv
KaI aTuxnNUaTwy, gival onuavtikd 6T auTég ol odnyieg va Trapapeivouv diaBéaipa yia peAAOVTIKY avapopd
o€ 6Aoug 6o0oug Ba XPNOIPOTTOIOUV TO PINYAvNUa. Av TO TTOUANOEI O€ évav VEO IBIOKTATN ,EYXEIPIOIO Xpriong”
TPETEl va uTToANBOUV padi Ye auTtd va eMTPEWEI OTOUG VEOUG XPNOTEG va €COIKEIWBOUV pE TIG 0dnyieg
ao@aAeiag Kal AeIToupyiag.

,Euromaster Import Export* Ltd €ival e€ouci0d0TnUEVOG QVTITTIPOOWTTOG TOU KOTOOKEUAQOTH Kal IO10KTATN
Tou RAIDER gptropikd onua. AiedBuvon tng etaipeiag eivai n Zé@ia 1231, blvd ,Lom Road” 246, TnA. +359
700 44 155, www.raider.bg; www.euromasterbg.com;

E-mail: info@euromasterbg. com

A6 10 2006 n eTaipeia elofyaye Eva ocuoTnua diaxeipiong toidtnTag ISO 9001:2008 mioToTroinON WE
10 TTEdI0 EPAPPOYNAG: EPTTOPIA, €I0aywYr, £Eaywyr Kal TNV €EUTTNPETNON TWV ETTAYYEAUOTIKWY Kal XOUTTI
NAEKTPIKN, TTVEUPATIKA Kal TN dUvapn epyalgiwv Kar aidnpikwy. To TToToTToINTIKG £kdGONKE aTré TOv 0iKOo
Moody Aiebvég Certification Ltd, AyyAia.

MpwTdTUTTO OBNYIWV XPAONS

TEXNIKA ZTOIXEIA

TTOPAHUETPO povada agia
ApIBu6G gupeTnpiou - RD-IW39
OvopaoTikA Taon \% 230
>uxvoTnTa Hz 50
loxug kVA 5.4
Tdaon xwpig TaxutnTa @épTwong (MIG / MAG) \% 65
OvopaoTikA 180N €€60ou (MIG / MAG) Vv 23
Peupa ouykdAAnong A 20-160

60 %: 160A (MIG);
100% :136AMIG)
60 %:155A (MMA);
100% :116A(MMA)

Xpovog Asitoupyiag (MIG / MAG & MMA)

OvopaoTikA Tédon ££6dou (MMA) \Y 26
Pelpa ouykdAAnong (MMA) A 20-150
HAekTpOdI mm 1.6-4
Mapayovtag duvapng cos ¢ >0.93
KAdong pévwong - F

Babuoég mpooTaciag TepIBARpATOg - IP21S
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H apiBpoddétnon twv arreikovi{Ouevwy oToIxEiwv Bacietal oTnv atmeikdvion Tou NAEKTPIKOU epyaAgiou
OTIG OENIDEG PE TO YPOPIKA.

AtreikovifovTal aToIxEia:

1. Mn @uaioloyikr évdeign

2. loxug

3. PUBpion peupatog ouykOAAnong

4. PuBuioTtAg pubuoul Tpogpodoaiag kaAwdiwy
5. ApvnTIKO TEPUATIKO ££6O0U

6. OeTIKO TEPUATIKO £€6D0U

7. KauoTipag yia Tpo®oddTn KaAwdiwv

1. Tevikég 0dnyieg yia TNV ao@aAr AsiToupyia.

AlaBdaoTe 6Aeg TIG 0dnyieg. Edv dev akohouBAoeTe OAEG TIG 0dNYieg YTTopei va odnyAaoel o€ nAekTpoTTANngia,
TTUpKAYIG 1y / kKal coBapoUg TpaupaTiopoUug. PUAGETE auTéG TIG 0dnyieg o€ AoPAAES PEPOG.

1.1. Ao@daAgia OTO XWPO £pyaaiag.

1.1.1. Ailatnpeite TO XWPO TTOU £pYyAdeaBe kaBap kal KaAd wTiopévo. Alatapayn Kal KakdG QWTIONOG PTTOPEI
va CUPRAAEI TNV EUPAVION ATUXNHATWV.

1.1.2. Mnv XpnOIMOTIOIEITE TO PNXAvnua o€ £va TTEPIBAANOV e augnuévo Kivouvo €Kpngng, KOVTE o€ EUPAEKTO
uyp4, aépia r akévn. Kartd tn Aeitoupyia, Ta pnyxaviparta dnuioupyoUlv GTTIVOPEG TTOU PTTOPET VO avapAEEE!
Tn okévn ) avabupIdoElS.

1.1.3. KpatoTe 1a TTaudid YOKPIG Kal Ol TTOPEUPICKOUEVOI KATA T AEIToupyia Tou unxaviuartog. Av Tnv
TIPOOOXN 0aG TTPowWBEiTal, UTTOPE] VO XATETE TOV £AEYXO TOU PNYXAVANATOG.

1.2. Ao@dAcia Katd TNV epyacia e TNV NAEKTPIKN EVEPYEIQ.

1.2.1. ZuvdéoTe TO punydvnua TPETTEl va Taipiddel oTnv avTioToixn TTpida. e Kapia TTepiTrTwon dev TiBeTal
va Tpotrotroifoel To BUopa. Katd tnv epyacia pe Ta nAeKTpIKG undevideTtal, ynv xpnolgotroleite Buopata
HeTaoXNMATIOTA. ABIKTA @I KOI KATAAANAEG TTPICEG PEILVOUV TOV KiVOUVO NAEKTPOTTANEIOG.

1.2.2. ATTOQUYETE TNV ETTAQPI) TOU CWHATOG PE YEIWHUEVO. CWAAVEG, KAAOPIPEP, OOUTTEG Kal Yuyeia. OTav 10
oWpa oag gival yelwpévo, o Kivouvog nAekTpoTTANEiag eival peyaliTepn.

1.2.3. NpoaTartéwTe Tov UTTOAOYIOTH 0ag atrd Tn Bpoxr Kai Tnv uypaacia. H diicduon Tou vepoU oTo unydavnua
au&avel Tov Kivduvo nAeKTPOTTANEiag.

1.2.4. Mnv xpnoigotoi\ate éva KoAwdIo PeUPATOG YIa OKOTTOUG yia TOUG OTTOiouG TTPORAETTETAI, VIO
TTAPAdEIYHA. VA PETAPEPOUV TO PNxAvnua, To TpARnyua r Bydloviag 1o nAekTpikOd egpyaheio. KpatioTe
TO KOAWBIO aTrd TN BeppdTNTA, AGdI, AIXUNPEG AKPEG A KIVOUPEVA PEPN TWV PNXavnuatwyv. Xahaouéva i
ptrepdepéva kahwdia augdvouv Tov Kivduvo nAeKTpoTTANEiag.

1.2.5. Katd TnVv gpyacia o€ e§wTePIKOUG XWPOUG, YUPIOTE TO PnNXAvnua pévo o€ povadeg TTou SlabéTouv
€vav nAekTpiké d1akOTITN Fi (otmevepyotmoinon ac@aAgiag S1akOTITN pe pelpa) kal pedpa dlAppong, n
otroia evepyoTroigital 6tav DTZ mpémel va utrepBaivel Ta 30 mA. XpnoiyoTroleite povo KaAwdIa ETTEKTAONG
KOTAAANAO yia Xprion o€ eEwTEPIKOUG XWPOUG. H xpron £vog kaAwdiou KATAAANAO yia Xprion o€ eEwTEPIKOUG
XWPOUG MEILVEI TOV KivOUVO NAeKTPOTTANEIaG.

1.2.6. Edv TrpéTTel va XpnOIUOTIOIACETE TO INxAvnua o€ éva uypd TrepIBAAAOY, XxpnaoipoTroinoTe T diappon
PEUPATOG BIOKOTITNG AOPOAEIaG. XpNOIUOTIOIWVTAG TIG DIAPPOEG PEUNATOG DIOKOTITNG AOPAAEIQG YEILVEI TOV
KivOduvo nAekTpoTrAngiag.

1.3. Ao@aAng TpATTOG £pyaaciag.

1.3.1. 'Exete 10 vou oag, va Oeite TI KAVETE KAl AoyIKEG. Mnv xpnoidoTrolgite T0 Pnyxdvnua otav €ioTe
KOUPOOMEVOI ) UTTO TNV ETTHPEIA VOPKWTIKWY, aAKOOA 1 VAPKWTIKWY. Mia oTiydigia atrpooegia KaTtd Tn
AeIToupyia piag gnxavng ptropei va odnynoel oe goapols TpaupaTiopoug.

1.3.2. TpOCWTTIKA TTPOCTATEUTIKF €VOUMACIia KAl TTAVTA VO QOPATE TTPOCTATEUTIKA YUuaAid. PopwvTag éva
punxéavnua katdAAnAo yia Tn XprRon Kai Tn 8pacTnpIoTNTA ATOMIKAG TTPO0TACiag OTTwG MAOKA yIa Tn OKOvN,
I0YUpPn TTaTroUTola EPUNTIKG KAEIOTSO KATATTIOOTEI HE OTABEPD, TTPOCTATEUTIKO KPAVOG i AKONG (WTOOOTTIOES),
MEIWVEI TOV KivOUVO OTUXIHOTOG.

1.3.3. ATToQUyYETE TNV TUXQIQ EVEPYOTTOINGN TNG MNXAVAG KATA AdBog. Mpiv atrd Tn alvdeon, BeRaiwbdeite OTI
o d1akATITNG BpiokeTal oTn Béon «Off». Av, éTav HETAQEPETE TN PNYavr Pe To dAXTUAS oag pe To SIaKOTITN,
UTTApXEl KivOUVOG aTuXfuaTOoG.
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1.3.4. MpoToU B¢oete oe Acitoupyia 1O pnydvnua, BePaiwdeite OTI €xeTe Katapynoel 6Aa Ta BonénTika
TTpoypaupaTa Kal KAEISIG TnG. EpyaAeia utrooTtipiEng denoe Tiow oTa KivoUueva TPAPATA pTropolv va
TTPOKOAECOUV TPAUNATIOHOUG.
1.3.5. ATro@uyeTe a@ualkeg oTaoelg. O epyaaieg otnv BAaon kai avd Taoa oTiyun. ‘ETol ytropeite va eAEyEeTe
TO puNXavnua KaAUTEPA Kal a0@OAETTEPA OV ATTPOBAETITEG KATAOTACEIG.
1.3.6. ®épepa owaotd. Mnv Aeitoupyeite pe @apdid pouxa 1 koounuata. KpatioTe Ta JaAAid, pouxa Kai Ta
yavTia pakpid a1moé Kivouueva pépn. Ta xahapd pouxd, KOOURAMATA 1 JOKPIG JAAAIG puTTopEi va euTTAakoUv
oTa KIVOUHEVA PEPN.
1.3.7. Av givalr duvaTdv xpnoIJOTIOINCTE €va oUOTNUA ATTOMAKPUVONG TNG OKOvNg, BePBaiwBeite OTI gival
ouvdedepévn Kal CWOTA. H Xprion auTwy Twv CUCKEUWV AGYWw EKTTEPTTOUV OKOVN OTO XWPO £PYOCiag.
1.4. H TTpOCEKTIKN) OTAON ATTEVAVTI OTO PNXAVNUA.
1.4.1. Mnv uTTEPQOPTWVETE TO UNYXAvNua. XPNOIYOTIOIACTE TO pnXavnua poévo omwg Ba €mpeme. Oa
AeiToupynoel KaAUTEPQ Kal a0PAAESTEPQ OTAV XPNOIPOTTOIOUV TO KATAAANAO punxdvnua TTou kabopiletal atro
TOV KOTOOKEUAOTH TOU PAOHOTOG (POPTIOU.
1.4.2. Mnv xpnoIYOTIOIEITE TO £pyaAEio Pnyxdvnua av o dIOKOTITNG €ival KATEOTPAUPEVO. MnyavA TTou dev
MTTOpPED va TO BIAKOTITN TTapEXOVTal AaTrd TOV KATAOKEUQOTH gival ETTIKIVOUVO Kal TTPETTEI VO ETTIOKEUAOTEI.
1.4.3. Mpiv aAA&EeTe TIG puBpioelg TNG PNxavng, aAAdlovtag nAekTpIKA epyaAegia Kal TTOAU Kaipod, 6Tav dev
XPNOIUOTIOIEITE TO PNXAVNUA, ATTOOUVOEDTE TO NAEKTPIKO BiKTUO. To £v Adyw PETPO eEaAEipel TOV KivOuvo TTou
apxicel To unxavnua katd AdBog.
1.4.4. KpatioTe 10 pnxavAuata o€ pépn OTTou PTTopEi va TrpooeyyloTel amé ta maidid. Na pnv Toug
ETMTPETTOUV VA XPNOIUOTToINBoUV atrd ATopa TTou Jev gival EEOIKEIWUEVOI JE TO TTWG VO DOUAEWEI padi Toug
Kal &ev €xouv dlafdoel auTég TIG 0dnyieg. OTav Bpiokovtal OTa XEPIA TWV AVEKTTAIBEUTO XPNOTWY, HNXAVEG
MTTOPEi Va gival eEQIPETIKG ETTIKIVOUVN.
1.4.5. KpatioTe 10 epyaAeiopnxavég. ‘EAeyxog yia Tn Agitoupyia euBuypdupiong ayoya, av EOPKIa TToU €X0UV
oTrdoel i EAaTTWHATA 1) EEOPTAPATA TTOU UTTOPEI va ETTNPEACOUV TIG AEITOUPYIiEG TOU pnxavhuarog. Mpiv
XPNOIUOTTOIACETE TO INXAVNUA, BERaIWOEITE OTI KATEOTPAUPEVA PEPN TTOU TTPOKEITAI VO ETTIOKEUAOTEL. MOAAG
atuxAuaTa TTpokaAoUvTal atrd KoK oUVTAPNCN TV JNXAvNUATwyY Kol Tou eE0TTAIGHOU.
1.4.6. Alatnpeite Ta KOTITIKA €PYaAEia KOPTEPA Kal KaBapd. Zuvinpouvtal KOTAAANAQ KOTTTIKG epyaAeia pe
AIXUNPES AKPEG KOTTAG Eival MIKPOTEPN QVTIOTACHN KAl CUVEPYAETAI PE TOUG TTIO EUKOAN.
1.4.7. H xpnon unxavnudtwy, €£apTnUaTwy Kal epyaieiwy, TNV epyacia, KATT., cUUQwva PE TIG odnyieg
TOU KATAOKEUAOTH. ZUPQWVA PE QUTEG TIG 0BNYIEG Kal TIG EI0IKEG OUVBNKEG EPYACiag Kal EVEPYEIEG YIa TNV
ekTéAean. H xpAon Twv pnyxavnudTtwy, ekTOG eKeEivwy TToU TTpoopidovTal Ba utTopouce va odnyRoel o€
aruxAquaTa.

1.4.8. TTPOANTITIKA PETPO

1. MepiBdAov

1) To pnxdavnua TpETTEl va xpnaolpoTroieital o€ Enpod TepiBdAAov pe etieda uypaciag max. 90%.

2) H Beppokpacia Tou aépa TpéTel va gival petagl -10 £wg 40 Babuoug KeAaiou.

3) ATro@uyeTe TNV guyKOAANON 1 To WG Tou AAIoU aTayoveg. Mnv a@riveTe To @iATpo €iIGpon vepoU OTo
pnxavnpa.

4) ATropUyeTe CUYKOAANGNG O€ PIO OKOVIGUEVN TTEPIOXA 1) TTEPIBAANOV e eTTIKiVOUVA aépia.

5) ATro@UyeTe TNV GUYKOAANON o€ €va TrepIBAAAOV e pia I0XUpPr Pon agpa.

2. MNpdétutma yia TNV AcpaAeia

pnxavr) cuykOGAANoNG TTPOCTATEUETAI ATTO UTTEPPOPTWON, UTTEPEVTACT Kal uTTEPBEpuavaon. Otav n 1don,
pelpa e¢6O0U Kal n Beppokpaaia uttepRaivel TO ATTAITOUPEVO TTIPOTUTIO UNXAVNHA, MNXavr) uykoAAnong Ba
oTaparioel va Asitoupyei autépata. QoTdéoo, n utrePROAIKN XxpAon (OTTwG UTTEPEVTACH) UTTOPET va 0dnynoEl
o€ nUIEG OTO pnxdavnua yia ouykOAAnon. MNa va atmo@euxBei autd, 0 XpAOTNG TTPETTEl va dWOEl TTPOCOXN
ata akéAouba.

1) O xwpog epyaaiag agpieTal KAAG!

pnxavr cuykOAANGng ivail éva IoXupo pnxavnua otav Asitoupyei, dnuioupyei éva uwnAng Tdong Kal 1o
PUaIkd aepAkI Oev Ba gival APKETH yia va Kpuwaoel. Qg ek TOUTOU, AVEUIOTAPAG EyKABIoTATAI OTO ECWTEPIKS TNG
pNxavAg, woTe va Yuéng. BeBaiwBeite 611 Ta avoiypata e§aepiopou dev TTaPePTTOdIoVTal A VO KOAUTITOVTAI.
Oa Tpémel va uttdpxouv TouAdyiotov 0,3 pétpa pakpid amd 1o pnyxdvnua Je Ta yupw avTikeipeva. O
XPAOTNG TTPETTEl va eEao@aAioel OTI 0 XWPOG epyaadiag agpifeTal ETAPKWG. AUTO gival OnNPAVTIKO YIa TNV
ATTOTEAETUATIKOTNTA Kal TN SIGPKEIQ TNG PNXAVAG.
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2) Mnv uTTeEp@OPTWVETE!

O XeIPIOTAG TTPETTEI va KOITAEOUHE PEYIOTN TAON (N ETTIAEYUEVN KUKAOG). AOKIJAOTE PEUUATOG CUYKOAANGNG
dev uttepPaivel To PEYIOTO KUKAO. H uTTeEp@OpTWON PTTopEi va BAAWEI Kal va KAWEN TO PnXavnua.

3) Mnv utrepBaivere Tnv emTpeTmduevn Tédon!

H 1don T1po@odociag ptropei va Bpedei oTOV TTivOKA TWV BACIKWY TEXVIKWY OeSOMEVWY. AUTOUATN
Tdon amolnuiwon Ba diaTnPACEl TNV TPEXOUCO OUYKOAANONG €VTOG TOu atrodekTou eUpoug. Edv n 1don
TTaPOXNG uTrEpPaivel To emMTPETOUEVO €UPOG, Ba uTTopouce va BAdwel Ta e§apTAPaATa Tou pnxavAhuatog. O
QEPOUETAPOPEAG TTPETTEI VA AAUBAVEI TIPOANTITIKA PETPA.

4) Miow o1m6 TN oUuoKeUR OUYKOAANONG €xel pia Bida yeiwong pe papkadopo Tavw oe auTo. Mpiv T
A€ITOUpYia TOU PNXaVAMATOG, KUTOG TOU TTPETTEI VA €ival YEIWPEVEG HE KAAWDIO TTOU £XEI VA THRAMA TTAVW ATTO
6 TETPAYWVIKG XINIOOTA yIa TNV aTTOQUYR OTATIKOU NAEKTPICPOU Kal TO ATUXAMATA TTOU TTPOKAAOUVTAl OTTO TN
d1appon TNG NAEKTPIKAG EVEPYEIQG.

O TpooddTNG KoAWdiWY gival evowpatwpévog, e0XPNOToG Kal €Xel oXeDIAOTE yIa va AEITOUPYE YE
TPOX0UG BAPOUG £WG 5 KIAWV.

H 180N pubpileTal o€ BApaTa avaAoya ye To TTayog Tou eT@AAOU. H aAAayr oTnv TaxUtnTa Tpo®odoaiag
KOAWSIWV gival opaAr.

5) Eav o xpovog utrepPaivel Ta 6pia cUYKOAANGNG TOU KUKAOU £pyaciwy, n TTpooTacia Ba oTapathoel To
unxdavnua cuyk6AAnong. Otav 1o pnxavnua utrepBeppavOei, To KAEIST yia Tov EAeyx0 TNG BepUOKPATiag £XEI
opioTei og “ON “ kal n évOeIgn eival KOKKIVN. X QUTAV TNV TTEPITITWAN, dev Ba TTPETTEI va a@alpéaeTe To BUOHA
YIO VO ETTITPEWEI GTOV AVEUICTAPA YIA VO KPUWOEI TO punxavnua. Otav 1o @wg €ival atrevepyoTToinuéVO Kal N
Beppokpacia £TECE PE TO TIPOTUTTO €UPOG, N MNXAVA UTTOPEI VO EVWOEI OTEVA Kal TTAAL

2. Mepiypagn Tng pnxavng

avopBwTH GUYKOAANONG puNXAvNUa XPNOIUOTIOIWVTAG TNV TTIO TTponypEvn TeExvoAoyia inverter.

H avamtuén Tou e€ommAiopol cuykdAAnong inverter dieukoAUveTal atd TNV avaTTuén Tng Bewpiag Twv
e€apTNUaTWY TPoYodoaiag Kal IoXU ToU PETATPOTTEA. Inverter ocuoTaTikG TNy PEUPATOG CUYKOAANGNG TTOU
xpnoipgotroigital yia IGBT uwnAng 10x00G6, 0 otroiog petatpéTel Tn ouxvotnTta 50 / 60Hz £éwg 30 ~ 50KHz, on
OUVEXEIQ, JEIWVEI TNV EVTACH Kal SIOKOTITEG YIa TNV TTAPAYWYH UWNARG TAoNG peUPATOG HEOW TNG TEXVOAOYiag
PWM. E&aitiag TnG peyAANG peiwong Tou BAPOUG Kal Tou OyKOU TOu KUPIOU PETAOXNUOTIOTH auédvel Tnv
atroteAeopaTikoTNTa Katd 30%. H ep@avion Tou petarpotréa GUYKOAANONG Bewpeital Yia eTTavaoTaon oTn
Blopnxavia guykdAAnong.

Mnyn pelpaTog cuykOAANGNG UTTOPET VO TTPOTQEPEI YIA TTIO ITXUPK, TTIO GUYKEVTPWHEVN KOl TTIO OTaBEPO
16¢0. OTav 10 NAEKTPOBIO ayyilel TNV emipdveia epyaciag, n aviidpaon Ba eival TaxuTePn. AuTé CnUaivel
OTl €ival TTI0 EUKOAO VA €PYOOTEI PE TN OUOKEUR OUYKOAANONG, n otroia €xel pia OIAPOPETIKH QUVAMIKI)
XAPAKTNPIOTIKA, KAl JTTOPE akOMN Kal va pubuideTal £T01 WOTE VO KAVEI TO TOEO JAAAKAOTEPO 1) OTABEPOTEPN.

O peTaTpoTTéag €xel Ta AKOAOUBA XAPAKTNPIOTIKA: ATTOTEAEGUATIKY, ECOIKOVOUNGT EVEPYEIAG, CUUTTAY,
oT1aBepr) 160, KAAR GUYKOAANON, UWNAAG TAONG XWPIG XweNTIKATNTA POPTIOU Kal TNV KaAf atmmolnuiwon
NG £€ouaiag oTnv eTavayPnoIJoTToINGIKN. MTTopei va ouykoAAnBouUv, avoleidwTo xdAuBa, kpdua XaAuBa,
XGAuBa, avBpaka, XaAkoU kai GAAwV un a1dnpolxwyv JeT@AAwY. MTTopei va xpnoiyotroindei e nAekTpodIa
TWV OIOQOPETIKWV TTPOBIAYPAPWY Kal UAIKWY, GUPTTEPIAaPBavVOpEVWY 0gUTNTA, N OAKAAIKOTNTA KOl QUTIKEG
iveg. MTmopei va xpnoipotroindei o JeyAAO UWOUETPO, EEWTEPIKA KAl ECWTEPIKA. € oUYKPION HE Ta idla
TIPOIGVTA GTO OTIITI KAl OTO £EWTEPIKG, €ival CUPTTAYES, EAAPPU, EUKOAO OTNV EYKOTACTOGCN Kal AEITOupyia.
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3. Odnyieg Eykardotaong
To pnxavnua eivar €ComAiopévo pe pia dUvaun TOU CUCTHPATOG
@_ amodnuiwong. Otav n dilakUupavon TG Taong TPoPodoaiag eival JeTagu £
1 15% Tng ovopaoTIKAG TAoNG, PTTOPEi va e¢akoAdouBolv va epyddlovTal

KOVOVIKG.

@ ' ‘OT1av n ouoKeUn XPNOIUOTIOIEITAI JE JOKPIG KAAWDIA, VIO VA OTTOTPATTE]

J N MEiWON TNG €vTaONG, CUVIOTATAI VA XPNOIKOTIOIEITE KAAWDIA YE HEYAAN

Siatopr). Av 10 KaAwdio eival TTOAU peydAn, pTropei va emnpedoel

AeiIToupyia TOu OUCTAPATOG NAEKTPIKAG evépyelag. Evnuépwoe T1a
KOAWBIO SIOHOPPWUEVO UFKOG.
3.1. BeBaiwBeite 6T €xeTE avoigel TO pnxavnua dev uTTAOKApovTal 1 va
KaAUTITOVTOI YIa va atro@euxBei n BAGBN oTto cuoTnua Yuéng.
3.2. Teiwon KoAWdIa OTO KUTOG va €XOUV pia SIaTor HIKPOTEPN aTTd
6mm2. H pébodog eivail n Bida TpocdpTnong oTo oW TUAKA TNG TTNYAS
PeUPOTOG OTN CUOKEUN YEIWONG.
3.3. MNa 1N owoT ouvdeon TnG AaPNG Kal TO GUVOETAPA yeiwong, deiTe
oKiTo0. BeBaiwBeite 611 n Aafr) Tou koAwdiou kal cuvdeTApa yelwpévo. TommoBeThoTe TO BUCA yia va
OUVOEOETE TO KAITT YEIWONG OTO TEPUATIKG UTTOBOXNG “-” KAl yupioTe To OeCI6GTPOYPA.
3.4. TommoBetoTe TO BUCMA yia Tn olvdeon TG AABAG PE TO TEPUATIKO UTTOdOXA “+” OoTnVv TTpOCcOoWn Kal
yupioTe 10 Se€I00TPOPA. TN CUVEXEIQ, KOATAOTE TTOTNHEVO TO TEUAXIO EPYACIAG HE TO KAITT.
3.5. MapakoAgioTe va onUEILOETE OTI TO TEPUATIKO aUvdeong, DC petaTpotTéag £xel U0 CUVOETIKA TPOTTOUG:
BETIKI) Ox€Oon Kal apvnTIKA oxéon. OeTIk oxéon: n AaBn eivar ouvdedepévn Pe TO “-” aKPODEKTN KAl TNG
EMQAVEIAG £pyaciag pe Eva “+” TepUaTIKG. ApvNnTIKA OXEON: N EMQAVEIQ £pyOTiag PE TO “-” TEPUATIKO va
XEIPIOTED “+” akpodEKTN. ETIAEETE £va kat@AANAo TpATTO avaloya pe Tn Béon epyaciag. Eav kdveTe kamoio
A&Bog etmAoyr}, Ba odnynoel o€ pia actabn T6Eo, M0 WekaopoU Kal kKOAa. Edv avTINETWTTIOETE TETOI
TPoBAAMaTA, TTAPAKOAOUUE va AAAGEETE TNV TTOAIKOTNTA TOU KAITT.
3.6. AvdAoya pe Tnv KaTnyopia Tng Tdong €10000u, GUVOEDTE TO KaAwdIO TpoPodoaiag aTnv Eouaia PE TIG
evTaoelg Tagn. BeBaiwBeite 6T kavéva AdBog ATav n dia@opd oTnv TAon BPICKETAI EVTOG TNG ETTITPETTOUEVNG
TEPIOXNG. META TNV OAOKARPWON TWV TTAPATTAVW, N EYKATACTAON £XEI OAOKANPWOEi Kal cuykOAAnoNg eivai
dlabéoiua.
N Av n améoTOCN ATTO TNV EMPAVEIA EPYATIAG TOU PNXAVAUOTOG gival TTOAU peydAn (10-50m), kai Ta KaAwdIa
(n AaBn kai o@iykTrpa) eivar uTTEPBOAIKG PEYAAO XPOVIKO SIACTNHA, TTAPOKAAOUUE ETTIAECTE KAAWDIO g éva
MEYQAUTEPO TUNMA YIa va EAOXIOTOTTOINOE N PEIWON TWV EVIACEWV.
4. Epyacia pe Tn pnxavn
4.1. TupioTe 10 BIAKATITN TOU PEUPATOG, N 086vN Ba d¢gigel TNV Tiur) TNG TAONG Kal 0 AveENIOTAPAG Ba apyioel
va AEITOUPYEI.
4.2. PuBpioTe 10 pelpa ouykOAANONG Kal NAEKTPIKO auTokivnTo pe T BorjBsia Tou TTpocapuoyéa (3), £Tol
WaOTE N AgIToupyia Tou GUYKOAANONG €ival CUPPWVA PE TIG ATTAITACEIG.
4.3. ZuvnBwg peupaTog oUyKOAANoNG eival Kat@AANAn yia nAekTpddI0 CUYKOAANGNG WG aKOAOUBWG:

TPOOoSI0pIcU6G 32.5 23.2 24.0 25.0
évraon 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4, XpnOIYOTIOINOTE TO PETOOXNMUATIOTH YIO VA TTPOCAPUOCETE TO TOLO VO TTPOCAPNOTEl T AeIToupyia
OUYKOAANGNG, 1810iTEPA O€ XaUNAGTEPN TAGN YIa VA ETTITEUXOEI TO £MIOUNNTS aTTOTEAEOUA.

4.5. Av AKO eykateoTnuévo €€oTTAIGNO aTn pnxavr). OTav evepyoTrolgite TNV THow TTAEUpd £xel OpIoTET
oe “ON”, éva evdelkTiKéG Auyvieg VRD, kai étav o 8IakoTrTng Bpioketal otn Béon “OFF”, n Auxvia LED eivai
opnoTn, 16T€ N Tédon oTO YopPTio gival 67V. POPTWON KOAWDIWV

5. ©@€uaTa TTOU PTTOPED va TTPOKUYOUV e — =

KaTd TN SIGPKEIa TNG GUYKOAANGONG

A&eooudp, UNIKG ouykOAANoNG, TTePIBAAAOVTIKOUG

TTAPAYOVTEG Kal TTNYEG €VTAoNG PTTOPET va

€TTNPEACTEl TN oUYKOAANon. O xprotng Ba

TIPETTEI VO TTPOCTTABAOEI VO BEATILOEI TO

mePIBAANOV TNG GUYKOAANONG.

A gekiva pe 1680 kal oKANPA oTACEIG EUKOAQ.
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1. BeBaiwbeite 611 n TTOI6TNTA TOU NAEKTPOBIOU BOAPpapiou gival uwnAn.

2. Av 10 nAekTpodio gival uypd, autd Ba odnynoel og pia aoTabry cuykdAAnon TéEou eAaTTpaTa Kal
HEIVOVTAG TNV TTOIOTNTA.

3. Edv xpnoipoTrolgite TTOAU gakpu KaAwdIo, N Téon £€6dou Ba peiwbei, £T01 TTapakaAoUuE va GUVTOPEUDEI
TO KOAwdI0.

B pelpa £€600u dev avTIOTOIXEI OTNV aia TToU eu@avideTal:

Ortav n 140N TPoYodoaiag atTokAiVEl aTTO TNV OVOPAOCTIKA T, Ba KAvel TO peUpa £€600U BIOPOPETIKN
aTrd TNV OVOMOOTIKA TIUA? OTav n Tdon €ival XaunAdtepn amé Tnv ovopacoTikh agia, n péylotn amédoon
JTTOpPEl Va gival XaunAdTEPN OTTO TNV OVOUOOTIKA agia.

C. H mieon d¢ev €xel oTaBepoTToinbei katd TNV £pyacia Pe 10 pnxavnua:

YTmépyouv TrapdyovTeg TTou TTnpedlouv wg €EAG:

1. O1 evrdoelg oT1o OIKTUO NAEKTPIKAG EVEPYEIQG EXEI AANGEEI.

2. Ymdpyouv mBAaBeic TapeuBoAég atmd 1o SikTuo f} GAAO £EOTTAICO.

ATIapa TTOAU WixaAa ouykOAAnoNG,

1.'lowg 10 pelpa gival TTOAU peydAo, n SIAUETPOG TOU NAEKTPOdIOU gival TTOAU HIKPO.

2. H ToAikoTnTa €ival AGB0G. Z€ TTEPITTITWON TTOU EQAPUOZETAl AVTIOTPOPN TTOAIKOTNTA, TO OTTOI0 CNUAIVEI
OTI TO NAekTPOdIO TTPETTEI VO oUVOEBEI e TNV apvnTIKA TTONIKOTNTA TNG TTNYAG 10XU0G Kal TNG €TTIQAVEIAG
€pyaoiag TTPETTEl VA OUVOEETAI JE Ia BETIKR TTOAIKOTNTA.

6. ZYNTHPHXZH

1. A@aip€oTe TN OKOVN TOKTIKA PE éva OTEYVO Kal KaBapod oupTTieopévo aépa. Edv n guokeur) ouykOAAnong
Aeitoupyei o€ €va TePIBAGAAOV TO OTTOIO €ival JOAUGUEVO PE KATTVO KOl T pUTTAVON TOU A€Pa, TTOU OTTAITEITAl
TO unxdavnua va kaBapifovral atré 1 okovn kAbe prva.

2. H miean Tou TreTieopévou aépa TTPETTEN va gival o€ EUAOYO €UPOG, WOTE VO ATTOPEUXDEi {nuia oTa PIKpa
€EQPTAMATA OTO ECWTEPIKO TOU UNXAVIHATOG.

3. Na eAEyXETE TAKTIKA TO ECWTEPIKO OUOTNHA TNG CUCKEUNG CUYKOAANGNG Kal BeBaiwBeite 6TI 01 cUVOETEIG
NG aAucidag £xouv ouvdeBei owoTd Kal aTabepd (101K BUapaTa kal eEapTAPaTA). Av gival aTTOQACIOUEVN
KAIHGKWON Kal TN oKOUupId, TTApaKOAOUUE va Ta KOBAPIoETE.

4. Na ynv emrpémeral n digioduon Tou vePOU Kal atpuol uéca aTo unyxavnua. Av cupBei auTtd, TTapakaAw
QAPACTE TO PNXAVNUO Va OTEYVWOEl Kal EAEYETE TN OvWon TNG PNXAvAG.

5. Av 10 pnydvnua ouykOAANoNG dev €xel XPNOIUOTIOINBEI yia HEYAAO XPOVIKO BIGCoTnUa, Ba TTPETTEl va
oToIBd&lovTal 0€ KOUTi CUCKEUAOIaG Kal aTToBnKeUETaI O€ OTEYVO KAl KABAPO XWPO.

7. AVTIUETWTTION TTPORANUATWY KAl QViXVEUOT OQAANATWY

Znueiwaoelg: O1 TTopakdTw £pyaaicg TTPETTEI va eKTEAOUVTAI ATTO €CEIDIKEUPEVO NAEKTPOAOYO UE £yKUupa
moToTroINTIKA. [Mpiv amd Tn ouviApnon, TTAPAKAAOUUE ETTIKOIVWVAOTE Padi YOG yia TNV ETTOYYEAUOTIKA
TpoTaCH.

OUNTITWHA amépaon

aTToTUXiOg

EvoeIkTIKr Auyvia A. BeBaiwBeite 6T 0 EKTUTTWTAG €ival o€ KOVTIVA aTTdaTaOT.

AeiToupyiag eival B. BeBaiwBeite 611 TO KAAWDIO €100d0U €ival KaAd cuvdedeévo e To diKTUO.

afnoTn, 0 avepIoTHPaAG
dev AsiToupyei, dev
pelpa e¢dd0U yia TN
OUYKOAANON.
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EvdeikTikn Auyvia
10XU0G, O AVEUIOTHPAG
dev Aertoupyei, dev
pevpa £§6dou yia
OUYKOAANON ..

A Eioepxopevn kaAwdio mBavov va oxeTiovTal pe Tnv Trapoxr 380V
PEUPATOG, TIPOKOAWVTAG TNV UTTEPRACN TAONG. ZUVOECTE TO KAAWDIO £10050U
pE 10XU 230V, 0T OUVEXEIQ, KAVTE ETTAVEKKIVNOTN TOU JNXAVAUOTOG.

B AC 230V mrapoxn NAekTpIkoU peupaTog (KaAwdio eic6dou eival

QAPKETA AETTTO KO HAKPU) 1) EICEPXOMEVO KOAWDIO €ival CUVOEDEUEVO HE
AavBaopévn koAwdiwaorn. Oa &KV oEl TTPOCTACI UTTEPPOPTWONG. TNV
augnon TnG dIaTOUNG Tou €10epYXOUEVOU KaAwdIiou ) o@igTe uTTOdOXN
€1I0600U. ATTOOUVOEDTE TO UNXAVNHA yIa 2-3 AETTTA KOl OTN CUVEXEID KAVTE
ETTAVEKKIVNON.

A6 TnVv €Couaia evalhayn ouvexwg Ba EEKIVAOEl TTPOCTATIA UTTEPPOPTWONG
yIa TNV NAEKTPIKA TAOT. ATTOOUVOEDTE TO UNXAvVNUA yia 2-3 AETITA Kal 0Tn
OUVEXEIO KAVTE ETTAVEKKIVNON.

Ta kaAwdia gival xaAapd HeTagU Tou SIAKATITN TOu PEUPATOG Kal TNV TTNyN
TPOPOdOCiag. ZPigTe TOUG KAl TTAAI

Avion pelpa ££6dou
yIa TN OUYKOAANON i
TTOTEVOIOUETPO EKTOG
eAEyXOU.

A TTOTEVOIOUETPO £XEI UTTOOTEI {NUIG, OVTIKATAOTACTE TNV.
B TteppaTikd ival oTrTacuévo ) doxnua ouvoedepéva.

AvepioTApag
AeiToupyei kai n évoeign
UTTEPQOPTWONG €ival
oBnath, dev UTTAPXE!
pevua €€600U yia TN

A. BeBaiw0eite o011 Ta e€aptrpaTa dev gival cuvdedepéva XaAapd.

B. EAéyETe av 1O BUCHA KaI TO TEPUATIKO deVv gival XaAapd OUVOEDEUEVEG.

" EAEyETe TNV TAON PETAEU TNG TTNYAG 10XU0G Kal Tou okdgoug MOS (VH-07)
eivar Trepitrou DC 308V.

D. Av n rpdioivn evOeIKTIKA Auxvia AsiToupyiag yia Tn oTéyaon dev gival

OuykOAANnon .. avappévn, TTapakaAoUUE ETTIKOIVWVACTE PE TOV TIWANTH A TNV €TaIPEIQ Hag
YO Va TO QVTIKOTAGTAOEI.
E. Av uTtdpxel KATTOIO £PWTNON OXETIKA JE TO OUCTNHA EAEYXOU,
ETTIKOIVWVACTE JE TOV TTWANTA 1) TNV ETAIPEIQ PAG.

Avepiothpag Aeitoupyei | A dev ptropei va repIAapBavel Tnv TTpooTacia uTTEPPOPTWONG. MNapakalolpe

KOl EVOEIKTIKEG AuXVieg
UTTEPPOPTWOTN, XWPIG
pevpa €§6B0U yIa TN
OUYKOAANON.

EVEPYOTTOINOTE TO PNYXAVNUA, OTN OUVEXEIQ, KAVTE ETTAVEKKIVAON apou n
£voelgn eival ofnoTn.

B. M1ropei va cuptrepIAn®Bei n TTpooTacia atré utrepBEéppavaon. Oa
opoaAoTroloUvTal eviég 2-3min

I" inverter To cUoTnua ptropei va el oTpafd. MNMapakaAoUue ATTOCUVOEDTE
TNV TTaPOXH PEUPATOG TNG KUPIOG JETAOKNMUATIOTH (KOVT& OTOV QVEUIOTAPQ)
KQl, OTN OUVEXEIDQ, ETTAVEKKIVATTE TO PNXavnua.

a) Av n duuva €voeign akopa avappévo, autd onuaivel Tl KATTOIO CUCTOTIKA
Twv IGBT cupBouliou kataoTpagei. EAEYETE Kal AvTIKOTAOTAOTE.

B) Av n évdeign aopaAciag gival atrevepyoTroinuévn:

1) Towg HETOOKNMUATIOTH) HECAIAg OKAPOUG Eival KATECTPAUMEVO, TN HETPNON
NG agiag TNG TTpwToyevoUg eTTaywyr) kai Q agia Tou KUPIOU PHETAOKNUATIOTH
JE ETTAYWYH YEQUPQ.

2) Towg €vag aTrd TOUG OWANVEG TOU HECOU JETAOXNMATIOTH avopOwTr) €XEI
OTTACEL, EAEYETE KOI AVTIKATAOTAOTE AvVOPBWTH CWARVva.

A’lowg n alucida avtioTpopn oxéon eival oe ABAIa KATAOTOON.

8. ATréoupon

Ta nAekTpIkd epyaleia, Ta €60PTANATA KAl OI CUOKEUOOIEG TTPETTEI VO AVOKUKAWVOVTAI UE
TPOTTO QIANIKO TTPOG TO TTEPIBAAAOV. Ta TNV avakUKAwon Katd €idog Ta TTAACTIKG THAUOTA
PEPOUV €va OXETIKO XapakTNPIoPO. Mnv pixvere Ta NAEKTPIKA epyaleia oTa aTTOPPIPMPOTA
Tou ool cag! Zuppwva pe TV Koivotiky Odnyia 2012/19/EK oxeTik@ pe TIG TTAAQIEG
NAEKTPIKEG KO NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG Kal T JETAQOPA TNG odnyiag authg o€ €Bviko dikalo

_ O¢ev gival TTAEOV UTTOXPEWTIKG Ta AypnoTa NAEKTPIKA epyaAgia va cuAAéyovTal EEXwPIOTA yia
Va avakukKAwBoUV pe TpATTo QIAIKG TTPOG TO TTEPIBAAAOV.
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Izvorni upute za uporabu
Postovani kupci,

Cestitamo na kupniji stroja od najbrze rastuéih brandova elektriénih i pneumatskih alata - Raider. Uz
pravilnu ugradnju i rukovanje, Raider su sigurne i pouzdane strojeve i raditi s njima ¢e vam dati pravi
uzitak. Radi Va8e udobnosti gradena i odli¢na usluga mreze sa 40 usluga u cijeloj zemlji.

Prije koriStenja ovog stroja, molimo pazljivo procitajte s ovim “uputama za upotrebu”.

U interesu vaSe sigurnosti i kako bi se osiguralo pravilno koristenje, pazljivo procitajte ove upute,
ukljuujuci i preporuke i upozorenja na njih. Da bi se izbjegle nepotrebne greske i nezgode, vazno je da
se ove upute ostaju na raspolaganju za buduce potrebe svih koji ¢e koristiti uredaj. Ako prodajete na
novog vlasnika da “Upute” mora podnijeti s njom kako bi se omogucilo novi korisnik upoznati s relevantnim
sigurnosnim i upute za uporabu.

“Euromaster Import Export” doo je zastupnik proizvodac i vlasnik Raider zastitnog znaka. SjediSte
tvrtke je ¢ 1231 Sofia, bul “Lomsko shossee” 246, tel +359 700 44 155,

www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Od 2006. godine tvrtka je uvela sustav upravljanja kvalitetom ISO 9001: 2008 s opsegom certifikacije:
trgovinu, uvoz, izvoz i usluge profesionalnih i hobi elektri¢ni, pneumatski i mehanickih alata i opée hardver.
Certifikat je izdan od strane Moody medunarodni certifikat Ltd., Engleska.

Tehni¢ki Podaci

parametar jedinica vrijednost
Model - RD-IW39
Nazivni napon \ 230
nazivne frekvencije Hz 50
Snaga kVA 5.4
Napon pri brzini praznog hoda (MIG / MAG) \% 65
Nazivni izlazni napon (MIG / MAG) \% 23
Struja zavarivanja A 20-160
60 %:160A (MIG);
Vrijeme rada (MIG / MAG & MMA) ;8(3;? 1;22?&"'\'/&))
100% :116A(MMA)
Nazivni izlazni napon (MMA) \Y, 26
Struja zavarivanja (MMA) A 20-150
Elektrode mm 1.6-4
Snaga factor cos @ >0.93
Izolacija klase - F

Stupanj stambenog zastite - IP21S
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Znacajke

. Nenormalni pokazatelj

. Snaga

. PodeSavanje struje zavarivanja

. Regulator brzine napajanja Zicama
. Negativni izlazni terminal

. Pozitivni izlazni terminal

. Plamenik za dovod Zice

1. Op¢e upute za siguran rad.

Procitajte sve upute. Nepostivanje uputa moze dovesti do elektricnog udara, pozara i / ili teskih ozljeda.
Ove upute spremite na sigurnom mjestu.

1.1. Sigurnost na radnom mijestu.

1.1.1. Vase radno mjesto bude Cisto i uredno Zatrpan i neadekvatna rasvjeta moze doprinijeti nastanku
nesrece.

1.1.2. Ne koristite stroj u okruzenju s pove¢anom opasnos$c¢u od eksplozije, u blizini zapaljivih tekuéina,
plinova ili prasine. Tijekom rada, strojevi iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

1.1.3. Djecu i ostale osobe dalje tijekom koriStenja uredaja. Ako se preusmjeravaju na pozornosti, moze
izgubiti kontrolu nad strojem.

1.2. Sigurnost pri radu s elektricnom energijom.

1.2.1. Prikljucite stroj mora odgovarati uticnicu. Ni u kojem slu€aju pokrenuti mijenjajte utika¢. Prilikom
rada s nulu aparata ne koristite adapteri utikaca. Neizmijenjeni utikaéi i uticnice smanjuju rizik od strujnog
udara.

1.2.2. Izbjegavaijte dodir tijela s uzemljenim povrSinama takvih. Cijevi, grijaci, Stednjaci i hladnjaci. Kada
se vase tijelo uzemljen, rizik od strujnog udara je veci.

1.2.3. Zastitite svoje racunalo od kiSe i vlage. Prodor vode u stroj povecava rizik od strujnog udara.

1.2.4. Ne Koristite kabel za napajanje u svrhu za koju nisu namijenjeni, na primjer. nositi uredaj za
kabelsku i iskljucivanje. Drzite kabel dalje od izvora topline, ulja, ostrih rubova ili premje$tanja na druge
strojeve. Osteceni ili usukan kabel povecéava rizik od strujnog udara.

1.2.5. Kada se radi na otvorenom, ukljucite uredaj samo u sustavima opremljenim s prekidacem internetu
(prekida¢ za iskljuc¢ivanje u nuzdi s overcurrent zastitom), te tekué¢e propustanja koja je pokrenula RCD
ne smije biti ve¢a od 30 mA, prema “Uredbi 3. Struktura elektri¢ni sustavi i dalekovodi. “ Koristite samo
produzne kabele pogodne za vanjsku upotrebu. Primjena produznog kabela prikladnog za uporabu na
otvorenom smanjuje opasnost od strujnog udara.

1.2.6. Ako morate koristiti stroj u vlaznim podrucjima, Koristiti zastitnu curenje prekida¢ struje. Uporaba
sigurnosnog prekida¢a odvodne struje smanjuje rizik od strujnog udara.

1.3. Siguran nacin rada.

1.3.1. Budite oprezni, pazite pazljivo svoje postupke i djelovati oprezno i mudro. Ne koristite stroj ako
ste umorni ili pod utjecajem droge, alkohola ili lijekova. Trenutak nepaznje kod uporabe stroja moze biti u
ozbiljnim ozljedama.

1.3.2. Koristiti osobnu zastitnu odjecu i uvijek nosite zastitne naocale. NoSenje Pogodno za kavu i
zadatak koji se obavlja osobnu zastitnu opremu kao $to je maska, zdrave dobro zatvorenim cipelama sa
stabilnim gazi zastitne kacige ili priguSivaca (Cepici za usi) smanjuje rizik od nesrece.

1.3.3. Izbjegli opasnost od stroja nehotice. Prije umetanja utikaca, provijerite je li prekida¢ postavljen na
“off”. Noseci stroj prstom na prekidacu, postoji rizik od nesrece.

1.3.4. Prije pokretanja stroja, provjerite jeste li uklonili sve to podupire alata i kljueva. Pomoc¢ alat
zaboravio na rotirajuci uredaj moze uzrokovati ozljede.

1.3.5. Ne pretjerano naginjati. Rad u stabilnom polozaju tijela te u svakom trenutku odrZavati ravnotezu.
Na taj nac¢in mozete kontrolirati stroj bolje i sigurnije, neocekivane situacije.

1.3.6. Haljina ispravno. Ne raditi s labavu odjecu ili nakit. Drzite kosu, odjecu i rukavice podalje od
pokretnih dijelova strojeva. Loose odjecu, nakit ili dugu kosu mogu zahvatiti pomi¢ne dijelove.

1.3.7. Ako je moguce, koristite vanjski sustav aspiracija, pobrinite se da je ukljuen i radi ispravno.
KoriStenje aspiracija sustav smanijuje rizik zbog dati prljavstinu pri radu.

1.4. Briga o strojevima.

1.4.1. Nemojte preopteretiti stroj. Koristi se samo onako kako smo zamislili. To ¢e raditi bolje i sigurnije
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kada se koristi odgovarajuci stroj navede rasponu proizvodac optereéenja.

1.4.2. Ne koristite stroj ¢ije prekida¢ oStec¢en. Stroj koji se ne mogu kontrolirati s prekida¢em namijenjen
od proizvodaca, opasan je i treba se popraviti.

1.4.3. Prije nego $to promijenite postavke stroja za zamjenu radnih alata i dodatni pribor, kao i dugo
vremena ne koristite uredaj, iskljucite iz struje. Ova mjera eliminira rizik pokre¢e uredaj nenamjerno.

1.4.4. Imajte strojeva na mjestima gdje se ne moze do¢i po djecu. Ne dozvolite im da se koristi od strane
osoba koje nisu upoznati s kako ih rade, a ne procitati ove upute. Kada ste u rukama neiskusne korisnike,
strojevi mogu biti vrlo opasni.

1.4.5. Imajte alatnih strojeva. Provjerite da su mobilni uredaji funkcioniraju besprijekorno, ako ne i arolije
koje su slomljene ili oSte¢ene dijelove koji krSe ili mijenjaju funkcije stroja. Prije uporabe stroja oSteéene, su
popravljeni alat. Mnoge nesreée uzrokovane lo$e odrZzavanim strojeva i aparata.

1.4.6. Imajte rezanje alati oStar i Cist. Pravilno odrzava rezni alati s oStrim oStrice su maniji otpor i raditi
s njima lakse.

1.4.7. Koristite strojeve, pribor i alate, itd, u skladu s uputama proizvodaca. Postujuéi i specifi¢ne radne
uvjete i postupke koje treba slijediti. Uporaba strojeva koji nisu namijenjeni povecava rizik od pojave nesreca.

1.4.8. preventivne mjere

1. Okolis

1) Uredaj bi trebao biti koristen u suhim okruzenjima s razine vlage max. 90%.

2) temperatura zraka trebala biti izmedu -10 do 40 stupnjeva Celzija.

3) Izbjegavajte zavarivanje suncu kapi. Nemojte dopustiti ulazak vode filter na stroju.

4) |zbjegavaijte zavarivanje u prasnjavom prostoru ili okruzenju s agresivnim plinovima.

5) Izbjegavajte zavarivanje u okruzenju s jakim protokom zraka.

2. Standardi za sigurnost

Varilica je zasti¢en od preoptereéenja, strujni i pregrijavanja. Kada napon, izlazna struja i temperatura
prelazi zeljeni standardni stroj, aparat za varenje ¢e automatski prestati raditi. Medutim, prekomjerno
koristenje (kao $to su strujni) moze dovesti do o$teéenja stroja za zavarivanje. Da bi se to izbjeglo, korisnik
mora obratiti pozornost na sljedece.

1) Radna povrsina je dobro prozracéenom!

Varilica je moc¢an stroj, kada se to radi, on generira visoki napon i prirodni povjetarac nece biti dovoljno
da se ohladi. Stoga ventilator ugraden u unutrasnjosti stroja, to je hladenje. Provjerite jesu li otvori za zrak
nisu blokirani ili pokriveni. Tu bi trebao biti najmanje 0,3 metara od uredaja na okolne objekte. Korisnik mora
osigurati da se radni prostor adekvatno ventilirana. To je vazno za uginkovitost i trajnost stroja.

2) Nemoijte preopteretiti!

Operater mora traziti maksimalni napon (odabrana radnog ciklusa). PokuSajte zavarivanje struja ne
prelazi maksimalni radni ciklus. Preopterecenje moze oStetiti i spali stroj.

3) ne prelazi dozvoljenu napon!

Opskrba naponom moze se naci u tablici osnovnih tehnickih podataka. Automatska kompenzacija
napona ¢e zadrzati struju zavarivanja unutar prihvatljivog raspona. Ako je napon napajanja prema$uje
dopusteni raspon, to bi moglo ostetiti dijelove stroja. Operater mora poduzeti preventivne mjere.

4) |za aparata za zavarivanje ima uzemljenje vijak s markerom na njemu. Prije uporabe stroja, njegov
trup moraju biti propisno uzemljeni pomocu kabela koji ima presjek kroz 6 kvadratnih milimetara kako bi se
sprijecilo staticki elektricitet i nesrece uzrokovane curenja struje.

5) Ako se vrijeme prekoraci ogranienja zavarivanje radni ciklus, zastita ¢e zaustaviti stroj za zavarivanje.
Kada uredaj pregrijava, klju¢ za kontrolu temperature je podeSena na “ON” “i indikator crven. U ovoj situaciji,
da ne bi trebali ukloniti ¢ep kako bi ventilator za hladenje stroja. Kada je uklju¢en Zaruljica ne svijetli, a
temperatura je pala na standardnoj ponudi, stroj moze ponovno vara.

Ulagac Zica ugraden je, jednostavan za rukovanje i dizajniran je za rad s valjcima teZine do 5 kg.

Napon se pode$ava u koracima prema debljini metala. Promjena brzine unosa Zice je glatka.

2. Opis stroja

ispravlja¢ aparat za varenje pomocu najnaprednije tehnologije pretvaraca.

Razvoj inverter zavarivanje olak$ana razvojem teorije dijelova ponude i pretvara¢ snage. Inverter za
zavarivanje izvor napajanja komponenta koristi za velike snage IGBT koji pretvara frekvencije 50 / 60Hz do
30 ~ 50 kHz, a zatim se smanjuje napetost i sluzi za izlaz velike snage napona preko PWM tehnologijom.
Zbog velikog smanjenja tezine i volumena glavni transformator pove¢ava ucinkovitost za 30%. Pojava
inverter za zavarivanje smatra revoluciju u industriji zavarivanje.
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Zavarivanje izvor napajanja moze ponuditi jaci, viSe koncentrirana i stabilniji luk. Kada je elektroda
dodirne radnu povrsinu, reakcija ¢e biti brze. To znaci da je lak8e raditi s aparatom za zavarivanje, koji ima
drugaciji dinamicka svojstva, a moze €ak biti prilagoden tako da bi se luk meksa i ¢vrsca.

Pretvara¢ ima sljedeCe karakteristike: ucinkovit, ustedu energije, kompaktan, stabilan luk, dobro
zavarivanje, visoki napon bez nosivosti i dobru naknadu vlasti u viSekratnu upotrebu. To se moze povezivati,
nehrdajuci Celik, legure Celika, Celika, bakra i drugih obojenih metala. To se moze koristiti s elektrodama
razli¢itih specifikacija i materijala, ukljucujuci kiselosti, luznatost i vlakana. To se moze Koristiti na velikim
visinama, izvana i iznutra. U usporedbi s istim proizvodima u zemlji i inozemstvu, to je kompaktan, lagan,
jednostavan za instalaciju i rad.

3. Upute za montazu

Stroj je opremljen sa snagom naknadu sustava. Kada je fluktuacija
L=
% | napona napajanja izmedu +* 15% od nazivnog napona, to jo$ uvijek
moze raditi normalno.
Kada je uredaj koristi s dugim kabelima, kako bi se sprijeCilo smanjenje
napetosti, preporuca se koristiti kabeli s velikim presjekom. Ako je kabel
predug, to moze utjecati na rad elektroenergetskog sustava. Dakle,
savjetuje kablovi konfiguriran duzine.
3.1. Provjerite jeste li otvoriti stroj se ne zaklanjati ili prekrivati kako bi se
izbjegle Stete na sustavu za hladenje.
3.2. Uzemljenje kabele trup imati presjek manji od 6mm2. Metoda je
vezanost vijak na straznjem dijelu izvora napajanja na uredaj uzemljenja.
3.3. Za pravilno spajanje rucke i uzemljenje isjecak, vidi skicu. Uvjerite
se da je drzanje kabel i isjeCak uzemljen. Umetnite utika¢ za spajanje
uzemljenja isje¢ak u strujnu terminal “-” i pretvoriti ga u smjeru kazaljke
sata.
3.4. Umetnite utika€ za povezivanje rucice na uti¢nicu terminal “+” na prednjoj plo€i i okrenite ga u smjeru
kazaljke sata. Zatim drzite izradak s kopom.
3.5. Imajte na umu priklju€ni terminal, DC inverter ima dvije povezane nacina: pozitivan odnos i negativan
odnos. Pozitivan odnos: ru€ica je povezan s “-” terminal i radne povrsine s “+” terminal. Negativan odnos: da
je radna povrsina sa “-” terminal za rukovanje “+” terminal. Odaberite odgovarajuc¢i nacin ovisno o radnom
mjestu. Ako napravite pogresan izbor, to ¢e dovesti do nestabilnosti luk, viSe sprej i ljepilo. Ako osjetite takve
probleme, promijenite polaritet isjecka.
3.6. Ovisno o klasi ulaznih napona, spojite kabel napajanja na vlast s napetostima klase. Pobrinite se da
postoji pogreska je razlika u naponu unutar dopustenog raspona. Nakon zavrSetka navedenog, instalacija
je dovr$ena i zavarivanje je dostupna.
11l Ako je udaljenost od radne povrsine stroja je preSirok (10-50m), a kabeli (rucke i stezanje) su predugo,
odaberite kabel s vec¢im dijelu minimizirati smanjenje napetosti.
4. Rad sa strojem
4.1. Ukljucite prekida¢ napajanja, na zaslonu ¢e se prikazati vrijednost napona i ventilator ¢e poceti s radom.
4.2. Podesite zavarivanje tekuceg i elektri¢ni pogon uz pomo¢ adaptera (3), tako da je funkcija zavarivanja
je u skladu sa zahtjevima.
4.3. Obi¢no zavarivanje struja je dovolina za elektrode za =zavarivanje kako slijedi:

specifikacija 22.5 23.2 24.0 25.0
napetost 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4, Koristite adapter za podeSavanje luk za podeSavanje funkcija za zavarivanje, pogotovo na nizim
naponom kako bi postigli zeljeni efekt. opterec¢enje zicama

4.5. Ako VRD instalirana oprema u stroju. T—

Kada se prebacite na straznjoj strani podeSena na

“ON”, a VRD indikator svijetli, a kada je prekida¢

podesen na “OFF”, LED je iskljuéen, onda napon

na teret je 67V.

5. Problemi koji se mogu pojaviti tijekom zavarivanja

Pribor, materijali za zavarivanje, ¢imbenici okoliSa i izvori

napetosti mogu utjecati na zavarivanje. Korisnik bi trebao
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poku$ati poboljSati okruzenje za zavarivanje.

A. luk pocinje i teSko zaustavlja lako.

1. Provijerite je li kvaliteta volfram elektrode je visoka.

2. Ako je elektroda mokra, to ¢e dovesti do nestabilne zavarivanje nedostatke i smanjenje kvalitete.

3. Ako Koristite jako dugo kabel, izlazni napon ¢e se smanijiti, pa molim skratiti kabel.

B. izlazna struja ne odgovara vrijednosti koja se prikazuje:

Kada se napon napajanja odstupa od nazivne vrijednosti, to ¢e u€initi trenutni izlaz razlikuje od nominalne
vrijednosti; kada je napon nizi od nominalne vrijednosti, maksimalna snaga moze biti niza od nominalne
vrijednosti.

Tlak se ne stabilizira prilikom rada sa strojem:

Postoje faktori koji utjecu na sljede¢i nacin:

1. Napetosti u elektricnu mrezu je promijenjen.

2. Tu Stetne smetnje iz mreze ili druge opreme.

D. PreviSe prskanje za zavarivanje,

1. Mozda je trenutna prevelika, promjer elektrode je premala.

2. Polaritet nije u redu. Treba primjenjivati obrnuti polaritet, $to znaci da je elektroda mora biti spojen na
negativni polaritet izvora energije i radnu povrSinu mora biti povezan s pozitivnim polariteta.

6. ODRZAVANJE

1. Uklonite pra$inu redovito s suhu i €istu komprimiranim zrakom. Ako je aparat za varenje djeluje u
okruzenju koje je onecis¢enog dima i zagadenja zraka, potrebno stroj ocistiti od prasine svaki mjesec.

2. tlak komprimiranog zraka mora biti u granicama razumnog podrucja, kako bi se sprijecilo oSte¢enje
malih dijelova unutar stroja.

3. Redovito provjeravajte interni sustav uredaja za zavarivanje i pobrinite se da su ¢lanci lanca ispravno i
¢vrsto (posebno konektori i komponenti) povezani. Ako se utvrdi skaliranje i rda, molimo ocistite ih.

4. Ne dopustiti prodor vode i pare u stroj. Ako se to dogodi, javite stroj da se osusi i provjeriti izolaciju
stroja.

5. Ako aparat za varenje ne koristi za dugo vremensko razdoblje, mora se drzati u ambalazi i Cuvati na
suhom i Cistom mjestu.

7. RjeSavanje problema i otkrivanje pogreSaka

Napomene: Sljedec¢i postupci moraju se provoditi kvalificirano elektriari s vaze¢im certifikatima. Prije
odrzavanja, molimo da nas kontaktirate za profesionalnu prijedlog.

neuspjeh simptom

odluka

Indikator napajanja
iskljucen ventilator ne
radi, nema izlazne struje
za zavarivanje.

A. Provijerite je li napajanje je u blizini.
B. Provjerite je li ulazni kabel ¢vrsto priklju¢en na mrezu.

Snaga svjetlosni
pokazatelj, ventilator ne
radi, nema izlazne struje
za zavarivanje ..

A. Dolazni kabel vjerojatno se odnose na 380V napajanje, uzrokujuci
naponsko nadviSenje. Povezite ulazni kabel s 230V snage, a zatim ponovo
pokrenite racunalo.

B. AC 230V napajanje (ulaz kabel je vrlo tanka i duga) ili dolazni kabel
spojen na pogresnog ozi¢enja. Hoce li poceti zastitu od preopterecenja.
Povecanje presjek dolaznog kabela ili zategnuti ulaznu uti¢nicu. Iskljucite
stroj za 2-3 minuta, a zatim ponovno pokrenuti.

Prebacivanjem moc¢i kontinuirano ¢e poceti zastitu od preopterecenja za
elektriéni napon. Iskljucite stroj za 2-3 minuta, a zatim ponovno pokrenuti.
Kabeli su popustili izmedu prekidaca i izvora napajanja. Ponovno pritegnite
ih.

Neujednacena izlazna
struja za zavarivanje
ili potenciometar izvan
kontrole.

A. potenciometar o$tecen, zamijenite ga.
B. terminal prekinut ili jako povezani.
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Fan radi i indikator A. Provjerite jesu li komponente nisu povezani labavo.

preopterecenja B. Provijerite je li priklju¢ak i terminal nisu labavo povezani.

isklju¢en, nema izlazne | C. Provjerite napon izmedu izvora napajanja i MOS ploc¢e (VH-07) je oko DC
struje za zavarivanje .. 308V.

D. Ako se zeleni indikator napajanja na kuciste ne svijetli, obratite se
prodavatelju ili nasu tvrtku da ga zamijeni.

E. Ako postoji bilo kakvo pitanje o upravljackom programu, obratite se
prodavatelju ili nase tvrtke.

Fan radi i indikator A. ne moze ukljuditi zastitu od preopterecenja. Molimo iskljucite uredaj, a
preopterecenja svjetla, zatim ga ponovno pokrenuti nakon $to indikator iskljucen.

nema izlazne struje za B. MozZe se ukljuciti zastitu od pregrijavanja. Ho¢e normalizirati u roku 2-3min
zavarivanje. C. Sustav pretvara¢ moze po¢i po zlu. Molimo iskljucite napajanje glavnog

transformatora (u blizini ventilatora), a zatim ponovno pokrenuti racunalo.

a) Ako je indikator obrana i dalje svijetli, to znaci da neke komponente IGBT
brodu ostecen. Provjerite i zamijeniti.

b) Ako je oznaka sigurnosti iskljuéen:

1) Mozda transformatora srednjeg ploci je oSte¢en, mjerenje vrijednosti
primarnog induktiviteta i Q vrijednosti glavnog transformatora po induktiviteta
mosta.

2) Mozda je jedan od cijevi prosje¢nog ispravljackog transformatora je
slomljen, provjerite i zamijenite ispravljac cijevi.

D. Mozda je obrnuta veza lanac je u deruthom stanju.

8. Zastita okolisa.

U cilju zastite privitke okruzenje strojeva i ambalaze moraju biti podvrgnuti odgovarajucoj
obradi za ponovno kori$tenje informacija sadrzanih u njemu. S ciliem olakSavanja reciklaze
komponente proizvedene od sintetickih materijala su oznaceni u skladu s tim. Ne bacajte
strojeva u kuéni otpad! Pod Direktive 2012/19 / EZ o otpadu elektri¢ne i elektronicke opreme

i validaciju i nacionalnog prava strojeva koji se moze koristiti viSe moraju se sakupljati odvojeno i mora biti
podvrgnut odgovarajuc¢im postupkom kako bi se oporaviti sadrzanog u njemu vrijedne sekundarne sirovine.
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(BG) Oeknapupame Ha cobcTBEHa OTTOBOPHOCT,
Ye TO3W NPOAYKT € B CbOTBETCTBME CbC CMEAHUTE
CcTaHAapTu 1 pasnopeadu:

(GB) We declare under our sole responsibility
that this product is in conformity and accordance
with the following standards and regulations:

(D) Der Hersteller erklart eigenverantwortlich,
dass dieses Produkt den folgenden Standards
und Vorschriften entspricht:

(NL) Wij verklaren onder onze volledige
verantwoordelijkheid dat dit product voldoet aan,
en in overeenstemming is met, de volgende
standaarden en reguleringen:

(F) Nous déclarons sous notre seule
responsabilité que ce produit est conforme aux
standards et directives suivants:

(E) Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que este producto cumple

con las siguientes normas y estandares de
funcionamiento:

(P) Declaramos por nossa total responsabilidade
que este produto esta em conformidade e
cumpre as normas e regulamentagdes que se
seguem:

(1) Dichiariamo, sotto la nostra responsabilita, che
questo prodotto &€ conforme alle normative e ai
regolamenti seguenti:

(S) Vi garanterar pa eget ansvar att denna
produkt uppfyller och foljer foljande standarder
och bestdmmelser:

(FIN) Vakuutamme yksinomaan omalla
vastuullamme, ettd tdma tuote tayttéda seuraavat
standardit ja sdadokset:

(N) Vi erkleerer under vart eget ansvar at dette
produktet er i samsvar med fglgende standarder
og regler:

(DK) Vi erkleerer under eget ansvar, at dette
produkt er i overensstemmelse med fglgende
standarder og bestemmelser:

(H) Felelosséglink teljes tudataban kijelentjik,
hogy ez a termék teljes mértékben megfelel az

EN IEC 60974-1:2018+A1:2019
EN IEC 62822-1:2019

EN 60974-10:2014

EN 61000-3-11:2017

EN 61000-3-12:2011

2014/30/EC, 2014/35/EC
Place&Date of Issue:

Sofia, Bulgaria
March 26, 2024

DECLARATION OF CONFORMITY

Inverter Welding Machine RAIDER RD-IW39
Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

alabbi szabvanyoknak és eloirasoknak:

(CZ) Na nasi vlastni zodpovednost prohlasujeme,
Ze je tento vyrobek v souladu s nasledujicimi
standardy a normami:

(SK) Vyhlasujeme na nasu vyhradnu
zodpovednost, Ze tento vyrobok je v zhode a
sulade s nasledujucimi normami a predpismi:
(SLO) S polno odgovornostjo izjavljamo, da je
ta izdelek v skladu in da odgovarja naslednjim
standardom ter predpisom:

(PL) Deklarujemy na wtasna odpowiedzialnosc,
ze ten produkt spetnia wymogi zawarte w
nastepujacych normach i przepisach:

(LT) Prisiimdami visa atsakomybe deklaruojame,
kad Sis gaminys atitinka Zemiau paminetus
standartus arba nuostatus:

(LV) Apgalvojam ar visu atbildibu, ka $is produkts
ir saskaAa un atbilst sekojosiem standartiem un
nolikumiem:

(EST) Deklareerime meie ainuvastutusel, et

see toode on vastavuses ja kooskdlas jargmiste
standardite ja maarustega:

(RO) Declartm prin aceasta cu rtspunderea
deplint ct produsul acesta este En conformitate cu
urmitoarele standarde sau directive:

(HR) Izjavljujemo pod vlastitom odgovorno'su
da je strojem ukladan sa slijedesim standardima
ili standardiziranim dokumentima i u skladu sa
odredbama:

(RUS) lNog cBoto OTBETCTBEHHOCTL 3asBnseM,
YTO JaHHOE n3enme CoOTBETCTBYET CrEeAyoLLIMM
cTaHpgapTam 1 Hopmam:

(UA) Ha cBoto BnacHy BLLNOBLUANbHIOTb
3asBnsemo, Lo AaHe obnagHaHHS BLUMOBLLae
HacTyrnH1M cTaHgapTam | HopmaTtueam:

(GR) AnAwvoupe uttelBuva 6TI TO TTPOIGV AUTO
OUMQWVEI Kal TNPEI TOUG TTAPAKATW KAVOVIGHOUG
KOl TTPOTUTTIA!

(MK) Hwve nog Halua nuyHa oAroBOPHOCT Aeka
0BOj NMPOU3BO/, € BO COMIacHOCT CO CreAHUTe
CcTaHfapav 1 perynatusu:

Brand Manager:
Krasimir Petkov
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EC OEKINAPALUA 3A CbOTBETCTBUE

EBpomacTtep Umnopt Ekcnopt 00
Appec: Cocusa 1231, Bbnrapums, “Jlomcko woce“ 246.

MpopykT: UHBepTOpEH eneKkTpoXeH
3anaseHa mapka: RAIDER
Mogen: RD-IW39

€ NpoeKTupaH u nponsBeneH B CbOTBETCTBUE CbC CregHUTe AUPEKTUBMU:

2014/30/EC Ha EBponenckusi napraMeHT M Ha cbBeTa oT 26 ceBpyapu 2014 roguHa 3a
XapMOHU3MpaHe Ha 3aKoHoAaTerNicTBaTa Ha AbpPXKaBUTe YNIeHKU OTHOCHO efneKTpoMarHuTHara
CbBMeCTUMOCT

2014/35/EC Ha EBponetickus MapnameHT n Ha CbBeTa ot 26 deBpyapu 2014 roguHa 3a
XapMOHU3MpaHe Ha 3aKkoHoAaTeriIcTBaTa Ha AbpPXKaBUTE YIEHKU 3a npefocTaBsAHe Ha nasapa
Ha eneKTPUYeCKM CbOPbXKEHUs, NpeAHa3HaA4YeHU 3a U3non3BaHe B onpeAeneHy rpaHULN Ha
HanpeXxeHWeTo

U OTroBapsi Ha U3AUCKBaHUATA Ha cnegHUTe CTaHAapTu:

EN IEC 60974-1:2018+A1:2019
EN IEC 62822-1:2019

EN 60974-10:2014

EN 61000-3-11:2017

EN 61000-3-12:2011

MsicTo n gaTta Ha usgaBaHe:
Codpus, Brnrapus BpaHa MeHuaXKbp:
26 mapT 2024 r Kpacumup lMetkoB
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EU DECLARATION OF CONFORMITY

Euromaster Import Export Ltd.
Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Product: Inverter Welding Machine
Trademark: RAIDER
Model: RD-IW39

is designed and manufactured in conformity with following Directives:

2014/30/EU of the European parliament and of the council of 26 February 2014 on the
harmonisation of the laws of the Member States relating to electromagnetic compatibility

2014/35/EU of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014 on the
harmonization of the laws of the Member States relating to the making available on the market of
electrical equipment designed for use within certain voltage limits

and fulfils requirements of the following standards:

EN IEC 60974-1:2018+A1:2019
EN IEC 62822-1:2019

EN 60974-10:2014

EN 61000-3-11:2017

EN 61000-3-12:2011

import m
Buiga
248 Lomsko shosse
Place&Date of Issue: tax: +359 2834 07 22 f/' e /é,;l/
Sofia, Bulgaria e Brand Manager: /-ﬂ

March 26, 2024 Krasimir Petkov
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C€

DECLARATIE DE CONFORMITATE

Euromaster Import Export Ltd.
Adresa: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Produs: Aparat de sudura
Trademark: RAIDER
Model: RD-IW39

este proiectat si fabricat in conformitate cu urmatoarele Directivelor:

Directiva 2014/30/UE a parlamentului european si a consiliului din 26 februarie 2014 privind
armonizarea legislatiilor statelor membre cu privire la compatibilitatea electromagnetica

Directiva 2014/35/UE a parlamentului european si a consiliului din 26 februarie 2014
privind armonizarea legislatiei statelor membre referitoare la punerea la dispozitie pe piata a
echipamentelor electrice destinate utilizarii in cadrul unor anumite limite de tensiune

este in conformitate cu urmatoarele standarde:

EN IEC 60974-1:2018+A1:2019
EN IEC 62822-1:2019

EN 60974-10:2014

EN 61000-3-11:2017

EN 61000-3-12:2011

Locul si Data aparitiei:

' 4
% o/ el
Sofia, Bulgaria Brand Manager:

March 26, 2024 Krasimir Petkov
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FAPAHLUOHHU YCNTOBUA 3A MALLUHU

Matwmnute 1 akcecoapute ,RAIDER” ca KOHCTpyWpaHm 1 Npous-
BE[leHN CbrmacHo AeiicTBawyTe B Penybnuka Bbnrapus Hopma-
TUBHW [AOKYMEHTM W CTaHAAPTU 3@ CbOTBETCTBIME C BCUYKW W3NCK-
BaHIs 3a Be3onacHocT.

CbAbLPXAHUE U OBXBAT HA TbPTOBCKATA TAPAH-
LunA:

TwproBckata rapaHuus, kosto “Espomactep Vmnopt-Ekcnopt”
000 pasa 3a Teputopusita Ha Penybnuka Bbnrapus e kakto
cnepga:

- 36 MeceLa 3a BCUYKM €NEKTPOUHCTPYMEHTU U BEH3uHOBI Ma-
LnHW oT cepumTe: Raider Industrial, Raider Pro;

- 36 Mecela 3a (pu3nYECKM NULA 38 ENEKTPOUHCTPYMEHTU OT
cepuunte: Raider Power Tools, Raider Garden Tools;

- 12 mecelja 3a topuaM4ECKN NLA 3@ €NEKTPOUHCTPYMEHTU OT
cepunte: Raider Power Tools, Raider Garden Tools;

- 24 mecela 3a (M3n4eCkn NMLA 33 MHCTPYMEHTU OT cepusiTa
Raider Pneumatic;

- 12 mMecella 3a topuaANYECKM NILA 3@ UHCTPYMEHTH OT cepusita
Raider Pneumatic;

- 24 Meceua 3a (M3NYECKV UL 33 BCUYKN BEH3MHOBI MaLLMHK
ot cepuure: Raider Power Tools 1 Raider Garden tools

- 12 meceLia 3a opUAMYECK NnLiA 33 BCUYKN BEH3VHOBI MaLLMHY
ot cepuure: Raider Power Tools 1 Raider Garden tools

- 24 mecela 3a M3NYECKN NULA 33 BCUYKN KPUKOBE, PbYHM Ma-
LUMHW, ra30BK 1 AU3EN0BM Kanopudepm oT cepusita Raider Power
Tools;

- 12 Mecelja 3a lOPUANYECKN ML 33 BCUYKM KPUKOBE, PbYHN Ma-
LUMHW, Ta30BM M An3enoBu kanopudepn ot cepusta Raider Power
Tools

TbprosekaTta rapaHLys e BanuaHa npy NpefocTaBsHe Ha rapah-
LIMOHHa KapTa MOMbIHEHa NPaBIUHO B MOMEHTA Ha 3akyrnyBaHe Ha
MalLvHaTa 1 dmckaneH kacoB 60H nnu akTypa. MapaHLmMoHHaTa
kapTa Tpsia fa CbabpxKa MOAEn, CepueH Homep, UMe Moammc
11 MeyaT Ha TbproBela npogan MalluHata, noanuc oT cTpaHa Ha
KNMeHTa, Ye e 3ano3HaT C rapaHLMOHHUTe YCnoBMa 1 fataTa Ha
nokynkara. HenombnHeH unu noanpaseHu rapaHLMOHHI kapTu ca
HeBanuaHu. Mawwnute TpsiBa Aa ce M3non3sat camo no npep-
HasHayeHe 1 B CLOTBETCTBME C WUHCTPYKUMsSTa 3a ynoTpeba. 3a
fAa ce rapaHTupa besonacHara pabota e HeobxoaMMo KnneHTa aa
ce 3arno3Hae Aobpe C MHCTPYKUMKTe 3a ynoTpeba Ha MaluvHaTa,
npasunata 3a 6e30nacHoCT npu paboTa ¢ Hest U KOHKPETHOTO 1
npeAHasHaveHue.

MalumHata n3ickBa MEpuoANYHO MOYMCTBaHE U moaxoasla
noaApbXKa.

FAPAHLUATA HE NMOKPUBA:

- M3HOCBaHe Ha LIBETHOTO MOKPUTMUE HA MalLMHaTa;

- 4aCTV 1 KOHCYMaTVBM, KOUTO MOAMEXaT Ha U3HOCBAHE, MpU4M-
HEHO OT N013BaHETO KaTo HAMPUMEP: rPEC U MACI0, YETKM, BOZaUM,
OMOPH POTIKM, TAMMOHM, 'YMEHY MaHLLOHY, 3a[BUKBALLM PEMbLA,
CTIMpaYky, MbBKAB Bas C XWII0, narepy, cemeputri, Gytano ¢ yaap-
HUK Ha Takepu v ap.;

- [OMbIHUTENHN aKCecoapy M KOHCYMaTUBM KaTo: pbKOXBaTKY,
CTPYIAHUK, KyTuW, CBPEANa, JUCKOBE 3a psi3aHe, Cekaun HOXOBe,
BEPUIM, LUKYPKY, OrpaHiMTENM, MOMMpP-LUaibu, NaTPOHHULM (3ax-
BaTV Y IbPXKaYM Ha PEXELLUSAT MHCTPYMEHT), MakapaTa 3a Kopaa v
camarta Kopza 3a kocauku 1 ap.;

- PbYEH CTapTEepPeH MexaHN3bM 1 3anasnuTesiHa CBeL;

- HACTpOViKa Ha pexuMa Ha padoTa;

- CTONSIEMM ENEKTPUYECKY MPEANA3UTENM U KpYLLIKV;

- MEXaHW4HY MOBPESY Ha KOPMyCa 1 BCUYKW BBHLUHU €NIEMEHTH
Ha M3enueTo, BKIKYMTENHO AEKOPaTUBHY;

- NPEANA3NTENM 3a 04U, NPEANIANTENN 33 PEXELL UHCTPYMEH-
!, TYMUPAHU NTI0YM, 3aKONYanKi, IMHeanu u ap.;

- 3axpaHBaLl kaben u wwencer;

- UANOCTHUTE MOBPEaV Ha UHCTPYMEHTUTE, MPUYMHEHM OT Mpu-
poaHy BeAcTBIS, kaTo MoXapy, HABOAHEHWS, 3eMETPECEHs 1 ip.;

OTMNALAHE HA FAPAHLIUATA:

®upma “Eepomactep W/E” OO/ He e 0TroBOpHa 3a NOBpEaM npu-
UMHEHW OT TpeTW nuua, kato ,EnektpocHabanTenHu apyxecrsa’,
MOBPE/V OT BHHLUEH XapaKTep, kaTo TOKOBY yAapH, HecTaHaapTHY
3axpaHBaLLy HaNpexeH!s 1 MMa NpaBoTo fia OTKaXe rapaHLOHHO
obcnyxsaHe npu:

- HECbOTBETCTBALL (MW HENOMBIIHEH) CEpUEH HOMEP Ha u3fenu-
€TO0 C TO3¥ MOMbJIHEH Ha rapaHUWOHHaTa KapTa,

- 3aMMyeH UNK NUNCBALL, MHAETUGMKALMOHEH €TUKET Ha Mallu-
HaTa;

- MOBPEaV Bb3HWKHANM MpU TPaHCMOpT, HENPaBUMHO CbXpaHe-
HUe 11 MOHTaX Ha MaLLMHaTa;

- HanpaBeH OMUT 3a HEOTOpU3NpaHa CepBM3Ha HaMeca B HeyMbIl-
HOMOLLeHa cepau3Ha 6a3a;

- noBpeaun, KOUTO Ca NPUYMHEHW B CNeACTBME Ha HenpasunHa
ynotpeba (HecnassaHe MHCTPYKUWSITA 3a eKCrinoaraLys) Ha MaLum-
HaTa 0T CTpaHa Ha KN eHTa Ui TpeTv Nnua;

- IOBPEAY NPUYMHEHN B PE3YNTaT Ha U3NON3BAHETO Ha MaLLMHaTa
B Aipyra cpefia 0CBEH NpernopbyaHara oT Npou13BOAUTENs (BaXHOCT,
TeMnepaTypa, BEHTUNAaLs, HanpexeHue, 3anpalleHocT W Ap.);

- NOBPEeAW, MPUYMHEHW OT ronajaHe Ha BbHLUHW Tena B Maluy-
HaTa;

- NOBpeaM, NPUYMHEHM B CNEACTBUE Ha HeBpexHo GopaseHe ¢
MalLvHaTa;

- NOBpeay npuunHery ot pabota 6e3 Bb3aylleH hunTbp Un
CUITHO 3aMbPCEH TaKbB;

- MY HENPaBUIHO CLOTHOLLEHWE Ha BEH3VH/ABYTAKTOBO Macno,
BOZELLO A0 BriokupaHe Ha AguraTenst

-1IoBpeaa B CMEACTBIE HEMPaBUIHO MOCTABEH MMM He3aToueH
PEXELL MHCTPYMEHT;

- NOBpefia Ha peayKTopHaTa kyTis (Mpepaskata), NpudmnHeHa ot
HepocTaTbyHo A06PO cMasBaHe (C rpec) Ha chluata

UnW MeXaHYEeH yaap Mo 3aisikBallara oc.

- MoBpesa Ha poTop Unu cTaTop, U3passiBalla ce B CrienBaHe
Mexay TAX, CMIeACTBIE Ha CTONsBaHe Ha U3onaLumTe, MPUIMHEHO
OT NPOABIKUTENHO NPETOBapBaHE;

- NoBpeaa Ha poTop UNK CTaTop MPUYNHEHa OT NpeToBapBaHe
NN HapyLUeHa BEHTUNaLWS, 13passizalla ce B NpoMsiHa Ha LigeTa
Ha KOneKTopa UinnM HamoTKuTe,

- HaTpynaH Harap unu 3anyLieH aycnyx — pesynTaT oT npefosu-
paHe Ha KOMN4eCTBOTO Macro B ABYTaKTOBaTa CMEC.

- NWINca Ha Macro 3a pexellara Bepura unu HesatoueHa (13xa-
6eHa) Bepura;

- 3anyLUeHa ropusHa cucTema;

- UNCBAT 3aLYWTHW [MCKOBE, OMOPHI NOTOBE UMM APYTY KOM-
MOHEHTU KOMTO Ca YacT OT KOHCTPYKUMATA Ha MHCTPYMEHTa U ca
npeaHasHayeHu 3a ocurypsiBaHeTo Ha GesonacHara My 1 npasun-
Ha excnnoarauys;

- 3aXpaHBaLLST kaben Ha MHCTPYMeHTa e yAbikaBaH Unn noa-
MEHSIH OT KI1EHTa;

- noBpefara e npu4nMHeHa ot npeToBapBaHe UNn nunca Ha BeH-
TUNaLVsl, HeAOCTAaTbYHO UMK HEMPaBIUIHO CMa3BaHe Ha ABIKEL-
Te Ce KOMMOHEHTW Ha U3enueTo;

- M3HOCBaHe Wnu GriokupaHu narepu Nopagu npeToBapeaHe,
npoabImKUTENHa paboTa Ui npax;

- pasbuTo narepHo rHe3no oT GrokupaH narep wnv paséuta
BTYIIKa;

-- pa3buTo LUMOHKOBO UMK Pe3BOBO CheANHEHME;

- NI0BpeJa B EM.KMK0Y N ENEKTPOHHO YrpaBreHune NpuiuHeHa
OT MpaXx WUnu c4yrneaHe;

- NIoBpefieHa pesyKTopHa KyTus (rnaBa) NpUYMHEHO OT 3acTono-
psBaLLMS MEXaHU3bM;

- nosiBa Ha HeobuyaitHa xnabuxa mexay 6ytano v LMNMHALP B
pesynTar Ha npeToBapeaHe, NPOAbIKUTENHA paboTta unu npax;

- 3aTaraHe mexady 6yTano v LUMNMHOBLP B pesynTaT Ha npeTo-
BapBaHe, NpopbixuTenHa pabota UK npax; - NOBPEAEHO LieH-
TpoGexHo



Koneno 1 cnupayka (MPOMEHeH LBST) — AbMkW ce Ha paboTa ¢
6BrokvpaHa crmpauka;

- CryKBaHWS N0 KOPNyca, NPUYMHEHI OT HENpaBUneH MOHTaX Ha
CBBbP3BALLM TPBOU, DUTUHT 1 NOAOBHN;

- NUNCa Ha KOMMOHEHTY KOWTO Ca YacT OT KOHCTPYKUNATA Ha UH-
CTPYMEHTa 1 Ca NpeAHa3HaueHn 3a ocurypsBaHeTo Ha besonacHa-
Ta My 1 npaBuiHa ekcrnoaTauns;

- Ha BCUYKM BOgHM nomnu (6e3 noTonsiemuTe) u xuapodopy Tpsib-
Ba Aa 6bie MOHTVpaH Bb3BpaTEH KnanaH Ha BxoasiLLyst oTeop. Mpu
xuppochopuTe NEPUOAMYHO Ce NPOBEpPsiBa HansAraHeTo Ha MeTarn-
HUS! KOHTelHep(HansraHeTo Tpsiba Aa Gbae B rpaHmuymte 1.5 - 2
bar).

BHUMAHUE! Xuapodopute Raider ¢ MexaHuyeH npecoctat He
U3KI0YBAT aBTOMATUYHO NpY nUnca Ha Boaa!

- noBpefaa npuynHeHa ot pabota Ha cyxo“ 6e3 Bofa, koo ce
13pa3siea B fieiopMaLys Ha YNTbTHEHUSITa U KOMMOHEHTUTE Ha
nomnexara yacr.

- MOBpeAN MPUYMHEHN OT 3aMpb3BaHe U NPEKOMEPHO NperpsiBa-
He;

CpoKbT 3a OTPEMOHTMPaHe Ha NPUETH B Cepai3a MaLLMHK e B
pamkuTe Ha efuH Mecell.

CepauanTe He HOCAT OTTOBOPHOCT 3@ MaLUMHW, He NOTbPCEHN OT
COBCTBEHMLMTE UM eayH MeceL| cref 3akoHHIUS CPOK 3@ PEMOHT!

TbprosekaTa rapaHLys 3a 6atepuy 1 3apsaHN YCTPOIACTBA, KOSTO
“EBpomactep Vmnopt-Ekcnopt” OO[ naea 3a teputopusita Ha Pe-
ny6nuka Bbnrapus, e kakto cnesga:

- 18 meceLa 3a 6atepusita v 3apsBHOTO YCTPOUCTBO OT CEpUUTE:
Raider Industrial, Raider Pro;

- 12 meceLa 3a 6aTepusita v 3apsBHOTO YCTPOWCTBO OT CEpUUTE:
Raider Power Tools, Raider Garden Tools;

["apaHLMOHHNAT CPOK 3aMno4Ba Aa Teye OT 4aTata Ha 3akynyBaHe.
l"apaHLUmsTa NoKpUBa BCUYKM AEEeKTH, Bb3HUKHANN Npu Nnpasun-
HO Mon3BaHe Ha Gatepusita 1 3apsifHOTO YCTPOWCTBO, CbOGPa3HO
VHCTPYKUMsATa 3a ynoTpeba. “EBpomactep Wmnopt-Exkcnopt” OO[
OcurypsiBa rapaHLys, MpUioxuMa npu u3bpoexute no-gony ycrno-
BMS, Ype3 GesnnaTHo OTCTpaHsaBaHe Ha AedheKT Ha NpoaykTa, 3a
KOUTO B PaMKUTE Ha rapaHLMOHHIUS CPOK MOXe Aa Ce fokaxe, Ye
ce [bimkaT Ha AedekT B Matepuana unu npu Npou3BOACTBOTO.
TbproBckata rapaHUus € BanugHa npu NpefocTaBsHe Ha rapak-
LMOHHATa KapTa Ha MalLuHaTa, NombiiHEHa NPaBUIHO B MOMEHTA
Ha 3akynyBaHe Ha NpodyKTa 1 dmckaneH kacos 6oH unu caktypa.
l"apaHLMoHHaTa kapTa TpsibBa Aa Cbabpxa MOAEN W CEepUeH Ho-
Mep Ha akymynaTopHaTa MaluuHa, OKOMnnekToBaHa ¢ 6atepus n
3apsiaHo YCTPOIICTBO, MME, NMOAMNC 1 NeYaT Ha TbproBela npoaan
KOMMINeKTa akyMynaTopeH enekTpONHCTPYMEHT, MOANKMC OT CTpaHa
Ha KN1eHTa, Ye e 3ano3HarT C rapaHLMOHHITe YCNoBUA 1 AaTaTa Ha
nokynkara.

["apaHumsTa He nokpusa:

- M3HOCBAHE Ha L{BETHOTO NOKpUTUE Ha BaTepusiTa 1 3apsAHOTO
YCTPOICTBO;

- IOBPEAN Bb3HWKHANN NPY TPAHCNOPT, MeXaH4HN noBpean /Ha
Kopryca 1 BCUYKW BBHLLIHW €MEMEHTU Ha

6aTepuaTa 1 3apsAHOTO, BKIKUUTENHO AeKopaTvBHM/, MU ApYrn
BBHLUHM Bb3[EACTBIS 1 NPUpoaHY GeACTBUS KaTo Noxapy, HaBop-
HEHWS, 3eMeTPECeHIs;

- fiedbeKTV OT aMOPTU3aLVS, HOPMANHO U3HOCBaHE U 3xabsBaHe;

[apaHuusiTa 3a GaTtepusita U 3apsAHOTO YCTPOICTBO OTNaja B
crnyyauTe Ha:

- HecbOTBETCTBALY (MMM HEMOMbIHEH) CEpUeH HoMep Ha KoM-
nnekTa akyMynaTopeH eneKTPOMHCTPYMEHT C TO3W MOMbAHEH Ha
rapaHLMoHHaTa kapTa;

- HapyLLeHue Ha LienocTTa, U3TpuBaHe Unn nunca Ha eTukeTa Ha
npou3soauTens BbpXy batepusTa v 3apsiaHoOTO

YCTPOICTBO;

- BCUYKVM CMyyau Ha MOBpPeay, MPUYUHEHN OT HenpasunHa ymno-
Tpeba (HecnasBaHe MHCTPYKUMSTA 3a ekcrnoarauus), uanyckaxe,
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yaap, 3anuBaHe C TEYHOCTM, HeBpexHO BopaBeHe, U B criyyan, e
BCUYKM KNeETKW B 6aTepusita ca U3TOLLEHM MO, KpUTUYHIS MAHAMYM;

- 3apexpaaHe C HEOpUrMHanHN 3apsifHu YCTPOCTBa, 3axpaHBa-
WyAT kaben Ha 3apsEHOTO YCTPOICTBO € YAbIKaBaH Unu NofMe-
HSIH OT KIMEHTA, UMK APYTY BLHLLUHM Bb3AENCTBIS B NPOTMBOpEYNE
C U31CKBAHWSTA HA MPON3BOANTENS;

- KOraTo e MPaBeH OMNT 3@ PEMOHT, MOHTaX, AEMOHTaX, MoANN-
Kauusi oT noTpebuTens unn NpoMeHN OT HeyMbIHOMOLLEHM nuua
1 upmm;

- Mpy n3non3saHe Ha BaTepusiTa v 3apsiHOTO YCTPOICTBO HE MO
npeAHasHaveHue;

- NOBPEAN MPUYMHEHW B Pe3ynTaT Ha M3MOoN3BaHeTo W CbXpaHe-
HWETO Ha BaTepusiTa /unu 3apsiBHOTO B Apyra cpesa OCBEH npeno-
pbyaHaTa OT NPON3BOAMTENS (BNAXHOCT, TEMMNepaTypa, BeHTuna-
LWsl, HanpexeHe, 3anpaLLeHocT 1 ap.);

- NPV TOKOBM YAApH, rPbMOTEBILIM, HABOAHEHWS!, NOXapH, ApYrY
BBHLUHM Bb3[EACTBUS;

- npu paboTa ¢ HecTanJapTHa 3axpaHBalla Mpexa 1 ¢ pyrv He-
NOAXOASLLM UNN HECTAHAAPTHN YCTPOICTBA;

CpoKbT 32 OTPEMOHTMPaHE Ha NpueTu B cepBu3a Batepum n 3a-
PSiOHN YCTPOIACTBA € B pamMKiTe Ha CPOKa 3a PEMOHT- eAuH MeceLl,
crnep KoMTO CepBM3NTE He HOCST OTFOBOPHOCT B Criyyail, Ye He ca
NOTBbPCEHU.

3akoHoBaTa rapaHLs e CbrmacHo uanckanusTa Ha 3311 u 3akoH
3a NpesocTaBsiHe Ha LMPOBO ChabpkaHue W LdpoBm yeryri 1
3a npopax6a Ha cToku. Mpu HECOTBETCTBUE Ha CTOKUTE MOTPe6M-
TENST MMa NpaBHW CPEACTBA 3a 3alluTa CpeLly npoaasaya, kouto
He ca CBbP3aHM C Pa3xoau 3a Hero, kaTo TbProBckaTa rapaHLys He
3acsra Teav CpeAcTBa 3a 3alluTa Ha noTpedutens;

HesaBucumo OT ThproBckata rapaHuMsi NpoAaBaybT OTroBapst
33 nMncata Ha CbOTBETCTBME Ha noTpebuTenckarta cToka ¢ [oro-
BOpa 3a npopaxba cbrnacHo rapaHuusta no un. 33 — 38 (3akoH 3a
npefocTaBsiHe Ha LMdpoBO ChabpKaHue 1 LudpoBn yeryrm v 3a
npogax6a Ha CTokw).

Yn. 33. (1) KoraTo ctokuTe He OTrOBapsT Ha MHAMBUAYaNHUTE
M3NCKBAHWS 3a CbOTBETCTBME C [OTOBOpPA, HA ODEKTMBHUTE M3u-
CKBaHWS! 32 CbOTBETCTBME W HA W3WUCKBAHUSITA 3@ MOHTUPAHE UnK
VHCTanupaHe Ha CTokuTe, NoTpebUTensT MMa npaso:

1. fia NpeasiBM peknamaliys, kaTto noucka OT npoAasaya aa npu-
Befie cTokaTa B CbOTBETCTBIE;

2. Aa nony4y NponopLyoHanHo HamansiBaHe Ha LigHaTa;

3. na passanu Joroeopa.

(2) B cnyyaute no an. 1, T. 1 noTpebutenat moxe aa nsbepe
MeXay PEMOHT UNK 3aMsiHa Ha CTOKaTa, OCBEH aKo TOBA CE OKaxXe
HEBB3MOXHO Un 611 JOBENO A0 HEMPOMOPLMOHANHO rofeMM pasxo-
[V 3a npofiaBava, kaTo ce B3emMaT NpeaBuA Bcuuki obeTosTencTea
KbM KOHKPETHMS Cryyal, BKIIOYUTENHO:

1. CTOHOCTTa, KOATO 61 MMana cTokaTa, ako HaMalle nunca Ha
CbOTBETCTBME;

2. 3Ha4MMOCTTa Ha HeCbOTBETCTBMETO, 1

3. Bb3MOXHOCTTa fja 6bae NpesocTaBeHo ApyroTo CPeACTBO 3a
3almTa Ha notpebutens 6e3 3HauuTenHo Heyao6CTBO 3a moTpe-
butens.

(3) MpopaBaybT MOXe Aa OTKaxe Aa NpuBeae CTokara B CboT-
BETCTBYE, aK0 PEMOHTBT W 3aMsHaTa Ca HEBB3MOXHM UK ako Buxa
[0BENM 1O HEMPOMNOPLMOHAMHO roNeMy Pa3xoau 3a Hero, kato ce
B3eMar npefBuE, BCUUKW 06CTOATENCTBA, BKIKOUUTENHO TE3W Mo ar.
2,1.1n2.

(4) MoTpebutensT UMa NpaBo Ha NPOMOPLIMOHANHO HaMansBaHe
Ha LieHaTa unu fja pasBanv JoroBopa 3a npopax6a B cneHuTe cny-
vau:

1. NpoAaBaybT He € U3BBPLLMM PEMOHT UMK 3aMsiHa Ha CTokaTa
CbrmacHo un. 34, an. 1 v 2 unu, korato e NPUNoXMMO, HE € U3BBPLLNN
PEMOHT 1N 3amsHa cbrnacHo un. 34, an. 3 v an. 4 unu npogasaybT
e
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oTKasan Aa npv1Befe CTokaTa B CbOTBETCTBIE CbrMIAacHo an. 3;

2. M0SIBY Ce HECHOTBETCTBIE BLMPEKN NPeaNpUeTUTE OT Npoaa-
BaYa AeiCTBIS 3a NPUBEX/AHe Ha CTOKaTa B CbOTBETCTBUE; MpH
HECBLOTBETCTBME HA CTOKM C AbAroTpaiiHa yrotpeba 1 Ha CTokw,
ChAbpXKaLLM LicpoBY eNeMeHTH, MpofaBaYbT UMa Npaso Aa Ha-
npaBy BTOPW ONWUT 3a NpUBEXAAHE Ha CToKaTa B CbOTBETCTBUE B
pamKkuTe Ha CpoKa Ha rapaHuusTa no un. 31;

3. HECbOTBETCTBMETO € TOMKOBA CEPUO3HO, Ye OnpaBaaBa He-
3abaBHO HamansBaHe Ha LgHaTa Unn passansHe Ha 4orosopa 3a
npogax6a,

4. npofaBaybT e 3asiBun UMK OT oBCTONTENCTBATA € SICHO, Ye
npofaBaybT HAMa Aa NpuBefe cTokaTa B CbOTBETCTBUE B pasy-
MeH CpokK Wnn 6e3 3HaunTenHo HeyaobeTBo 3a notpebutens.

(5) MotpebuTensT HaMa npaBo fa pa3sanu AOroBopa, ako
HECBLOTBETCTBMETO € HE3HAUMTENHO. TexecTTa Ha AokasBaHe 3a
TOBa [jani HECbOTBETCTBUETO € HE3HAYUTENHO CE HOCK OT Mpo-
Aasava.

(6) MoTpebuTensT MMa NpaBo Aa OTKaxXe NnaLaHeTo Ha ocTa-
BaLL|a YacT OT LieHaTa Nk Ha 4acT OT LigHaTa, AoKaTo NpoAaBaybT
He VU3MbNHW CBOMTE 3a[bIKEHUs 3a MPUBEXAaHe Ha cTokata B
CbOTBETCTBYE.

Yn. 34. (1) PeMOHTBT nnu 3amsHaTa Ha CTOkUTe Ce U3BbPLUBA
Ge3nnaTHo B pamKkuTe Ha pasyMeH CPOK, CYUTaHO OT yBe[OMSBa-
HeTo Ha npopaeaya ot notpebuTens 3a HeCbOTBETCTBUETO 1 Be3
3HauMTenNHO Heyao6CTBO 3a noTpebuTens, kato ce B3emat npes-
BUZ, ECTECTBOTO Ha CTOKUTE U LieNTa, 3a kosiTo ca Gunu Heobxoau-
MM Ha noTpebuTens.

(2) 3a CTOKM, pa3nnyHK OT CTOKUTE, ChbPXKALLM LdpoBH ene-
MEHTI, PEMOHTBT WNK 3amsiHaTa Ha CTOkUTe Ce M3BbpLUBA Ges-
NnaTHo B pamKuTe Ha eAMH Mecel], CYMTaHO OT YBEAOMSIBaHETO
Ha npofasaya oT noTpebuTens 3a HeCboTBETCTBUETO 1 Be3 3Ha-
umMTenHO Heyao6CTBO 3a NOTpebUTENs, KaTo ce B3emaT npeasua
€CTECTBOTO Ha CTOKUTE W LiENTa, 3a KOSTO ca Gunu HeobXxoaumu
Ha notpebuTens.

(3) KoraTo HeCbOTBETCTBMETO Ce OTCTPaHSIBa Ypes PEMOHT Uin
3aMsiHa Ha CTokUTe, NoTpebUTENsT NPeaocTaBs CTOKUTE Ha paano-
noXeHve Ha npopiasava. Mpy 3amsHa Ha CTOKUTE NPOoaBaybT Be-
Ma 3aMeHeHMTE CTOKM 0BpaTHO OT NOTpebUTENs 3a CBOSi CMeTKa.

(4) KoraTo n3BbpLIBaHETO HA PEMOHT W31CKBA AEMOHTUPAHETO
Ha CTOKUTE, KOUTO ca 61K MHCTanMpaHu CbobpasHo TAXHOTO ec-
TECTBO 1 Lien, peau fia Ce NosiBU HEChOTBETCTBUETO, UMM KoraTo
Te3y CTok TpsibBa fa GbAaT 3aMeHeHM, 3afbIKEHETO Ha Npofa-
Baya [la PEMOHTMPA UM Aa 3aMeH CTOKUTE BKMIOYBA AEMOHTH-
PaHeTOo Ha CTOKITE, KOUTO He CbOTBETCTBAT, M MHCTaNMPaHETo Ha
3aMECTBALYMTE CTOKM MMM Ha PEMOHTUPAHMUTE CTOKM, UMK NoemMaHe
Ha pa3xoauTe 3a IeMOHTUPAHE W MHCTannpaHe Ha CTOKUTE.

(5) MoTpebuTtensT He AbMKM 3annallaHe 3a obuyaitHaTta yno-
Tpeba Ha 3aMeHeHTe CTOKW 3a BPEMETO Npeau TsxHaTa 3amsiHa.

Yn. 35. HamansBaHeTo Ha LieHaTa € NpornopLyMoHanHo Ha pas-
nuKkaTa MeXay CTORHOCTTa Ha NoMyYeHIUTe OT NOTpeBUTEns CTOKM
11 CTOMHOCTTA, KOSTO B11Xa UManu CTokuTe, ako HAMalle nunca Ha
CbOTBETCTBYE.

Yn. 36. (1) MotpebutensT ynpaxHsisa NpaBoTo ci fja pa3sanu
[I0roBOpa Ype3 3asBreHue 40 npogasaya, ¢ KOeTo ro yBesomsisa
3a pelLLeH1eTo C1 Aa passanu Aorosopa 3a npopaxba.

(2) KoraTo HecboTBETCTBUETO Ce OTHACA CamO 3a HSKOM OT CTO-
KUTe, [JOCTABEHN CbrMACcHO [OroBopa 3a npodax6a, u e Hanuue
OCHOBaHMe 3a pa3sBansHe Ha [OroBopa CbrnacHo un. 33, noTpe-
BuTensT MMa Npaso fa pa3sany 4orosopa 3a npogaxba camo no
OTHOLLEHWE Ha TE3 CTOKW, KOUTO He CbOTBETCTBAT, KaKTo W Mo
OTHOLLEHME Ha BCUYKW ApYrA CTOKW, KOUTO € Mpuaobun 3aefHo
CbC CTOKUTE, KOUTO He CbOTBETCTBAT, aKO HE MOXE PasyMHO Aa ce
04aKea, Ye NoTpeBUTENAT LLe Ce Chrnack Aa 3anasv camo CTOoKU-

Te, KOWTO CbOTBETCTBAT.

(3) Korato nmoTpebutensT passanu forosopa 3a npopaxba
WM3LANO UMK YaCTUYHO CaMo MO OTHOLLEHWE Ha HSAKOW OT AocTa-
BEHWUTE CbrnacHo foroBopa 3a npopaxba cToku, notpebutenst
BpblUa Te3n CTOkW Ha npojasaya Ge3 HeonpaBaaHo 3abaBsHe
11 He MOo-KbCHO OT 14 [HW, CYUTaHO OT AaTaTa, Ha KosTo noTpe-
6uTensT e yBefomun npopaBaya 3a pelleHneTo cv Aa passanu
porosopa 3a npoaaxba. KpaitHuaT cpok ce cmsTa 3a cnaseH, ako
noTpeBUTENST e BbpHan UnK U3npaTin CTokuTe 0BpaTHO Ha Npo-
[jaBaya npeam 13T4aHeTo Ha 14-aHeBHUS Cpok. Beuykm pasxoam
3a BpblyaHe Ha CTOKTe, B T.4. eKcneaupaHe Ha CTokuTe, ca 3a
cMeTKa Ha npoAasava.

(4) MpopaBaybT Bb3CTaHOBSABA HA NOTPebUTENS 3annateHata
LieHa 3a CTOKUTE Crief TAXHOTO MonyyaBaHe Ui npu NpeacTass-
He Ha [10Ka3aTencTBo OT NoTpebuUTens 3a TAXHOTO M3npallaHe Ha
npopasaya. MpopfaBaybT € AMbXeH Aa Bb3CTaHOBM MOMyYeHNUTe
CYMM, KaTo 13MON3Ba ChLYOTO MNATEXHO CPEACTBO, M3NON3BaHO
ot notpebuTens npu NbpoHavanHaTa TpaHcaKkLys, 0CBEH ako no-
TPeBUTENST € 13pa3nn U3PUIHOTO CU Cbriacve 3a U3nonasaHe Ha
ApYro nnaTexHo CPeACTBO 1 NPy YCOBME Ye TOBA HE € CBbP3aHo
C pasxoav 3a notpebutens.

Un. 37. (1) MoTpebutenst Moxe fa ynpaxHu npaeara cv no
TO31 pa3fien, kakTo creasa:

1. 32 CTOKM, pPa3nn4HK OT CTOKW, ChAbPXALLM LpOBM enemeH-
I, B CPOK A0 /1BE FOANHM, CYUTaHO OT JOCTABAHETO Ha CToKaTa;

2. 3a CTOKM, CbAbPXaLM LMPOBU enemeHTi, korato Aoro-
BOPBT 3a npoaaxba npeaskaa eAHOKPATHO MpeaocTaBsHe Ha
UMdpoBO CbAbpXaHWe WM LcpoBa ycnyra, He3aBuUCUMO OT
TOBa Aani HeCbOTBETCTBMETO Ce AbIDKW Ha huanyeckute unm
LMdpoBUTE €NEMEHTYU Ha CTOKaTa, B CPOK 10 ABE FOAMHM, CY1Ta-
HO OT [IOCTaBSIHETO Ha CTOKaTa 1 MpesocTaBsAHETO Ha LdpoBoTo
CbAbpKaH1e unu uucpoBaTa ycnyra Ui B pamkute Ha nepuoaa
0T BpeMe, nocoyeH B un. 31, an. 1 v 2, 6e3 aa ce Bb3npensTcTBa
npunaraHeTo Ha un. 28, an. 3, 1. 1;

3. 33 CTOKW, CbAbPXKaLLM LMPOBI €NeMEHTH, KoraTo A0roBo-
puT 3a npopaxba npenBukaa HEMpekbCHAToO MpefocTaBsiHe Ha
LMdpoBO ChAbpKaHWe UK LudpoBa yeryra 3a onpeaeneH ne-
pvog OT BpeMe, He3aBUCHMO OT TOBA fjan HECbOTBETCTBUETO Ce
AbIKA Ha U3MYEckUTe N LMdPOBUTE ENeMEeHTU Ha cTokaTa,
B CPOK 710 ABE OANHM, CYMTAHO OT AOCTABAHETO Ha cToKaTa 1 OT
3ano4BaHeTo Ha HeMpeKLCHATO NPeaoCTaBsiHe Ha LMdPOBOTO Cb-
AbpxKaHve unu Ludposara ycnyra;

4. 3a CTOKW, CbAbPXALLW LNPPOBM ENEMEHTH, KOraTo [OroBo-
puT 3a npopaxba npeaBukaa HeMpekbCHaToO MpefocTaBsHe Ha
LchpoBO ChAbpPXKaHWe 1nu LpoBa yenyra 3a nepuog, no-Abiibr
OT [1Be TOANHMN, X HECHOTBETCTBUETO CE AbIMKM Ha LdpoBuTe
€eeMeHTH Ha CTokaTa, NoTpeduTensT MoXe fja ynpaxHu npasata
CV 0 TO3W pPa3aen B pamMKiTe Ha Cpoka Ha AeiCTBMe Ha JOroBOpa.

(2) CpokbT no an. 1 civpa Aa Teye npes BpemeTo, HeobXx0aMMO
3a U3BBPLUBAHE HA PEMOHT UMK 3aMsHa Ha CToKaTa.

(3) YnpaxHsiBaHeTo Ha npaBoTO Ha MoTpebutens no an. 1 He
€ 06BbP3aHO € [pyrit CPOKOBE 3a NPpefsBABaHE Ha W1CK, Pa3nnyHm
oTrTeannoan. 1.

Un. 38. MpopaBaybT, KOWTO OTrOBAps 3@ HECHOTBETCTBME Ha
CTOKUTE, ObMKALLO Ce Ha AeicTBue Unu GesneicTaie, BKIHOYK-
TerHO Ha MpoMnyck fja Ce NPefoCTaBAT akTyanuaaLun Ha CTOKM,
CbAbpXKaLLK LicpoBY eNeMEHTH, OT CTPaHa Ha NnLie Ha Npenxo-
[€H eTarn oT Bepurata OT TbProBCKM CAENKY, MMa NpaBo Ha WCK 3a
obesLueTeHre 3a NPeTbpReHn Bpean CPeLLy NULETo Uk nuuata,
KOWTO Ca NPUYMHIMN HECHOTBETCTBUETO.
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Garantia presupune repararea gratuita a defectelor datorate producatorului,in cadrul
termenului de garantie

1.Vanzatorul care comercializeaza produsul are obligatia sa faca demonstratia de functionare a
produsului si sa explice consumatorului modul de utilizare al acestuia,in cazul in care consumatorul
solicita acest lucru.

2.Produsul defect va fi receptionat de catre unitatea de service de care apartine care va efectua
diagnosticarea defectului.

3.Unitatea service are obligatia de a efectua diagnosticarea,expertizarea si depanarea,in perioada
de garantie,gratuit,in cel mult 15 zile de la data inregistrarii reclamatiei consumatorului.ln cazul
in care produsul nu poate fi reparat, el va fi inlocuit imediat dupa ce se constata imposibilitatea
folosirii acestuia,cu un produs similar,acordandu-se un nou termen de garantie care va curge de la
data preschimbarii produsului sau i se va restitui beneficiarului contravaloarea produsului.Agentul
economic are aceleasi obligatii pentru produsul inlocuit ca si pentru produsul vandut initial.

4. Durata termenului de garantie se prelungeste cu termenul scurs de la data la care consumatorul a
reclamat defectarea produsului,pana la data repunerii in functiune a acestuia,acest fapt fiind inscris in
certificatul de garantie de catre unitatea service care a executat reparatia.

5.Pentru a beneficia de garantie, cumparatorul are obligatia de a respecta instructiunile de utilizare/
intretinere predate de vanzator o data cu produsul si de a nu permite interventii asupra produsului din
partea unor persoane neautorizate sa acorde service.

6.In cazul unor defectiuni aparute in cadrul termenului de garantie,cumparatorul se va prezenta la
unitatea service cu bonul/factura de cumparare,certificatul de garantie si reclamatia referitoare la
deficientele produsului.

7.Vanzatorul este obligat fata de consummator,pentru produsul reclamat in cadrul termenului de
garantie,sa asigure si sa suporte toate cheltuielile pentru repararea sau inlocuirea acestuia,precum si
cheltuielile de diagnosticare,expertizare,ambalare si transport.

8.Producatorul si vanzatorul sunt exonerati de obligatiile lor privind garantia, daca defectiunea s-a
produs din cauza nerespectarii de catre consumator a instructiunilor de utilizare,intretinere,manipula
re,transport,depozitare, cuprinse in documentatia care insoteste produsul.

9.Vanzatorul este obligat sa asigure repararea sau inlocuirea gratuita a produsului dupa expirarea
termenului de garantie,in cazul in care defectiunea s-a datorat unor vicii ascunse, confirmate prin
expertize tehnice efectuate de un organism neutru, aparute in cadrul duratei medii de utilizare a
acestuia ,caz in care cheltuielile aferente vor fi suportate de vanzator.

10. ATENTIE! RESPECTATI INTOCMAI INSTRUCTIUNILE DIN MANUALUL DE UTILIZARE A
PRODUSULUI!

11.La expirarea perioadei de garantie (postgarantie) depanarea produsului se va efectua contra cost,
la solicitarea clientului.

12.La efectuarea unor lucrari service pentru lucrarea de remediere a defectului ,in cazul in care
lucrarea nu necesita utilizarea de piese de schimb, prestatorul va acorda pentru lucrare obligatoriu
o garantie de cel putin 3 luni.

13.Lista unitatilor service este mentionata in prezentul certificate de garantie.



RAIDERYE:

» SC Stefan Alex SRL- Str.Parcului BI.K4,ScE,Ap.1, Calarasi, Tel : 0735.199.024

» ABC International SRL - Str.Babadag nr.5,Bloc1Sc.A parter,Tulcea; Tel : 0240.518.260

» Euro 94 SRL - Sos.Chitilei 60A sect1, Bucuresti ; Tel : 021.668.72.60

» SC Viva Metal Decor SRL- STR. ALBESTI NR. 10 ( IN INCINTA FOSTEI AUTOBAZE ZENIT),
Curtea de Arges; Tel : 0722.531.168 / 0732.148.633

» SC BUFFALO COM SRL - Sos Transilvaniei , Nr 17-19 , Oradea ; Tel: 0749.217.717

* SC AZIF COM SRL- Piata Chiriac Magazinul Universal, Craiova,Judetul Dolj, tel.0788.419.858,fax
0251.522.131

» SC GUMSERVICE SRL, Miercurea Ciuc, Str. George Cosbuc Nr. 14, TEL. 0266371183

* SC ADA TRADING SRL Calea Bucurestilor nr.64, bloc C1-3, Otopeni lIfov.Tel/fax 0213504379

« SC TEHNO HOBY SRL strada Erou Bucur.nr.9, Piatra Neamt, judetul Neamt;Tel.0233236333,
Fax.0233222026

+ SC BASAROM COM SRL, Sos Alexandriei , Nr. 6A, Bragadiru, lifov, Tel 0214201637, Fax
0214201638.

LISTA CENTRELOR SERVICE AUTORIZATE

14. EVIDENTA REPARATIILOR IN PERIOADA DE GARANTIE

Nr | Data Data Reparatie | Prelungire | Garantie Nume si Semnatura
crt | reclamatie | rezolvare executata/ | garantie ptr. service | semnatura | consumator
reclamatie | piese depanator

inlocuite
1
2
3
4
S
6
7
IMPORTATOR: VANZATOR:
SC Euromaster SRL Semnatura / stampila

15.AM CITIT CONDITIILE DE ACORDARE A GARANTIEI SI AM LUAT LA CUNOSTINTA.NU AM
OBIECTIUNI (SEMNATURA CONSUMATORULUI)

Prezentul certificat de garantie este in conformitate cu prevederile HG 449/2003, privind
comercializarea produselor si garantiile asociate cu OG 21/2008 si OG 174/2008 cu modificarile si
completarile ulterioare republicate si nu afecteaza drepturile consumatorilor.

Produsul beneficiaza de o garantie legala de conformitate de 24 luni(2 ani).Existenta garantiei legale
de conformitate si a celei comerciale nu exclude existenta garantiei de viciu ascuns conform OG
21/2008, cu modificarile si completarile ulterioare republicate si a codului civil.
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Elektroinstrumenti ,RAIDER” su konstruisani i proizvedeni u saglasnosti sa normativnim dokumen-
tima i standardima u skladu sa svim zahtevima za bezbednost koji vaze na teritroiji Srbija

Sadrzaj i obuhvat trgovacke garancije

Uslovi garancije

Garantni rok na teritoriji Srbija je 2 godina i te€e od datuma kupovine elektrouredjaja.
Kupac-korisnik elektrouredjaja ima pravo na besplatnu popravk u osiguranom garantnom periodu,
ako je garantni list popunjen ispravno potpisan i peCatiran od strane prodavca koji je uredjaj prodao,
potpisan od strane kupca kojim potvrdjuje da je upoznat sa uslovima garancije i fiskalni racun kojim
potvrdjuje datum kupovine uredjaja.

Za popravku i reklamaciju se primaju samo dobro ociS¢ene masine!

Popravka kvara priznatog sa na$e strane u garantnom roku se izvr§8ava na sledeci nacin: po naSem
izboru mi popravljamo pokvareni uredjaj besplatno ili ga menjamo za nov i garantni rok se ne
obnavlja.

Uredjaj treba da se Koristi strogo po instrukcijama navedenim u uputstvu za upotrebu.

Za bezbedan rad sa elektouredjajem neophodno je da kupac pre poCetka upotrebe aparata pazljivo
procita uputstvo za upotrebu, zatim uputstvo za bezbednost pri radu i naravno da koristi uredjaj za
to za Sta je neamenjen. Uredjaj zahteva periodi¢no CiS¢enje i adekvatno odrzavanje .

Garancija ne pokriva:

- ishabanu boju elektroaparata

- delovi i potrodni matrijal koji podleze habanju prilikom upotrebe kao §to su: grejs, ulje, Cetke,
valjci, i dr.

- dodatni pribor i potrodni materijal kao Sto:rukohvati, baterije, kutije, dodatci za napajanje, svrdla,
diskovi za seCenje, nozZevi, lanci, Smirgle, granicnici, kabli i dr.

- elktriéni osiguradi i sijalice

- mehanicka oStecenja na telu aparat, dekorativni elementi na aparatu, $titnici za o¢i, $titnici za
dodatke za se€enje, gumene ploce, uévrscivadi, lenijiri, kabal i utiénica.

- celokupna ostréenja aparata nasatala kao poslrdica pozara, poplava, zemljotresa i dr.

Otkaz garancije

Pravo da otkaZe popravku (remont) u garantnom roku ima u sledeéim slu¢ajevima:
- Neodgovarajuci (ili ne popunjen) serijski broj proizvoda u poredjenju sa serijskim brojem koji je
upisan na garantni list
- Identifikaciona nalepnica proizvoda je izbrisana ili je nema.
- Ako je neko iz neovlaSéenog servisa ve¢ pokusao da popravi aparat.
- Kvar je nastao kao posledica nepravilne upotrebe aparata ( nisu postovane instrukcije navedene
u uputstvu za upotrebu) ot strane kupca ili drugih lica.
- Ostecenja su nastala usled nemarne upotrebe aparata.
- Oéstecenje rotora ili statora u vidu slepljivanja nastala kao posledica topljenja izolacije a prouz-
rokovana prekomernom upotrebom aparata.
- Ostecenije rotora ili statora posledica preopterecenja ili oSte¢enog sistema za ventilaciju koja se
manifestuje ravnomernim potamnjivanjem kolektora ili zavojnica.
- Nedostaju zastitni diskovi, ili drugi delovi uredjaja koji su deo konstrukcije aparata i imaju za cilj
da osiguraju bezbedan rada sa aparatom prilikom pravilne upotrebe.
- Kabal za napajanje aparata je produzavan ili menjan od strane kupca.
- Steta naneta preoptereéenjem, zbog nedostatka ventilacije ili nedovoljnog podmazivanja pokret-
nih komponenti.
- Sklonjeni lageri zbog preopterecéenja ili dugotrajne upotre.

Rok za popravku uredjeja koji je primljen u servis je 45 dena.
Ovlasc¢eni servis ne snosi odgovornost za aparate koje vlasnik nije doSao da preuzme mesec dana
nakon isteka zakonskog roka za popravku!
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GARANTNI LIST

MODEL .......cccoveimiunnae

RAIDERY:

SERIJSKI BROJ.......

GARANCIJSKI ROK

PRODAVAC

IME/FIRMA.......

ADRESA......

DATUM | PECAT

DEKLARACIJA

Naziv proizvodaca: Euromaster Import-Export Co. Ltd,
Adresa proizvodaca: Bulgaria, Sofia, Lomsko shose bivd., 246, tel.: 934 10 10
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FAPAHTEH NUCT

MOLET ...

CEPUCKWU BPOJ..........

POK HA TAPAHLIUJATA........coverrrncineennnaeans
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ALPECA...ooooveeeeeeeeseeeeeeseeeesseees

KYNYBAY
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ALPECA........eens

OATYM U TIEYAT ...

[eknapauuja
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RAIDERE:

EnektpuyHnTe anapatu “Pajoep” ce AusajHupaHu 1 Npon3BeLeHN BO COrIacHOCT CO HOPMaTUBHUTE
[OKYMEHTWN 1 CTaHAAPAM BO COrMAcHOCT co cute bapara 3a 6e36eqHOCT WTO ce NpumeHyBaar.

CoppxuHaTta u ondaT Ha rapaHumjaTa
Ycnoswu Ha MapaHuujata
PokoT Ha rapaHumjata ce HaBedyBa BO rapaHTHWOT NUCT W BaXvi Of AATYMOT Ha KynyBare Ha NPOU3BOAOT.
KynyBayoT/KOpPMCHUKOT Ha enekTpuMyHaTa onpema uMaaTt npaeo Ha GecnnaTtHy nonpasku Ha ypeaoT
[OKOJKY UCTUOT € BO rapaHTUpaHWOT NepUos, AOKOIKY rapaHTHUOT NIMCT € NPaBUHO NOMOSIHETH CO
MOTAWC U MeYaT oA CTpaHa Ha NPoAaBaYvoT Koj ro NpoAan YpeaoT, MOTMLMMLWIAH Of CTpaHa Ha KyrnyBayoT
KOj NOTBpAYBa [ieka e 3ano3HaeH Co YCMoBMUTe Ha rapaHuumjaTa 1 co duckarnHa cmeTka unu gakTypa Koja ro noTspayBa
[aTyMOT Ha KyrnyBaHe Ha ENeKTPUMYHUOT anapar.
3a nonpaska 1 peknamauuja ke 6uaat npuMeHn caMmo oGP0 UCYUCTEHN MaLLMHW!
MonpaBkaTta Ha AedeKTV NpM3HaTK of Halla CTpaHa BO rapaHTUPaHUOT POK Ce W3BedyBa Ha CrieqHUoT
HaumH: No Halw u3Gop rv nonpasame AedekTHUTE ypeau Ge3nnaTHo UM rm MeHyBaMe 3a HOBU [JOKOSKY ce
BO rapaHTHUOT POK 1 [OKOJIKY HE € MOXHO CepBHCHpatbe.
Ypenot Tpeba Aa ce KOPUCTU CTPOro MO ynaTcTeaTta U NponMcuTe NPOMULLAHUM BO YNaTCTBOTO.
3a 6e3beaHo paboTere Co eNEKTPUYHMOT Ypes HEOMXOAHO € KynyBayoT npef Aa 3anoyHe CO KOPUCTEHE
Ha ype[oT, [a ce 3ano3Hae co ynaTcTBOTO 3a ynotpeba, a ce 3ano3Hae Co CTaBkuTe 3a 6e36e4HOCT npu
pa6oTa v fa ro KOpuCTW ypeaoT 3a Toa LUTO e HaBeEeHO BO yNaTcTBOTO. YpeaoT 6apa nepuoanyHo
YMCTEHE U afeKBaTHO OAPXKYBatbe.

[apaHuvjata He ondaka:

- l'y6ere Ha GojaTa Ha MalmHaTa.

- [lenoBu 1 NOTPOLLHU MaTepwujanu Koj noanexar Ha abewe npu ynotpeba, Kako LWTo ce: MacT, Macrno,
YeTKULM, BOAMYM, BarbaLin, POrKM1, MOASOLWKM, NMOTOHCKV peMeHu, dnekcnbunHo BpaTturno,

narepu, CeMepuHru, knun, paboTHo Tpkano v ap.

- Onpema v maTtepujanu Kako LWTo ce: Pauku,kabnu, 6atepuu, KyTun, goaatoum 3a HanojyBawe, Gypruv, AUCKoBK 3a
ceyetbe, HOXEBU NaHLuK, LMUPIKW, rPaHUYHNLK, KOHEL, 3a ceverbe U ap.

- CTONEHW enekTpUYHN OCUIypyBa4mn 1 3aluTuTu

- MexaHun4ku owiTeTyBawa Ha TesfioTo Ha ypeaoT, AeKOpaTUBHU efieMeHTH.

- 3awTnTa 3a ounTe, 3alTHTa 3a Ceyerse, yMUpaHu NoYKuW, 3aTBapayn, Mepuna v ap.

- Kaben n npuknyyoum.

- LlenokynHo owwTeTyBake Ha anapaTtoT HacTaHaTo Kako Nocneauua of noxap, nonnaea, 3eMjoTpec U cil.
MoHnwTyBaKe Ha rapaHumjaTa

[MpaBoTO Aa Ce NOHMLWITK nonpaskaTa (PEMOHT) BO paMKWTe Ha rapaHTHWOT Nepuos € BO CeAHUBE Cryyaun:
- CepuckujoT 6poj 3aBeeH BO rapaHumjata He oAroBapa co CepUCKujoT Bpoj Ha MalumHarTa .

- Hanennuuarta 3a ngeHTdmkaumja 3aneneHa Ha Npon3BoAoT e usbpuilaHa unu e ucyesHara.

- [lokorKy Apyro nuue Koe He e OBMacTeHUOT CepBUC ce obuae Aa ro nonpaear ypeaor.

- [lokorky He ce nojaBu Kako peaynTaT Ha HecooaBeTHa yrnoTpeba Ha ypefoT (He Cneau rm MHCTPYKLuuTe
HaBeJeHW BO YNaTCTBOTO) Of, CTPaHa Ha KynyBa4oT Ui Apyro nuue.

- NedKToT e npeausBuKkaH of HeBHUMaTenHa ynotpeba co anapatoT

- OwTeTyBaka NpeausBMKaHn of paboTa co AoTpajaHu (MNny NOLLO NOCTaBEHN) ENEMEHTU 3a ceverse

- OwTeTyBakarta Ha POTOPOT MM CTaTOPOT HacTaHarne kako nocneauvua Ha TonexweTo Ha u3onauujata
Npean3BMKaHo ofi NPEKYMEPHO KOPUCTEHE Ha anapaToT.

- OwTeTyBakaTa Ha POTOPOT MM CTaTOPOT Pe3ynTaT Ha NPeonToBapyBake UM OLUTETEH HA CUCTEMOT
3a BeHTUNaumja koja ce MaHugectTupa co paMHOMEPHO NOTEMHYBaH€ Ha KONEeKTOPOT UNN HamoTKaTa.

- HegocTturaat 3aluTUTHUTE AMCKOBU, UNv ApYyrv AenoBW KO ce [en of cocTaBHaTa onpemMa u ce
HameHeTu 3a Aa ce 06e36eamn 6e36enHO paboTere Co ypeaoT Kora ce KOpUCTU NPaBUITHO.

- EnektpunyHmot kaben Ha MalumHaTa e NpodoMmKeH Uy 3aMeHW of CTpaHa Ha KOPUCHMKOT.

- OwTeTyBaka Ha ypeaoT Of NpeonTepeTyBake, folla BEHTUNaUmja u of HeQOBOMHO MOAMAYKyBate Ha NMOABWXKHUTE
[enosu

- OwTeTeHn narepu Nnopaan NpeonToBapyBake Unu AonroTpajHa paboTa.

- CKpLUeHO nermno 3a narepu of, cTpaHa Ha bnokupaH narep

- HekomnneteH 3a6 Ha 3an4aHuKoOT (CkpLueH, n3abeH)

- CKpLUEHO LUMOHKOBO MU BUIYLLECTO NeXuLTe

- OwTeTyBaKa BO enekTpukaTa 3a Kny4oT Kako pe3ynTar Ha npaLuvHa unm Kpluewe

- OwTeTyBawe Ha pegykumoHaTa KyTuja (rnaBa) HacTaHaTo Of MexaHu3amoT 3a 3akfydyBake

- MNojaBa Ha HeBooGWYaeHa nabaBocT Nomery KnMMoT U UMNUHAAPOT Kako pesynTaT Ha
npeonTepeTyBakbe, JONroTpajHa ynotpeba nnu npawimHa

- 3aTerHaTocT nomery KnunoT W LUNMHAAPOT Kako pesynTaT Ha npeonTepeTyBame NpekymepHa ynotpeba
VN1 npatumnHa

- OWTETEHO LEHTPANHOTO TPKano 1 koyHuuata(npomeHeta Ha 6oja) - nocneamua Ha paboTa co
GrokvpaHa ko4Huua

KpajHnoT pok 3a nonpaska Ha ypefoT Koj e NpuMeHa Bo cepBucoT e 45 faeHa.

OBnacTeHNOT CepBUC He CHOCK OLrOBOPHOCT 3a onpemMata [AOoKOSKY CONCTBEHUKOT He ja NoaurHe efeH
MeceL No UCTEKOT Ha 3aKOHCKUOT POK 3a norpaska Ha MalumHaTa!
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E¢ouaia »RAIDER” £€xel oxedI00TEl KaI KATAOKEUAOTEI cUPPWVa e Tn AnpokpaTia Tng BouAyapiag oTtoug
KavoviopoUg Kail Ta TTPOTUTTA YIG TN CUPHOPPWON JE OAEG TIG ATTAITHOEIS AOPAAEIAG.
Mepiexdpevo kal TTEDIO EQPAPHOYAG TNG EMTTOPIKAG EyyUNong
Eyyunon

H tepiodog eyyunong “Euromaster Import-Export EME divel 1o £€dagog Tng BouAyapiag eival 24 prveg.
XpnoTtng éxel dikaiwpa va dwpedv utTnpeaia £mdIOPOwONG ac@aANITuEVOG TTEPIOGdOU eyyunang, EPACOV N KAPTA
€yyunong CUPTTANPwWOEI CWOTA PTIAYPEVO PE UTTOYPAPH KAl OQPayida avTITTPOCWTTO, TTWANCE TN povada, n oTroia
uTTeypdpn a1rd ToV TTEAATN OTI €XEl ETTIYVWON TWV OUVONKWY £yyUNoNg Kal OPOAOYIKN) TAPEIAKR pnxavh amddeign
1 TIHOAGYIO avaypA@ETal N NUEPOMNVIA TNG ayopdg.
Emiokeun) kai ETNoTpo@ég yivovtal dekTéG povo kabapiovtal pnxavég!
Kartdpynon avayvwpidetal atré eAdTTwua yyinon pag, £Xel wg €ENG: KaTd TNV Kpion pag, eipaoTte eAeUBepOI
ETTIOKEUN EAATTWUATIKWY OpYavo A va avTikataoTabouv he véa, OTTwG N £yyunaon Oev avavewveTal.
O1 OUOKEUEG TTPETTEI VA XPNOIMOTTOI0UVTAI HOVO KATGAANAQ Kal cUP@WVa PE TIG 0dnyieg.
MNa va eaoealioTei N ac@aAnig Aeitoupyia gival UTTOXPEWGT TWV TTEAATWYV Va gival EEOIKEIWPEVOG PE 0BNYiES yIa
N XPAon Twv Kavovwy ao@AAeiag 1I0XUG Tou epyaAeiou, 6Tav acxololvTal Je auTd Kal KUpiwg o okotrég Tng. H
povada atraiTei TEPIdIKOG KaBapIiopdg Kal N owaTr) GuvTrApnon.
H eyyunon dev KaAUTITEL
- Na @opdTe XpWHATOG TWV £PYaAEiwy
- AVTOAAGKTIKG KOl avaAWoIPa, Ta OTToia UTTOKEIVTQl 0 @B0Pd TTou TTPOKaAEiTal atrd Tn Xprion, OTiwg: Aitrn, Addia,
TIVEAQ, 0dNyoi, 000C0TPWTAPEG, Ta PagIAGpIa, oI KIVNTAPIO! INAVTEG, EUKANTITO dfova oUpua, POUAEUAVY, aPpayideg,
TNOTOVI PE €VO OQUPI CUPPATITIKG, KATT.
- AGeooudp kai avaAwoipa OTTwg: AaBEg, TN pUTN, MTTATAPIES, TTEPITITWOEIG, POPTIOTEG, TPUTTAVIA, BiGKOI KOTTAG,
opiAn payaipia, ahucideg, yuaAdxapTo, OTACEIG, ioKOl yia OTIABWGN, TOOK (grip, KATOX0G TOU EPYAAEIO KOTTAG) yia
Va TPOXWV KAAWSIO TO 510 KAAWDIO YIa UNXAVEG KOUPEUATOG YKAZOV, K.ATT.
- XwveuTd ao@AAeieg Kal AGUTTEG
- Mnxavikiy BAGBN 010 KUTOG Kal OAa Ta EGWTEPIKA PEPN TNG CUCKEUNG, GUUTTEPIAQUBAVOUEVWY TWV OIAKOCUNTIKWY
- Ao@aAeieg HaT ao@AaAeieg epyaleia KOTTAG, TTAGKEG OTTO KAOUTOOUK, KOUPWHATA, XAPAKES, KATT.
- To kaAwdio kai To BUopa
- H ouvoAikn {nuia o€ Tpdgeig Tou TTpokARBNKav atré QUOIKEG KATAGTPOPEG OTTWG TTANUUUPES TTUPKAYIEG,, OEICHOI
K.ATT.
Améoupaon amé Tnv eyyunon
“Euromaster | / E Ltd €xel To dikaiwpa va apvnBei TNV TTapoxr UTTNPECIWY £yyUNONG, O€ TTEPITITWOEIG KATA TIG
OTIOIEG:
- AouveTTAG (1 KEVO) Tov augovTta apiBud Tou apBpou autol e pIa cUPTTANPWEVN KapTa £yylnong
- Indetifikatsionniyat va a@aipeBei To orjpa fj evreAdwg Aegitrel éva
- MNpooTraBei va aveTTiTpeTTn TTapéuBacn aTnV TTAPAVOUN KATOOKAVWAON BAong utnpeoia
- ZnuI€G TTou TTPOKARBNKav Adyw KakAg Xpriong (Un odnyieg) TnG CUCKEUNG aTTd TOV TTEAATN 1) O€ TPITOUG
- Znuia TTou TTPOKaAEiTal AGyw TNG ATTPOTEKTO XEIPIOPO TNG CUCKEUNG
- BAGBN oTo aTpo@eio ) aTdTn, TTou atroTeAgiTal atrd To S€0IU0 PETAEU TOUG, Adyw TNG TAENG TV HOvWwong TTou
TIpoKaAoUVTal OTTO T GUVEXOUEVN UTTEPPOPTWON
- BAGBN oTo aTpo@eio 1) aTATN TTOU TTPOKAACUVTAI ATTO UTTEPPOPTWON A dlatapayr agpIgUoU, EkPPAdeTal aTnv
aAAayr) Tou CUAAEKTN 1) TTEPIEAIGEIG
- Agv UTTAPYEI TTPOCTATEUTIKO BioKOI, TTAGKEG OTAPIENG 1 AGAAEG CUVIOTWOEG TTOU aTTOTEAOUV JEPOG TNG DOUNG TOU
HETOU Kal £XOUV WG OTOXO VO eEATPOAITEl TNV AOPAAr KAl CWOTH AEITOUPYia TOU
- To KaAWdIO TOU OPYAVOU ETTEKTEIVETAI 1] VO QVTIKATACTAOE a1Td TOV TTEAGTN
- ZnUIEG TTOU TTPOKANBNKav atrd UTTEP@POPTWON A N EAAEIYPN AgPIOPOU KAl QVETTAPKA AITTavon Twv KIVOUPEVWY
eCapTnUdTwy
- PouAepdv @Bopd ) ptrAokapioTei AOyw UTTEPPOPTWONG, GUVEXA AEIToupyia ) g€ okdvn
- Broken @épel koAGpo
- NapBdavovrag oTragpéva oTpaTdTTed0 GWAIG HTTAOKAPEI i} OTTACHEVO KOAGPO
- MapaBiaon TNG akepaIOTNTAG TWV SOVTIWV TWV OANIEUTIKWVY £pyaAeiwy (OTTaopéva, Bapuéva)
- Broken shponkovo 1} yadwv
- El.klyuch MapdAeipn r) nAekTpovikd ouoTnua eAéyxou TTou TTpokaAouvTal atrd Tn okévn i pRgn
- Broken kiBwrtio TaxutATWYV (To KEQAAI) TTOU TTPOKaAEiTal aTrd TNV KAEIdapIG punxavioud
- H epgdvion aguaikn amméoTacn peTagu epuBOAoU Kal KUAIVOPOU, WG aTTOTEAECHA TNG UTTEPPOPTWONG, CUVEXH
Aeitoupyia i o€ okévn
- Z00@Ign MeTagy epPBOAOU Kal TOU KUAIVOPOU, WG ATTOTEAETHA TNG UTTEPPOPTWONG, CUVEXT AEIToUpyia i o€ oK6vN
- KateoTpappéva QuyoKevTpeG TPOXO Kal PPEVO (OTTOXPWHATIOPAG) - TTOU OQEIAETAI OTNV £PYACIA KATA TO
OETUEUPEVO PPEVO
H 1mpoBeopia yia éva avakaiviopévo eykpibnke To NAEKTPIKS UTTNPETia ival péoa o€ éva piva.
Epyaotipia dev gival utrelBuvol yia Ta epyalgia, alATnTa atd Toug ISIOKTATEG TOUG €va UAVA METG TNV VOUIUNG
TTpoBeopiag yia etmokeun!
AveEapTnTa OTTO TNV EPTTOPIKN €yyUnon, 0 TTWANTAG €ival UTTEUBUVOG yia TNV EAAEIYPN CUPPOPPWONG TWV
KOTAVOAWTIKWY ayaBwv Pe Tn oupBaacn yia Tnv TwAnon ato TAaiolo Tng XEX.
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EUROMASTER IMPORT EXPORT LTD

1231, Sofia, Bulgaria, 246 Lomsko shose Blvd.,
tel.: +359 700 44 155
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